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Asi se ve lo mas destacado
a primera vista

ANOS DE GARANTIA
en el sisema de guia del
carto de formatos
KRoll”

jSu méquina Felder, fan
Onica como usted!

"QUICK-SET" INSIDE

SPA

iEsto solo se consigue con nosotros!
Soluciones Gnicas estén marcadas
en la presente nofa.

iConfie en nosofros! Las partes que llevan
goarantia prolongada de la fébrica estan
marcadas especificamente.

iPara cualquier desafiol Defalles
de equipamiento para cubrir todas
sus necesidades.

iEn un abrir y cerrar de ojos! Con

las maquinas para frabajar cantos

de dltima generacién "Quick-Set Inside”
se ajusfa el espesor del canto en

unos pocos segundos.
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iBienvenido al FELDER GROUP!
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Martin Felder & Hansjérg Felder
CEOs Felder Group

FELDER

GROUP

Fl Felder Group, con sede en Hall, Tirol, es
uno de los principales proveedores de maqui-
nas para el mecanizado de la madera para
arfesanos, el comercio y la industria.

Con pasidn, conviccién y coraje para inno-
var, la empresa mantiene desde 1956 una
filosofia central: ofrecer al cliente exactamente
la méquina que necesita.

Con empleados en 84 paises y més de 250
cenfros de ventas y asistencia técnica, lleva-
mos nuestra vision bajo el lema "todo de un
solo proveedor” a todo el mundo. A pesar
de los crecientes desafios globales, el Felder
Group sigue cenfrandose en la calidad v la
precisién desde Austria.

las méquinas para tfrabajar la madera de
Felder son hace décadas una garantia para
resultados perfectos con excelente confort de
manejo. la amplia gama de modelos ofrece
la méquina adecuada para cada desafio,
Disefios de méquinas optimizadas y solucio-
nes de defalle innovadoras en la fabricacion
de primera clase para el frabajo profesional
y rutinario. Las maquina de Felder garantizan
un mecanizado perfecto de madera y una
decisién segura por muchos arios.

SPA



los carpinteros se deciden por maquinas FELDER

todos los dias, conviertiéndose no sélo en clientes,
sino también en consultores.




iCALIDAD DE FELDER,
SU EXITO!

la calidad de nuestros productos es el
éxito de nuestros clientes Por eso busca-
mos continuamente la estrecha colabora-
cién y aprobacion de los amantes de la
madera entre los artesanos, el comercio
y la industria. Esta colaboracion continua
nos permite atender las necesidades y
exigencias de los usuarios en el desarrol-
lo de nuevos conceptos de méquinas y
garantizar la competitividad de nuestros
clientes con productos adecuados.

la Glima tecnologia de fabricacion
normas estrictas de produccion garanti-
zan una excelente precision y mano de
obra de primera calidad. El departo-
mento de investigacién y desarrollo, po-
see numerosas patentes internacionales
y soluciones innovadoras asegurando la
ventaja de desarrollo.

SPA
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SHOWROOMS DEL FELDER GROUP
DESCUBRA NUESTRO MUNDO DEL
TRABAJO DE LA MADERA

En nuestras oficinas, servicio técnico y centros
de formacién encontrard una gran variedad
de maquinas, herramientas, accesorios vy
maquinaria usada.

SPA 7
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FELDER

Hammer.

kappa 590 x-motion/e-motion

P4gina 12

kappa 550/x-motion/e-motion

Pé&gina 14

kappa 400/ x-motion
P4gina 16

K 940 S/x-motion
Pé&gina 40

K740 S
P4gina 42

K 740/ professional
Pé&gina 43

K700 S
Pé&gina 44

K 700/ professional
P4gina 45

K 540 S/500 S
Pagina 46

K 500/ professiona
P&gina 47

K4
P4gina 64

K3 basic/winner/comfort

P4gina 65
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VISUALIZACION DE ESCUADRADORAS

*® 62 = N I

Potencia de motor Sistema de control longitud de corte Altura de corte Anchura de corte Categoria de precio

]ﬁ'S_‘f 2 'EWC)V % 2.200-3.700 mm 202 mm 1.000-1.600 mm @@@
(7103'?_‘ 0 lf\%) % 2200-3700mm  202mm  1.000-1600mm  (FE{{(R)
(?55_‘7]%'50 SX/) % 2.050-3.700 mm 133 mm 800/1.250mm  (C{L{{(3)
(jg_‘;%g kaVV) % 2.050-3.700 mm 133 mm 800/1.250mm  (FF(3)

PR
( 5755:7]%2 kaVV) @ 2.500-3.700 mm 140 mm 800/1.250mm  ({{{3)
R

7,5-10,0 CV 2.050-2.500 mm/ ~

(5.5-7,35 kW) @ 1 300-5.500 mm 140 mm 800/1.250 mm )
R4

(jg_‘;%g E\%) @ 2.500-3.700 mm 104 mm 800/1.250mm (A7)
R4

(g‘g_‘;%’g lSX/) @ 1.300-2.500 mm 104 mm 800,/1.250 mm @AB)
(2'3:57'55 E% @ 2.500-3.200mm  137/104mm  800/1.250 mm )
é'g_‘jg E% @ 1.300-2.500 mm 102 mm 800,/1.250 mm ()
noo e kC\/\\//) @ 3.200 mm 103 mm 1.250 mm )
é/fg_‘ jg E%) @ 800-2.000 mrm 103 mm 800/1.250 mm
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la novedad mundial revolucionaria
en dispositivos de seguridad para
escuadradoras

los accidentes pesados con escuadradoras son parte del pasado. Mecanizo-
cion exitosa de la madera y manos seguras con PCS®. Cada carpintero, y con
él también todas las empresas de carpinteria, tiene diez buenas razones para no
renunciar en lo que respecta a la seguridad en el frabajo. PCS® evita accidentes

y garantiza destreza vy calidad en un apretén de manos para siempre!

Peligro detectado, peligro Los accidentes son cosa del pasado
evitado. Percepcién del entorno Prevencién de accidentes a la
de seguridad con deteccién velocidad de la luz

temprana de proximidad

] O SPA
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kappa 550 e-motion PCS®

Un corte que cambia la vida.

“Una solo vez vy ya es demasiado farde”
Conozca a Sascha Wein, quien perdié cuatro
dedos en su mano izquierda con la escuadra-

dora. lea la hisforia ahora y descubra el mundo
primero: http://fg.am/pcs-eng

La seguridad no debe ser cara.
Sin rival: absolutamente libre de dafios,
Inmediatamente listo para usar de nuevo

sPA 11
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FELDER

GROUP

kappa 590

La escuadradora genialcon basculacion doble
para cortes en dngulo para todas las situaciones

Con detalles innovadores, la nueva kappa 590 es el nuevo punto de referencia de
las escuadradoras prémium. La nueva unidad de doble basculacién tiene un rango
de giro tofal de 92° y puede alcanzar una altura de corfe de hasta 202 mm con un
didmetro de 550 mm. Esfo ahorra un valioso tiempo de trabajo y simplifica el corte
de los ingletes internos y los cortes diédricos complejos.

Lo nueva doble bas-  Motor sincronizado  Easy-Glide 6 afios Unidad del incisor Carro deslizante Control intuitivo con
culacion de la sierra con regulacién de de garantia con funcién de apar- “X-Roll” muchas funciones
circular velocidad continua camienfo

1 2 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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kappa 590 e-motion

= Altura de corte 202 mm
= Carro deslizante “X-Roll" de aluminio
con guias de precision
= longitud de corfe 2.200-3.700 mm
- Comparfimento con LED y capacidad
para 5 discos de corte (opcional)
- la doble basculacién de la sierra circular +/-46°
= Confrol intuitivo “smartouch” con pantalla
tctil de 15"
- oo lugares de programacion +
opfimizacion de corte ARDIS
- Regla de corte paralelo con posicionamiento
= Incisor “Control” con 3 ejes confrolados
y funcién refractil
= Motor sincronizado altamente eficiente
con velocidad continua

SPA

FORMAT 4.

kappa 590 x-motion

= Altura de corte 152 mm [opcional 202 mm)
= Carro deslizante “X-Roll" de aluminio
con guias de precision
= longitud de corte 2.200-3.700 mm
= Compartimento con LED y capacidad
para 5 discos de corte (opcional)
= la doble basculacién de la sierra circular +/-46°
= Confrol intuitivo “smarfouch” con pantalla
tactil de 15
= Regla de corte paralelo con posicionamiento
= Incisor “Control” con 3 ejes controlados
y funcién refractil
= Motor sincronizado altamente eficiente
con velocidad confinua

13
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FELDER

GROUP

kappa 550 e-motion

El modelo perfecto para mayor rendimiento
y productividad con 7 ejes controlados

La primera opcién en escuadradoras: la kappa 550 impresiona en

su version e-motion con el tope paralelo eléctrico, espacio infinito para
herramientas y secuencias de corfe programables. Se pueden controlar
todos los pasos a través de la pantalla téctil TFT.

"digi-compensation Cambio del disco Carro escuadrador El nuevo caro Aparcar el carro Unidad del incisor
plus de sierra sin X-Roll deslizante “X-Roll escuadrador con funcién de

herramientas aparcamiento

14 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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kappa 550 e-motion kappa 550 x-motion kappa 550

- Altura de corte: 202 mm - Alura de corte: 202 mm - Altura de corte: 202 mm
- Carro deslizante "XRoll" de - Carro deslizante "XRoll” de - Carro deslizante "XRoll" de
aluminio con guias de precisién aluminio con guias de precisién aluminio con guias de precisién
- longitud de corfe 2.200-3.700 mm - longitud de corte 2.200-3.700 mm - longitud de corte 2.200-3.700 mm
- Compartimento con capacidad - Compartimento con capacidad - Compartimento con capacidad
para 5 discos de corte (Opcional) para 5 discos de corte (Opcional) para 5 discos de corte (Opcional)
- Panel de mando a la altura - Panel de mando a la altura d elos ojos - Ajuste eléctrico de la altura
d elos ojos con pantalla tctil con pantalla tctil TFT de 5,7 (145 mm) con indicador digital LED
TFT de 10,4" (264 mm) - Ajuste eléctrico de la altura - Ajuste eléctrico de la inclinacién
- Ajuste eléctrico de la altura con indicador digital LED con indicador digital LED (0°-46°)
con indicador digital LED - Ajuste eléctrico de la inclinacion
- Ajuste eléctrico de la inclinacién con indicador digital LED {0°-46°)
con indicador digital LED (0°-46°) con posicionamiento

con posicionamiento
- Canfidad ilimitada de espacios de
memoria para programas de corte
- Espacio de memoria ilimitado
para herramientas
- Regla de corte paralelo
con posicionamiento

design award
winner

SPA ] 5
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FELDER

GROUP

kappa 400 x-motion

Convincente en todos los sentidos

La Format4 kappa 400 x-motion convence en todas las dreas.
Ademdés de una relacion precio-rendimiento aceptable la escuadradora
fiene enfre ofras cosas: control de 3 ejes, unidad de sierra pesada,

mesa deslizante, facilidad de uso y precision.

=1

B
El nuevo carro Confrol de posicion-  Sistema que Carro escuadrador  Cambio de disco Incisor automdtico
deslizante “X-Roll” amiento de la regla guia segmentos "X-Roll” de sierra sin
de corte paralelo basculantes macizos herramientas
"Easy-Clide”

1 6 las ilusiraciones de la mquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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kappa 400 x-motion

- Altura de corte: 133 mm
- Carro deslizante “X-Roll" de
aluminio con guias de precisién
- longitud de corte 2.050-3.700 mm
- Compartimento con capacidad
para 5 discos de corte (Opcional)
- Ajuste numérico CNC con
pantalla TFT 5,7 {145 mm)

- Confrol con 2-5 ejes (a eleccién)

FORMAT 4.

kappa 400

= Altura de corte: 133 mm
- Carro deslizante “XRoll" de

aluminio con guias de precisién
- longitud de corte 2.050-3.700 mm
- Compartimento con capacidad

para 5 discos de corte (Opcional)
- Ajuste eléctrico de la altura

con indicador digital LED
- Ajuste eléctrico de la inclinacién

con indicador digital LED {0°-46°)

17
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FORMAT 4.

Grupo con sierra circular de precisién
con altura de corte de 202 mm

Sensacional: incisor con funcién de aparcamiento
= Ninguna necesidad de desmontar el incisor!
= Elincisor estaciona con sélo pulsar un botén
= Posibilidad de montar discos hasta un

& de 550 mm sin quitar el incisor

Agregado de incisor de 3 ejes "Control" -
Registro y consulta de las posiciones del incisor
- Ajuste electromecdnico de la altura,
del lado y del ancho de corte
= Registro y consulta de las posiciones del incisor
- Ninguna limitocién de & de disco de sierra gracias
a la funcién de estacionamiento del incisor

Eje de sierra circular situado con carcasa

de fundicién gris, de gran precisién

con doble cojinete

= Para un frabaijo sin vibraciones

- Mejor transmisién de pofencia gracias
a la dltima tecnologia de punta de
las correas Poly-V

18

Gran altura de corte,
también con el incisor
> 202 mm de dltura de corte
en Q0° 141 mm en 45°
(disco de corte de 550 mm de @)
> Altura de corte de 127 mm
con incisor (disco de corte
de 440 mm de @)
- Discos de sierra hasta 400 mm
de & quedan bajo la mesa

o\ AU




www.felder-group.com

Ranuras con la sierra circular
- Brida de sierra circular desmontable
(estandar de fabrica)
- Plafina para fresa de ranurar (601-130)
- Herramientas para ranuras de
hasta 19,5 mm de ancho

Dispositivo pulverizador (opcional)
= Para el mecanizado de metales
ligeros y plasticos

\\.\\ %,

Inclinacion del disco de corte

- Inclinacion del disco de corte 0°-46°

> 202 mm de altura de corte en 90°,
141 mm de altura de corte en 45°

Sistema de inclinacion
“Easy-Glide”, jMejor no hay!
- Doble soporte de precision
con gufa reforzada
- Capacidad de carga
y longevidad méxima
- Inclinacién perfecta sin juego
- Llibre de polvo
- libre de mantenimiento
- Llibre de engrase

- 6 afios de garantia

Ajuste en altura de precisién:
Robusto — Preciso — Gran longevidad
- Guias lineales de precisién

de acero templado
- Rodamientos esféricos sin

mantenimiento
- Capacidad de carga
y longevidad méxima
- Llibre de polvo

- Llibre de mantenimiento

ANOS DE GARANTIA
en "Easy-Glide”, la guia
basculante de
Format4

- libre de engrase

Aspiracién bajo la mesa para resultados perfectos
- Canal de evacuacién de virutas de dliima tecnologia

- Desvio éptimo de las virutas del incisor

SPA ] 9
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Unidad del incisor

Unidad del incisor “Control”

El ancho vy la altura de corte del incisor se ajustan automdticamente segun los

datos registrados de cada herramienta y con relacion al ancho de la disco de
sierra principal. Llos ajustes estandar del incisor pueden ser guardados y consultados
para cada herramienta memorizada. El agregado de 3 ejes del incisor "Control'

es opcional en los modelos x-motion y x-motion.

Grupo incisor con 2 ejes controlados

Sencillo posicionamiento de la altura de la hoja de sierra del incisor y de la posicion
lateral a la hoja de sierra desde el panel de control. Los datos del incisor se pueden
almacenar en la base de datos de la herramienta especifica para la hoja de sierra.

La proxima vez que se utilice el disco de corte, el grupo incisor se posicionard

de forma totalmente automdtica.

. . . " - N
Unidad del incisor “Classic
El ajuste lateral y de la altura del disco de incisor se efectia manualmente desde
el costado de la mesa de sierra circular. Opcionalmente, se puede equipar su

incisor “Classic” con ajuste eléctrico de altura “Automatic”:

Ajuste de altura "Automatic”

El ajuste eléctrico de la altura del disco de incisor se realiza comodamente por
pulsador, el ajuste lateral es manual. Al arranque del disco de incisor, este dltimo
se eleva automaticamente a la altura previamente ajustada luego a la parada,
se baja de nuevo totalmente bajo la mesa de sierra circular.

iUna comodidad de primera clase!

20
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iNinguna necesidad de

desmontar el incisor!

iNunca més desmonte el incisor, cuando tenga que usar un
disco con mayor diémetrol La nueva Format4 aparca el incisor
con solo un botén, logrando todo el espacio que necesita

y ahorrando tiempo productivo de trabajo. La posicién de

trabajo. (opcional)

aparcamiento protege al incisor contra la resina. La posicién a

aparcamiento protege al incisor de la resina pegajosa.

la seguridad de un vistazo.
Indicador de funcionamiento de incisor

Una fira de LED roja sefializa inmediatamente el funcionamiento

del incisor y por lo tanto ofrece una mayor seguridad en el

2slg:lgslgsl glssl s

02l 9w lin ol v FO F
Posibilidades de equipamiento 22/32/82/82| 8/3¢2| g

aflaf|laf|lafl a|laf| &

gegxlgolgx g |8*x g
Unidad del incisor “Classic” O]l|O0O|]O]|]O]|O
Ajuste de altura "Automatic” O]l]O0 | O] OO
Grupo incisor con 2 ejes controlados - - - O - ©) -
Unidad del incisor “Control” O] O | O]|O

O: opcidn - no disponible
iSu maquina For W:  posibilidad sin recargo de precio
- mat4, tan Onica

como usted!

21
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Cambio de disco de corte sin herramientas - “Easy-Lock”

Répido, facil y sin herramienta alguna: jEl cambio del disco de sierra
de la nueva Format4 es sencillamente sensacional! Gracias al sistema
patentado de fransmisién de energia, se genera la fuerza de presion
necesaria en la brida Una palanca de apriete consigue la fijacién
sin herramientas de la cuchilla divisora jSeguridad absoluta y
maxima productividad garantizada con Format4!

—

Simple, seguro y rapido.
Sujecién “Quick-lock” de
disco de sierra.

Como alternativa al Unico sistema de

Format4 de cambio répido de disco de
sierra sin herramientas “Easy-lock” a partir

g s &23 < § s § < § § < § de ahora esfd disponible el sisema de
Posibilidades de equipamiento 2525|2328 2|38 g sujecion Q‘mck-Lock‘ que goronhzo‘el
erlex|les| ek &gk ¢ cambio répido y fécil del disco de sierra
~1 —~ ~1 —~ 1 —~ -~ . .
con sélo una herramienta.
Easy-lock Olo|]OoO]O]|]O]0O]O
Quicklock olo|loOo]jJOoO|]O]|0O]|O
S: aspiracién estdndar de fabrica - O: opcidn - no disponible

SPA



Escuadradoras
www.felder-group.com

kappa 590 la nueva doble basculacion de la sierra circular

lo més destacado de Format4:
innovacion en metalurgia

Pivotar en ambas direcciones (+/- 46°) permite una
dimensién complefamente nueva en la escuadradora:

= Cortes a inglefede las parfes del marco con el lado
visible superior

= Corte piramidal diédrico complejo

= Ranuras en un corte a inglete y mucho mds.

= Proteccién superior para pivotar en ambas direcciones
de forma répida vy sin esfuerzo adaptable

23
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Control kappa 590 e-motion:

FORMAT 4

mw‘ Wl%-:l:ﬁj:ﬂx.i SK0 Gt ] LT I
EE 85.1
Gt
VIDEO
fg.am/kappa590

Control intuitivo “smartouch” con pantalla tactil de 15"

Funktonos

Todos los ejes de la maquina se pueden controlar ergonémica e
infuitivamente por la unidad de operacién central con pantalla tctil
de 15", El software interno con inferfaz gréfica de usuario, una
variedad de programas, una interfaz USB y la conexién de red pre-
parada facilitan el trabajo y garantizan la eficiencia y la productivi-
dad. la interfaz USB para importar y exportar datosestd preparada
paraconectarse a la red y realizar mantenimiento remoto.

WI-NEl 24000 78:4,0.56:2.8

Funciones y programas de corte:
- Calces
= lamado

- Hilera de ranurado

kappa 590 e-motion

Funciones y programas de corte

- Galces

- lamado

- Hilera de ranurado

- Corte angular

- Corte oblicuo plus

= Falso corfe a inglefe

- Corte de inglete compuesto plus
- Recorte oculto en V

= Vigas de cufia/cumbrera

24

- Corte angular
-> Corte oblicuo
- Corte de brochales

= Falso corfe a inglete

kappa 590 e-motion plus

A pedido, el control de la maquina “smar-
touch” se puede ampliar con muchos ofros
programas para funciones geométricas:
= Juntura

= Paralelogramo

- Trapecio

= Poligono

= Escalera

= Estrella

- Piramide

= Figura recfangular

= Espigar/ranurar

- Respaldo del asiento de esquina

SPA
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kappa 400 x-motion, posicionamiento hasta 5 ejes
kappa 550 x-motion, posicionamiento hasta 6 ejes

Ajuste con control numérico con pantalla
tactil de 5,7" (145 mm) a color en el
panel de control,

- Posicionamiento numérico de la altura del disco

X-motion

- Posicionamiento numérico de la inclinacién del disco
e 1FIAN > Correcciéon automdtica de la altura de corte en inclinacion
= |NnA - Visualizacion de la velocidad del disco de corte

= jﬂ:q - Confrol para velocidad en confinuo
Wl ]

del disco de corte (opcional)
- Dispositivo de posicionamiento de la regla de corfe

paralelo con correccién automdtica de la medida con

el disco de corte inclinado [opcional)
- Todas las funciones disponibles también en modo paso a paso
= 99 espacios de memoria en el banco de datos
- 9 x 99 espacios de memoria para programas de corfe
+ Ajuste de la unidad del incisor “Control” a 3 ejes (opcional)
+ Posicionamiento de 2 ejes del incisor (opcional)
+ Nivel de programa con funciones registradas (ranurado,
ranurado en fila, corte oblicuo (achaflanado), galce, corte
a inglete, calculadora, compensacién de longitud de

cortes angulares, corfe piramidal diédrico)

Funciones especiales,
x-motion es estandar de fabrica

Al ; Estas funciones especiales serdn siempre calculadas

de nuevo segin la herramienta actualmente ufilizada
9

y converfida en un programa (sucesién de cortes).

Funktion

Ranurado

Ranurado en fila

Galces

Corte oblicuo (achaflanado)
Corte a inglefe

Calculadora

CICICICICICNC)

Compensacién en longitud de cortes
inclinados y corte piramidal diédrico

2slg:l8s/8s 88| 8
0ol olvlolnol v FO T

Posibilidades de equipamiento gelgeigelgel g(gel g
To|3x|go| x| §|T% §
= =T == = | = =

Ajuste eléctrico de la altura y del &ngulo con indicador digital LED - S

LED con 3 digitos para ajustar la altura, el dngulo y las rpm S

Posicionamiento x-motion con pantalla LCD - - - S - S

Posicionamiento e-mofion con pantalla TFT - - S

Confrol intuitivo “smartouch” con pantalla tactil de 15" S S

Impresora térmica de efiquetas O ©) ®)

Format4 Software de optimizacién de corte "Opti-4” de Ardis O O O

S: aspiracién estdndar de fabrica - O: opcidn - no disponible
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FORMAT 4.

kappa 550 e-motion,
posicionamiento hasta 7 ejes

Posicionamiento con control numérico
= Todas las funciones disponibles también en modo paso a paso

con pantalla tactil TFT de 10,4" (264 mm)

Espacio de memoria ilimitado para herramientas

a COlOF en e| pOﬂ@' de COHTFO'. - Canfidad ilimitada de espacios de memoria

- Posicionamiento numérico de la altura del disco para programas de corfe

- Posicionamiento numérico de la inclinacién del disco + Ajuste de la unidad del incisor “Control” a 3 ejes (opcional)
= Correccién automdtica de la altura de corte en inclinacién + Nivel de programa con funciones registradas

- Visualizacién de la velocidad del disco de corte (ranurado, ranurado en fila, corte oblicuo

- Confrol para velocidad en continuo del (achaflanado), corte a inglete, calculadoral

Nivel de programa con denominacion libre de los programas
Inferfoz USB

Preparacion para el enlace a la red

disco de cortfe (opcional)
- Disposifivo de posicionamiento de la regla de
corte paralelo con correccién automdtica de

la medida con el disco de corte inclinado Software Ardis de optimizacién de corte

+ o+ o+ o+ o+

lector de cédigo de barras, impresora de efiquetas (opcional)
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kappa 550 e-motion plus P ratste erung B Kresock A eronice
Si lo desea, podemos equipar su kappa 550 e-motion con T | )
el paquete de software “e-motion plus”. Ofrecemos muchas -
caracteristicas adicionales y Utiles a nuestros clientes. Las Dhiter) I3 Trope: B ot und Fecer
siguientes piezas se pueden calcular y cortar con el paquete e @ v < e
“e-motion plus”: pared de rodilla, paralelogramo, trapecio, i :
poligono, escalones, trigngulo, pirdmide, ortoedro, lengua y b Scheisgachnitt | & Treppa 3 Eckbanklehne
ranura, corte oblicuo y descansos de banco. < i e

’ ‘3\)‘?‘;: = ARl :“l’ﬂ:T'-:“ i S ﬂl

Vilack 1 —

Software Ardis de gr:?;s =
optimizacién de corte 00 %ﬁﬁ

£ 78.3 4 :
A partir de hora, optimice facilmente sus R _1 :\ :
cortes con la escuadradora Format4 El & 0.0 N
programa de opfimizacion de corte Ardis, =/ 0.00 .
hace posible esta infegracién en Format4. Q|+ & | | ® :ﬁml i |

Todas las funciones se muestran claramente

en la interfaz de usuario. Asi se controla la

anchura de la herramienta y el borde (en

blanco) répida y facilmente, como el listado

predeferminado de piezas en el sentido de

veteado de los aglomerados decorativos.

Se ahorra tiempo, material y, por fanto, en

dltima instancia, dinero.

Las ventajas son evidentes

Cracias a la integracién del software de

optimizacién de corte de Format4 en el

concepto de las maquinas y del panel de

confrol, todas las efopas de frabajo pueden

ser realizadas desde la central de manera

eficaz y répida. Gracias a la manipulacién

simple y la pantalla de control de gran

srbaann
b oak

S

comodidad de manejo, ningin aprendizaje

es necesario. Impresora de etiquetas

Lo impresora de etiquetas permife no sélo un
marcaje ordenado de cada pieza, sino que
también un tratamiento racional. De este modo,
p. ej. los programas de las efapas proximas de
frabajo en los centros de mecanizado CNC y
en las encoladoras de cantos, serdn recuperados
sencillamente por el lector de cédigo de barras.
Cracias a la impresora de efiquetas, usted

se ahorra un tiempo valioso de produccion y

aumenta asf la productividad vy la calidad para

una mejor renfabilidad.

SPA 27
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FORMAT 4.

Guia de corte paralelo

Optimos estandares

Escala en lo mesa de la sierra circular para

ajustes exactos y la funcién de inclinacién

de la guia de corte.

- Escala en la mesa estandar de fabrica Obcic
pcién

- Ajust fino esténdar de fébrica

Cortes paralelos sobresalientes

La regla de corte paralelo puede ser ajustada répidamente

y en foda precisién gracias al sistema de sujecién a una mano.
El ajuste integrado fino permite un reglaje preciso. La escala de
corfe paralelo es sobredimensionada y perfectamente infegrada
en la mesa de sierra circular. El carril de aluminio de la regla
de sierra circular puede ser desplazado hacia atrds para
frabajos de insercién o para un simple guiado de las piezas.

El indicador digital electrénico se puede

leer perfectamente en cada posicién.

El indicador digital electrénico le posibilita una precision de
décimas de milimetro, éste estd infegrado dptimamente en la
regla de corte paralelo. El display, segin la posicion de trabajo,
puede girarse aprox. 90° Funciones adicionales como por
ejemplo: el posicionamiento con dimensién incremental,

le facilitan el trabajo diario.

Més puntos fuertes, indicador digital electrénico
- Valores iluminados, fécil de leer, LED con indicador rojo

[

Para el frabajo de piezas especialmente delgadas
puede colocarse el carril de la regla de aluminio

de sierra circular en una posicién acostada.

- No requiere bateria, gracias a la conexién de la fuente de alimentacion a la maquina

- Detecta automdticamente si la regla esfd en la posicidn alta o en la posicién acostada

- Compensacién de la medida del ancho del dienfe del disco de corte

28
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Control de posicionamiento de la regla de corte paralelo
El posicionamiento de la regla de corte paralelo se realiza electromecanicamente
mediante un eje con rodamientos esféricos libre de polvo, infegrado en la mesa
de sierra circular. La precisién exacta al 1/10 de mm, la velocidad elevada de
desplazamiento asi como el posicionamiento simulténeo de la regla de corte
paralelo, la altura y la inclinacién del disco de sierra, garantizan una

economia preciosa del tiempo de frabajo.

= Correccién automdtica de la medida con el carril de la regla en posicién plana
- Posicién de estacionamiento de la regla de corte paralelo
- Ninguna colisién con el disco de corte gracias al célculo del dispositivo
de posicionamiento segin la base de datos de las herramientas
= Regla de corte paralelo basculante en todo el ancho de corte

c|®<|8:=8<| 8 [8¢<| 8

0ol olvlolno v SO F

Posibilidades de equipamiento % 2 é g % 2 é g % é gl g

; : ; ; ol B

feexgeex 2 |8% 8
Regla de corte paralelo con ajuste fino de 1.200 mm - - S S -
Visor digital para regla de corte paralelo - - O] O -
Posicionamiento de la regla de corte paralelo de 1.250 mm, visor digital en el tope | - - O]l 0| O -
Posicionamiento de la regla de corte paralelo de 1.250 mm, visor digital en el tope | S S -

S: aspiracién esténdar de fabrica - O: opcién - no disponible

SPA
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FORMAT 4.

Carro deslizante patentado
“X-Roll” con 10 afios de garantia.

ANOS DE GARANTIA
"X-Roll" de Format4 es el
sistema de guia para el
carro deslizante

Una obra maestra: el carro deslizante,
precisién v estabilidad inalcanzable

De grandes dimensiones y disefiada para las cargas
mds altas, la mesa de ranura y la espiga flota en la

tecnologia sofisticada “XRoll” de Format4. Gracias

a la disposicién en X ["X-Roll") de los rodillos, la carga § 5 g 5 u% 5 §) 5 §) § s %
de compresién se distribuye de forma éptima a todos Posibilidades de equipamiento §_—§ é‘é g‘é §_—§ §__ é"é %
los lados. Los cojinetes lineales de los rodillos de acero So|gXlge gx|g|gX 38
sobre la superficie endurecida de la guia templada longitud del carro deslizante: 2.050 mm* - O |O
y recfificada garantiza precisién incomparable y longitud del carro deslizante: 2.200 mm* © | O O] -
suavidad. “X-Roll" asegura la calidad v la precision longitud del caro deslizante: 2.500 mm* - - S B
) 9 yiap ) longitud del carro deslizante: 2.800 mm* S S S S |S] O |O
que usted espera de su nueva escuadradora. Y aqui hay longitud del carro deslizante: 3.200 mm* ©) O O O |[O] O |O
ofra razédn para optar por Format4: 10 afios de garantia longitud del caro deslizante: 3.700 mm* | O | O | O | O |O| O |O
de fébrica resalian la fiabilidad de “XRoll” Pulsador de arranque en el carro O] O0|] O] O |0l O]|O

*longitud de corte con carro escuadrador con méx. altura de corte,
S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible

30 SPA
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Longevidad:

iGuias duraderas con sistema de guiado
lineal Format4, gracias a este guiado
forzado sobre rodillos, el esfuerzo no se

realiza en un solo punfo de apoyol

Sin mantenimiento:
Libre de mantenimiento y de polvo gracios

a las guias internas y escondidas.

Estabilidad:
Altamente rigida debido a la construccion

maciza del perfil

Esto es lo importante:

- iSistema guia extremadamente
suave y duradero!

= Ningln exceso de carga puntual
gracias a la guia de rodillos!

= La consfruccién del sistema de guias
esté hecha de tal forma que las guias
permanecen libres de polvo vy limpias.

- Superficies de las guias ,
templadas y rectificadas

= {10 Afios de garantia en el sistema de

dl

guia del carro de formatos “X-Roll

SPA

Proteccién contra la suciedad:
Profegido confra el polvo gracias a los
limpiadores de polvo de “12 caras”

= 4 Cepillos de limpieza

- 8 limpiadores de polvo de silicona

Fijar en cualquier posicion.
Mltiple fijacion en el carro
deslizante

El carro deslizante “X-Roll” de eficacia
comprobada con sistema de guia lineal esta
equipado con un carril de fijacién de acero
inoxidable, que permite ser fijado en cualquier

posicion. (opcional)

A pedido, disfrute la comodidad de manejo y
camine menos gracias a los bofones de ajuste
directamente en el carro deslizante para la
sierra del incisor y para la sierra principal.

31
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FORMAT 4.

Mesas de carro escuadrador,
la opcién estd en sus manos

Carro escuadrador “X-Roll”
El carril de soporfe que desliza sobre la
guia "X-Roll", lleva un ajuste répido vy fino.

La lectura del éngulo de ajuste es preciso

al 1/100 de mm sobre indicador digital.

La regla del carro puede ser montada tanfo
sobre la parte delanfera como en la frasera
del carro escuadrador. El carro escuadrador
"X-Roll” redne no sdlo las ventajas de un carro
escuadrador estandar sino que también

las del sistema de paralelogramo, todo al

mejor precio:

= Tope exacto en Q0°
- Ajuste facil del angulo oblicuo

= Gran superficie de apoyo

- Gran estabilidad gracias a la

construccién soldado de marcos.

NUEVO: “digi-compensation plus”
El angulo digital y médulo de
compensacién de longitud
"digi-compensation plus” para
"XRoll” o carros escuadradores

tipo paralelogramo que compensan
con ajustes angulares las diferencias
en la longitud del tope telescopico.

La comunicacién directa con el

controlador es similar ademas al
valor de tope de la mordaza del
tope en la anchura del diente y de

la inclinacién del disco de corte. Por lo
que siempre se alcanza un famario real

exacfo calibracion posterior ufilizando

los diferentes discos de corte.

Rc|c|8c|8<|8|8¢<|8
Dol o|IVO|IVY|lWVITOT
Posibilidades de equipamiento geglgeigeige|glgelg
gt 25| 25| o%| 2| 25| £
g2 L 2 2|2 L
Carro de bandera S S S S S S S
Carro escuadrador “X-Roll” @) ©) O O |O] O |O
Carro escuadrador con dispositivo de graduacion index ©) O O O O] O |O
Carro escuadrador fipo paralelogramo O @] O O |0 O |O

S: aspiracién esténdar de fébrica - O: opcién - no disponible
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Carro escuadrador con
dispositivo de graduacién index

El céleulo laborioso del valor del angulo, errores de lectura y errores de cdlculo

ya pertenecen al pasado. Ajustar v fijar sin pérdida de tiempo. Los puntos de
referencia de alfa precision permiten poligonos a medida. Puntos adicionales

de anclaje cada 5 pasos de 15° a 45° se seleccionan empujando y golpeando.

Cada posicion del indice estd equipado con una compensacién de longitud

y puede ser finamente ajustado individualmente.

Carro escuadrador
fipo paralelogramo

El carro escuadrador fipo paralelogramo
de fabricacién maciza permite ajustar
los cortes a inglete de —45° a +45°.,

La superficie de apoyo se conserva en
cada ajuste angular La lectura del dngulo
de ajusfe es preciso al 1/100 de mm
sobre el indicador digital.

33
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FORMAT 4.

Exactitud digital de
décimas de mm

A pedido equipamos su Format4 con fope-
digital telescopico escuadrador. El elegante
indicador digital electrénico integrado
muestra el valor de ajuste con una precision
de décimas de mm. Funciones adicionales
como por ejemplo: el posicionamiento con
dimensién incremental, le facilitan el trabajo

diario.

34

Tope telescopico de carro
escuadrador

la regla telescépica del carro escuadrador
le permite erealizar cortes de hasta

3.200 mm. Incluso en el equipamiento
estandar de fabrica se obtiene la fecnologia
y el confort de la clase mds alta. La escala
lateral del lado del operador y la dptica de
lectura en la mordaza del tope garantizan el

frabajo de ajuste preciso.

Plenamente en buen camino.
Indicador laser de ranura

El laser lineal sin necesidad de mantenimiento
esftd montado sobre la proteccién superior y
configurado de forma flexible en fodas las
situaciones. La linea de corte visible ayuda
claramente facilitando el canteado o el corte

astillado.

Aparcar el carro
escuadrador

Ninguna necesidad de desmontaije,

gran sencillez de manejo, poco espacio
ocupado. jCarro escuadrador liviano y
aparcable! jBasta de montar y desmontar
los carros escuadradores! La direccién

de inclinacién de la nueva kappa 550
proporciona confort de primera clase

y ahorra superficie del taller.

Opcionalmente disponible:

- Carro escuadrador esténdar de fébrica

= Carro escuadrador con dispositivo de
graduacion index

- Carro escuadrador “X-Roll”

= Carro escuadrador fipo paralelogramo

Regla de carro con
posicionamiento

Los modelos e-motion pueden ser equipados
con la nueva regla de carro dirigida por
control eléctrico. La regla de carro es controlado
fanfo empujando como golpeando el fope
telescopico y estd equipado con dos mordaz-
as de fope. El largo méximo de ajustees 3400
mm. Se puede quitar la prolongacién telescopica
muy rapidamente. La compensacién en longi-
tud se realiza automdticamente con ajuste de

la inclinacién del corte a inglete.
SPA
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Dispositivo de
proteccién superior

La profeccién superior Format4 estéd muy bien integrada en el disefio de la maquina.
El manejo es simple y confortable Se puede desbloquear y bascular la proteccion
superior con la manija de mando en el drea de las mesas.

la capota de aspiracion se adecua automdticamente a la altura de corte

utilizada y ofrece siempre seguridad laboral y potencia de aspiracién

La nueva capota de proteccién superior y la moderna aspiracion bajo la mesa, garantizan

resuliados perfectos de aspiracion. La capota de protecciéon superior de concepcién

perfecta, se ajusta muy fécilmente en altura gracias a las guias linedles. Las virutas

son aspiradas por el flexible sitvado sobre la capota de profeccion y se dirigen
hacia la tuberfa rigida.

Blogqueo a distancia
A pedido, la maquina puede ser equipada también con un

blogueo a distancia. Asf la capota superior de proteccién

puede ser girada fécilmente y cémodamente hacia el exterior
desde la parte frontal de la maquina.

Recl®c8<c|8<| 3| 8|8
02l olv vl v | SO | T
ibili inami g 9| g g oo g | o
Posibilidades de equipamiento 29/8%/8¢/8%¢| 8| g8 ¢
go|§x|go|&x| &§| §%x| &
Lfegxe e L] = 2
Dispositivo de proteccién superior inclinable S S S S S S S
Pedal para apartar la capota - - O]l 0|0
Palanca en la capota para girar hacia afuera O | O - -

S: aspiracién esténdar de fébrica - O: opcién - no disponible

SPA
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FORMAT 4.

Sistemas de fijacién

Prensor neumdtico

Cémoda sujecién de piezas con la méxima flexibilidad.
Compatible con todas las escuadradoras y tupias

con mesa deslizante.

Ventajas:

= Ampliacién sencilla gracias al soporte magnético

- Cilindro de seguridad para una méxima proteccién laboral

= Funcién de presion para cualquier longitud de carro deslizante

= Alura de sujecion: 95 mm, fuerza de apriete: aprox. 300 kg

36 SPA
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iDetalles que inspiran!

| Siempre a mano. Espacio de almacenamiento
adicional en la bandeja frontal de herramientas
(Opcional).

La bandeja de herramientas esté directamente en la parte delantera de la

maquina y estd equipada con dos nuevos soportes magnéticos précticos para

cufias y un compartimento para la hoja del incisor. También la zapata para
canfear se ha disefiado directamente en la maquina como una nueva opcién

de montaje. jAsi es que todo estd siempre en su lugar!

Dispositivo pulverizador
Para el mecanizado de metales no férreos
su Format4 puede ser equipada con un
dispositivo pulverizador. El lubrificante de
alfo rendimiento se conduce del recipiente
pulverizador (a través de conducciones)
directamente a la vélvula rociadora

instalada al lado del disco de corte.

Deposito
para herramientas
El depdsito para herramientas

infegrado esté a la izq. del disco

de corte al alcance de la mano.

SPA 37
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FORMAT 4.

Datos técnicos

S

kappa 590 e-motion kappa 590 x-motion kappa 550 e-motion
Altura de corte 202 mm 152 mm (opcional 202 mm) 202 mm
Eje inclinable de escuadradora Basculacion doble +/-46 Basculacién doble +/-46 0°-46°
Anchura de corte 1.000-1.600 mm 1.000-1.600 mm 1.000/1.250/1.600 mm
7,5 CV (5,5 kW)
10,0 CV (7,35 kW) S S
13,5 CV (10,0 kW) S O O
20,0 CV (15,0 kW) O O O
Altura de trabajo 890 mm 890 mm 890 mm
2.050 mm*
2.200 mm* O
2.500 mm*
longitud "~ 2.800 mm* 6.500 mm 6.500 mm 6.500 mm
3.200 mm* 7.300 mm 7.300 mm 7.300 mm
3.700 mm* 8.300 mm 8.300 mm 8.300 mm
Ancho [B1] 1.348/1.954/2.022 mm | 1.348/1.954/2.022 mm | 1.348/1.954/2.022 mm
Ancho [B2] 2.037/3.346/3.721 mm 2.037/3.346 mm 2.037/3.346 mm
Peso [depende del equipamiento adicional, sin embalaje) 1.300 kg 1.300 kg 1.300 kg
@ de toma de aspiracion / Proteccién superior de escuadradora 120/100 mm 120/100 mm 120/100 mm
*longitud de corte con carro escuadrador con méx. altura de corte,
* *Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro deslizante
S: aspiracién esténdar de fébrica - O: opcién - no disponible
Necesidad de espacio
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Foto simbélica de la kappa 590 e-motion, kappa 590 x-motion,
kappa 550, kappa 550 x-motion, kappa 550 e-motion

los tamaiios varian al usar equipamiento especial SPA
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kappa 550 x-motion kappa 550 kappa 400 x-motion kappa 400
202 mm 202 mm 133 mm 133 mm
0°-46° 0°-46° 0°-45° 0°-45°

1.000/1.250/1.600 mm | 1.000/1.250/1.600 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm
S S
S S O O
@) @)
©) ©)
890 mm 890 mm 890 mm 890 mm
4.647 mm 4.647 mm
@) @)
5.547 mm 5.547 mm
6.500 mm 6.500 mm 6.147 mm 6.147 mm
7.300 mm 7.300 mm 6.947 mm 6.947 mm
8.300 mm 8.300 mm 8.030 mm 8.030 mm
1.348/1.954/2.022 mm | 1.348/1.954/2.022 mm 1.212/1.672 mm 1.074/1.509 mm
2.037/3.346 mm 2.037/3.346 mm 1.830-3.345 mm 1.830-3.345 mm
1.300 kg 1.300 kg 930 kg 930 kg
120/100 mm 120/100 mm 120/80 mm 120/80 mm

Para obtener mds informacién sobre

las especificaciones, las posibilidades

de los equipos individuales y todas las
caracferfsticas del ruido se pueden

encontrar en Infernet en www.felder-group.com

Foto simbélica de la kappa 400, kappa 400 x-motion
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K 940 S x-motion

El mejor modelo para las mas altas exigencias

El modelo especial con controles innovadores, soluciones de detalles inteligentes y méxi-
ma facilidad de uso. La unidad de sierra circular de gran tamario permite el uso de ho-
jas de grandes didmetros y la méxima transmision de potencia en las fres velocidades.
la productividad profesional es proporcionada por el control de color de la pantalla
tactil de 5,7" (145 mm) en el panel de control superior: control de posicion angular y
altura de lédmina de corte, correcciéon automdtica de altura de inclinacién, indicador de
velocidad d sierra circular, control continuo de velocidad de sierra (opcional), control de
posicionamiento de tope paralelo con inclinacion automatica (opcional).

Tope de corte para-  Control del monitor ~ Cambio de disco de  Carro desplazable Altura de corfe 133 Incisor aufomdtico
lelo con control de LCD estandar con corte sin herramientas  “X-Roll” mm, 3 velocidades
posicionamiento funcién tactil (3500/4500/

5500 rpm)

40 las ilustraciones de la méquina pueden contener equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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K 240 S x-motion

= Altura de corfe 133 mm
= Inclinacién de la sierra circular 90°-45°

= Disco de sierra circular & méx. 400 mm
= Ancho de corfe 800 1250 mm
- longitud de corfe 2.050-3.700 mm
= Grupo incisor “Classic”
= Ajuste numérico CNC con panfalla TFT 5,7”
(145 mm) en el panel de confrol superior
= 9x 99 lugares de programacién + sucesion de cortes
- Carro escuadrador 1.300
= Regla de carro escuadrador 2.600 mm
= Profeccion superior de sierra circular

- 3 Velocidades 3.500 / 4.500 / 5.500 rpm

SPA

FELDER.

K940 S

- Altura de corte 133 mm

> Inclinacién de la sierra circular Q0°-45°
- Disco de sierra circular & méx. 400 mm
- Ancho de corte 800-1250 mm

= longitud de corfe 2050-3700 mm

- Grupo incisor

- Carro escuadrador 1300

= Regla de carro escuadrador 2600 mm
= Profeccion superior de sierra circular

= 3 Velocidades 3500,/4500,/5500 rpm

[l (sl

]

[CIEW -
VIDEO
fg.am/k940s-eng
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K /40 S

Gran altura de corte, un tamafio compacto
y un alto confort de funcionamiento

Lo nueva Felder K 740 S impresiona con la combinacién de rendimiento
y comodidad en un disefio sélido que ahorra espacio. Se caracteriza por
una unidad de corte grande y potente con una altura méxima de corfe de
140 mm cuando se utiliza un disco de corte de @ 400 mm. También es
posible utilizar un incisor eléctrico con @ 120 mm en combinacién con
un disco de corte de @ 315 mm. Esfo hace que incluso los corfes con
materiales sensibles a la superficie sean muy faciles.

Carro desplazable Sisfema que guia Ajuste completamente  Escuadradora con Pulsador de arranque  Pulverizacion para

con sistema de guia  segmentos bas- electronico "Power- 140 mm de altura directamente en el cortar metal y

de precision “¥Roll”  culantes macizos Drive” K2 de corte, incisor de  carro pléstico
"Easy-Glide” & 120 mm

42 las ilustraciones de la maquina pueden contener equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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K740 S

> Altura de corte 140 mm

- Velocidad 4000 rpm

- Inclinacién de la sierra circular 90°-45°

- Disco de sierra circular & max. 400 mm

> Ancho de corte 800-1250 mm

- longitud de corte 2.500-3.700 mm

- Grupo incisor

- Carro de bandera 1300 para caro
deplazable 1300-2500 mm

- Regla de carro escuadrador 2600 mm

- Dispositivo de proteccién superior inclinable = Dispositivo de proteccién superior inclinable

SPA

K 740 professional

- Altura de corte 140 mm

- Velocidad 4000 rpm

> Inclinacién de la sierra circular 90°-45°

- Disco de sierra circular @ méx. 400 mm

- Ancho de corte 800-1250 mm

- longitud de corte 2050-2500 mm

- Grupo incisor

- Carro de bandera 1100 para carro
deplazable 1300-2500 mm

- Regla de carro escuadrador 2600 mm

FELDER.

K740

- Altura de corte 140 mm

- Velocidad 4000 rpm

= Inclinaciéon de la sierra circular 90°-45°

- Disco de sierra circular @ méx. 400 mm

- Ancho de corte 800-1250 mm

- longitud de corfe 1300-2500 mm

- Grupo incisor

- Regla de carro 1100 mm para todos los
carros desplazables

- Dispositivo de profeccién superior inclinable

43
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K 700 S

Calidad Felder garantizada en cada corte

Para el mecanizado de piezas de gran tamario, la escuadradora 700 S
de Felder convence con soluciones tecnoldgicas Unicas y mejor facilidad
de uso. la eficiencia y la precisién estan garantizadas con las mesas del
carro de bandera macizas de 1.300 y 1.500 mm, incluso con carga
maxima. El innovador agregado de sierra circular con suspension doble
de precision para el ajuste angular, la hoja de sierra inclinable y el ajuste
preciso de la altura lineal constituyen solo algunas de las diversas
innovaciones de Felder para un perfecto mecanizado de la madera.

Carro desplazable Pulsador de arranque  Sistema que Regla de corfe Ajuste completo-

con sistema de guia  directamente en guia segmentos poro|e|o con mente electrénico

de precision “XRoll” el camo basculantes macizos  posicionamiento "Power-Drive” K2
Easy-Clide

Sistema de
graduacién INDEX
con compensacion
longitudinal

44 las ilustraciones de la maquina pueden contener equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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K700 S K 700 professional K 700

> Altura de corfe: 104 mm > Altura de corte: 104 mm > Altura de corte: 104 mm
- Inclinacién de la sierra circular 90°-45° - Inclinacién de la sierra circular 90°-45° - Inclinacién de la sierra circular 90°-45°
- Disco de sierra circular @ méx. 315 mm = Disco de sierra circular @ méx. 315 mm = Disco de sierra circular @ méx. 315 mm

- Ancho de corte 800 mm (1250 mm) - Ancho de corte 800 mm (1.250 mm) - Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)
- longitud de corte 2.500-3.700 mm - longitud de corte 2.050-2.500 mm - longitud de corte 1.300-2.500 mm
- Grupo incisor - Grupo incisor = Grupo incisor

- Carro escuadrador 1.300 = Carro escuadrador 1.100 mm - Regla de carro con tope

= Regla de carro escuadrador 2.600 mm - Regla de carro escuadrador 2.600 mm fransversal 1.100 mm

SPA 45
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K 540 S

Escuadradora Felder K 540 S con
sistema de cambio répido de incisor

La Felder K 540 S convence en su clase con 137 mm impresionantes

de altura de corte, con su agregado preciso de corte vy su alta eficiencia.
El dispositivo de profeccion abatible superior y las soluciones de sistemas
probados de Felder, como el carro deslizante con “XRoll” y el segmento
de inclinacion “Easy-Glide” ofrecen condiciones de trabajo de alfo nivel
profesional. El grupo incisor eléctrico, la mesa deslizante hasta 3.200 mm
con “XRoll", regla de 2600 mm de carro escuadrador cumplen a pedido
con todas las exigencias en una escuadradora de primera clase.

Carro desplazable Ranuras con la
con sistema de guia  sierra circular
de precision “X-Roll”

K 540 S

- Altura de corte: 137 mm

> Inclinacién de la sierra circular Q0°-45°

= Disco de sierra circular @ méx. 400 mm
(315 mm)

- Ancho de corte 800 mm (1250 mm)

- longitud de corte 2500-3200 mm

- Grupo incisor

- Carro escuadrador 1300

- Regla de carro escuadrador 2600 mm

= Profeccion superior de sierra circular

46 las ilustraciones de la méquina pueden contener equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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K 500 S

- Altura de corte: 104 mm

- Inclinacién de la sierra circular 90°-45°
- Disco de sierra circular @ max. 315 mm
- Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)

- longitud de corfe 2.500-3.200 mm

- Grupo incisor

- Carro escuadrador 1300

= Regla de carro escuadrador 2.600 mm

SPA

K 500 professional

- Altura de corte méx. 102 mm

- Inclinacién de la sierra circular 90°-45°
- Disco de sierra circular @ max. 315 mm
- Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)

= longitud de corte 2.050-2.500 mm

- Grupo incisor

- Carro escuadrador 1.100 mm

- Regla de carro escuadrador 2.600 mm

K 500

- Altura de corte méx. 102 mm
- Inclinacién de la sierra circular 90°-45°
- Disco de sierra circular @ max. 315 mm
- Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)
= longitud de corte 1.300-2.500 mm
= Grupo incisor
- Regla de carro con tope
transversal 1.300 mm
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Guia de soportes de inclinacién “Easy-Glide”

los agregados de las escuadradoras y
las tupis de la serie Felder 700 y 900
asf como Format4 la guia de segmentos
basculantes patentados “Easy-Glide”
cumple los requerimientos mds exigentes
del comercio y de la industria. Un sopor
te de doble suspension preciso garantiza
la méxima carga, la inclinacién sin juego
y absolutamente libre de manfenimiento.
En las guias de los segmentos basculan-
fes, un material sintético especial, alfa-
mente resistente, asegura una suavidad
extrema y precisién a largo plazo. Este
material es usado en la indusfria ceroes-
pacial y en las cerraduras de plastico
donde el sistema de guifas basculantes
trabaja sin necesidad de lubricantes y
es absolutamente impermeable contra el
polvo. Con 6 afios de garantia de fébri-
ca, las soluciones de sistemas de Felder
ofrecen fiabilidad por muchos afios.

Esto es lo importante:

> Doble soporte de precisién con guia
forzada

Capacidad de carga méxima
Inclinacién perfecta sin juego

Libre de polvo

Libre de mantenimiento

Libre de engrase

vV V.V V V

ANOS DE GARANTIA
en gufa de soportes
de inclinacién

“Easy-Glide”
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La unidad escuadradora FELDER “133”

La unidad TOP de grandes dimensiones de Felder de hierro fundido gris ofrece,
ademds de méxima potencia y precisién, suavidad y eficiencia extremas.

> Agregado de una pieza de fundicién gris sin puntos de soldadura eléctrica.
Asi la estabilidad y la seguridad son considerablemente aumentadas
Altura de corte de 133 mm para un didmetro de sierra de 400 mm
Ajuste eléctrico de altura
Seleccion de ajuste eléctrico de la inclinacion con indicador digital LED
Ajuste en altura con guia forzada sobre sistema de cola de milano
Maéxima transferencia de potencia a través de la superficie de
apoyo grande con correas Poly V
3 Velocidades 3500/4500/5500 rpm
> Resultado éptimo de aspiracién gracias al agregado de la sierra
circular perfectamente cerrado bajo la mesa
> Eje de sierra circular de gran dimensién
sobre dos segmentos de fundicion

vV V.V V V

4
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La unidad escuadradora FELDER “140”

la avanzada unidad escuadradora con guia
de segmento giraforia “Easy-Glide” paten-
tada impresiona con una altura de corte

de 140 mm cuando se utiliza un disco de
corte de @ 400 mm. la unidad de incisién
eléctrica de 120 mm de didmetro se puede
ufilizar en combinacién con una disco de

corte de @ 350 mm.

e Alura de corfe de 140 mm para un
diametro de sierra de 400 mm

*  Ajuste en aliura eléctrico de escuadra-
dora ["PowerDrive” K1) > Brida de sierra circular desmontable

> Tapa de mesa desmontable
> Instalacién de herramientas

A pedido: ranurar con la sierra circular

*  Ajuste eléctrico de angulo y altura
de escuadradora con indicador LED
(“Power-Drive” K2 para ranurar hasta 19,5 mm

e Ajuste en altura con guia forzada sobre
sistema lineal de precision

®  Resuliado éptimo de aspiracion gracias
al agregado de la sierra circular perfec
famente cerrado bajo la mesa

*  Fje de la sierra circular de grandes
dimensiones con montura doble

50 SPA
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Control de la sierra circular con precisién de décimas de milimetro
Comodidad de manejo de la clase extra de FELDER

K 940 S x-motion, posicionamiento controlado hasta 5 ejes

Mando numérico CNC con pantalla LCD 5,7” (145 mm) con

central de mando superior

> Correccion automdtica de la aliura de corte en inclinacién

> Visualizacion de la velocidad del disco de corte

> Dispositivo de posicionamiento de la regla de corte paralelo
con correccién automdtica de la medida con el disco de corte
inclinado (opcional)

> Todas las funciones disponibles también en modo paso a paso

> 99 espacios de memoria en el banco de dafos

Impulsado hasta en 5 ejes

> Mando nimerico de la altura del corte

Mando ndmerico del angulo del corte

Control de posicionamiento de la regla de corte paralelo
9x99 programas de corte, funcién de dimensién incrementol

>
>
>
> 2 ejes del incisor a pedido

Precisién de repeticion constante con
“Power-Drive” K2

mm/inch El control “Power-Drive” K2 tofalmente
electrénico, ofrece el ajuste v la precision
en las repeficiones mas exactas. Girando
un botén usted regula la altura y el éngulo
del disco de corte, el ajuste fino lo realiza
con exactitud de décimas de milimetro
pulsando un botén. Las cifras del indicador
LED le indican en la pantalla de control y
en fiempo real el valor efectivo.

reset| | prog

| power-drive

Precisién confortable con
“Power-Drive” K1

Ajuste de altura con precision de déci-
mas de milimefro con botén A pedido
indicador digital para inclinacién del
disco de sierra en el volante

-] <] <]
[%2] %) c w ~ € (%2 [%2] c
Posibilidades de Q Q|82 8 g |82l 8 Q g |82 8
. ient . N N @ N g R & N E 8 o 4 [re}
equipamiento N v v ué v o ¥ ué A v WV A ué v
a o a
Volante N N S S N S S N S S
PowerDrive” K1 S O O O @) O O
Power-Drive” K2 O @) O O @) O O

S: aspiracion estéandar de fabrica - O: opcional - no disponible

iSu maquina Felder,
SPA tan Unica como 5]
usted|
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Cambio sin herramientas de la lémina
de corte con el sistema “Easy-Lock”
Mundialmente Unico

s, T

iSustitucion de la cuchilla de corte sin herramientas y con seguridad: el siste-

ma libre de mantenimiento ofrece un confort Gnicol!

Cracias al sistema patentado de transmisién de energia, se genera la fuerza
de presion necesaria en la brida El sistema de fijacién no necesita manteni-
miento y ofrece confort superior por muchos afios: ofreciéndole la posibilidad
de cambiar la lamina de corte, literalmente, en un abrir y cerrar de ojos No
busque mas herramientas, nunca més use fomillos de fijocién gastados o
tenga heridas causadas por cambiar la lémina de corfe, seguridad absoluta y

maxima productividad con “Easy-lock” garantizadol!

Simple, seguro y rapido. Sujecién “Quick-Lock” de disco de sierra.

Como dlternativa al dnico sistema de Felder de cambio rapido de disco de
sierra sin herramientas “Easy-lock” a partir de ahora esfé disponible el sistema
de sujecion “Quicklock” que garantiza el cambio répido v fécil del disco de

sierra con sélo una herramienta.

© ] ©
n n c n c n » c
e o o o o o o O o o
Posibilidades de |l @ |33| I g |ox| © 2| g|oz| o
. ent o N I\ﬁ N R INgZg| N S 3 “’_ﬁ [ro)
equipamiento
quip o v |¥5| ¥ v |¥55| ¥ N v | 5| ¥
s s 5
Sistema de cambio répido de la o
ldmina de corfe “Easy-Llock”
Sujecién "Quicklock” de disco o
de sierra.

S: aspiracién estandar de fabrica - O: opcional - no disponible
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Grupo incisor de Felder

Grupo incisor

El grupo incisor asegura cortes libres de astillas en materiales plastificados. la hoja de

sierra de las sierras incisoras accionadas mecdnica o eléctricamente se puede ajustar en

altura y lateralmente con firmeza.

Classic: con un mofor eléctrico adicional se puede encender la unidad del incisor de for-
ma independiente. la altura y el ajuste lateral de la hoja se ajusta manualmente. El ajuste
lateral y de la altura del disco de incisor se efectta manualmente

Automatic K 940 S: El ajuste eléctrico de la altura del disco de incisor se realiza comoda-
mente por pulsador, el ajuste lateral es manual. Al arranque del disco de incisor, este Ulti-
mo se eleva automdticamente a la altura previamente ajustada luego a la parada, se bajo

de nuevo fotalmente bajo la mesa de sierra circular. jUna comodidad de primera clasel

Posibilidades de

equipamiento

K740

K940 S
professional

K740

K700 S

K700
professional

K700

K540 S

K 500
professional

La seguridad de un vistazo. Indicador de
funcionamiento de incisor

Una tira de LED roja sefializa inmediata-
mente el funcionamiento del incisor y por
lo tanto ofrece una mayor seguridad en el
frabajo. Opcion

Grupo incisor con 2 ejes controlados
Sencillo posicionamiento de la altura de la
hoja de sierra del incisor y de la posicion
lateral a la hoja de sierra desde el panel
de control. los datos del incisor se pueden
almacenar en la base de datos de la he-
ramienta especifica para la hoja de sierra.
La préxima vez que se utilice el disco de
corte, el grupo incisor se posicionard de
forma totalmente automdtica.

K 500

O| K7405

Unidad del incisor

@)

@)

@)

©)

O

@)

O| K5005S

@)

@)

Incisor automdtico

Indicador de funciona-
miento del incisor

Ol O |O|O

2 ejes del incisor

S: aspiracién estandar de fabrica - O: opcional - no disponible

SPA
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Carro deslizante FELDER

Suavidad y precision inalcanzables

Una obra maestra: el carro deslizante Estabilidad: -

] L, Altamente rigida debido a la
iSuavidad y precisién inalcanzables! construccion maciza del perfi
De grandes dimensiones y disefiada para las cargas més altas,
la mesa de ranura v la espiga flota en la fecnologia sofisticada
"YRoll". Gracias a la disposicion en X ("XRoll') de los rodillos, la
carga de compresion se distribuye de forma éptima a todos los
lados. Los cojinetes lineales de los rodillos de acero sobre
la superifice endurecida de la guia templada v rectificada
garantiza precision incomparable y suavidad.

"YRoll" asegura la calidad v la precision que usted espera de su
nueva escuadradora. Y aqui hay ofra razén para optar por Felder:
10 afios de garantia de fdbrica resaltan la fiabilidad de "X-Roll".

5 5 5
212105l L]|os|lo|l|L2 o8| o
Posibilidades de equipamiento g 8 R 2 R § R 2 R S‘: § b 2 b
ol |[¥B| ¥ | 2|¥5| ¥ |« |¥B ¥
1 1 1
Carro deslizante: 1300 mm* S S S
Carro deslizante: 1550 mm* O O O
Carro deslizante: 2050 mm* O] - S O] - S O] - S |O
Carro de formato deslizante: 2500 mm* | S | S| O |O| S| O |O|S [ S| O | O
Carro deslizante: 2800 mm* O|O| - O - - 1O O -
Carro deslizante: 3200 mm* OO ©) O | O
Carro deslizante: 3700 mm* O|O| - - 1O - -
Pulsador de arranque en el carro oO|lO0] O |O|O| O |O

*longitud de corfe con carro escuadrador con méx. altura de corte,
S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible
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Longevidad:

Guias de larga longevidad gracias al sistema de guiado
lineal de Felder; jeste guiado forzado sobre rodillos
elimina toda sobrecarga en un solo punto de apoyol

Esto es lo importante:

— iSistema guia extremadamente suave y duraderol
iNingin exceso de carga puntual gracias
a la guia de rodillos!

— Disefio del sistema de guias "resistente al polvo”,
por fanto, jguias limpias, sin polvol

— Superficies de las guias templadas y rectificadas

Proteccién contra la suciedad:
Profegido contra el polvo gracias a los
limpiadores de polvo de “12 caras”
- 4 Cepillos de limpieza

- 8 limpiodores de polvo de silicona

Sin mantenimiento:
Libre de mantenimiento y de polvo
gracias a las guias internas y escondidas.

Ofro sistema de guia lineal
con carga puntual

Empufiadura de carro Empufiadura de carro desplazable deslizante
deslizante estandar de fébrica > longitud de corte 1.550 mm

- longitud de corte 2.500 mm

- longitud de corte 3.700 mm

1 Pulsadores principales de
arranque al carro deslizante
A su gusto equipamos su
Felder con el interruptor para

la sierra principal e incisora
directamente en el carro de
formatos. Utilice esta ventajal
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Carro escuadrador
Para cualquier desatio

El carro escuadrador “1100”
lestandar de fébrica para el modelo Professional)
El carro escuadrador permite el procesamiento
de piezas mds grandes y pesadas con el carro
desplazable de formatos. Para la mayor precisién
y suavidad cuenta con cuatro rodillos gufa con
rodamientos en la pluma telescopica en

el carro escuadrador.

los carros escuadradores

“1300" y “1500"

El rodillo al final garantiza la alimentacién

de las piezas de trabaijo (a partir de la
serie 700). la guia es felescopica, ajus-
fable y sin escala desde 90 a 45 . Para
aquellos que necesitan més superficie de
apoyo, se encuentra disponible la mesa
"1300" del carro de bandera “1500"
sin cosfo adicional.

T -] T
2lgleflelglsdlslglgled s
Posibilidades de equipamiento g g E‘_g N § R‘g R % § uov‘_g 3
MIEVEEE IR RVE IS I A IV RVAICE - B
1 g g
Carro escuadrador 1100 S |O S |O S |O
Carro escuadrador 1300 S|S|O|O
Carro exuodro_dor 1300 slslololslolo
con rodillo deslizante
Carro escuadrador 1500 wlw W

con rodillo deslizante

S: aspiracién estdndar - O: opcién - no disponible

W:  posibilidad sin recargo
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La regla del carro escuadrador con el
ojuste de longitud de 2.600 mm se
puede ajustar para cortes en angulo
de forma confinua enfre 90° y 45°.
A pedido insfalamos una guia
graduada con puntos de

bloqueo cada 5°.

la mordaza del fope fue construida de
tal manera que una pequefia "nariz”
encaje en la ranura prevista en la regla
del carro. Por ello se pueden colocar en
las mordozas del tope, unos angulos
puntiogudos cortados a inglete.

A pedido: el tope transversal
digital para el ajuste exacto
en décimas de milimetros.

SPA

Tope telescopico del carro escuadrador
Cortes transversales y en dngulo exactos

La escala de la regla estd
inclinada hacia el operario
y permite una lectura exacta
de las medidas requeridas.
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Sistema angular de graduacién INDEX
para doble corte a inglete
Ajuste de angulo preciso

Ajuste exacto de la inclinacién de

graduacion Index de Felder. Los puntos de referencia de alta

|O reg|0 gracias a |O grOdUOC|On precisién permiten poligonos a medida fales como 5,625° (1/32);
INNDEX para dob|e corte a inglefe con 11,25 (1/16); 22,5 (1/8). Puntos adicionales de blogueo en

., | . d 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° y 45° se pueden seleccionar tanfo
compensacion en Or]ngU empujando o golpeando Cada posicidn del indice estd equipado
Opcién para carro escuadrador “1300" y “1500". con una compensacién de longitud. El sistema angular de graduacion
No hay error de lectura gracias a las escalas y a los nonios. Sin Index de alta precisién se configura en la fébrica y el punto puede
perder tiempo con las arduas aproximaciones de valores de angulo.  gjustarse con precision individualmente. El disefio de la méquina,
Ajuste preciso de 100% y fijacién, son las ventajas del sistema el sislema angualr de graduacién Index aumenta la productividad

en una relacién Gnica preciorendimiento.

Dispositivo de graduacion
sobre carro de bandera

El sistema de graduacion INDEX en el carro escuadrador para
corte doble a inglefe le ofrece anclajes en pasos cada 5 y también
dispone de andlajes a los 22,5°. Con la ayuda de los anclajes

en el sistema Index del el fope telescopico se puede elegir
libremente entre +45° y —45°.

<] ] ]
L1219 5al20b6|la|?2(L2|ob|lo
Posibilidades de equipamiento g g N 3 N § R B R l?!) § 3 B 3
MR IR IR AN I A 1
S o3 s
Sistema angular de graduacion INDEX para doble corte ainglete | O [ O | O |O|O| O |O|O|O| O |O
Sistema de graduacion INDEX con compensacién longitudinal
para carros escuadradores 1300 / 1500 010 © 010 010

O: opcional - no disponible
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Regla de carro
Construccion perfecta - Funcionamiento perfecto

Regla de carro 1100 y 1300 mm jConst-
ruccién perfecta, funcionamiento perfecto!
El tope telescdpico 1100 o 1300 mm
para corte a inglefe entre +45° y -45°

se monta sin herramientas en la mesa
deslizante de aluminio. Un tope final
asegura la posicién exacta de 90°

El tope guia fransversal de

1300 mm para K 500

T -] T
21218l llasla|l|8las|o
. A QIQIZTZ I IJI|Z|©z12|12218 |24 2
Posibilidades de equipamiento SIIINGIN|IOIREIR|Z|Q|w gl »

o | N 8 N 3 o | B 3

N S ~ o ¥ |~ )

< 8 8

Regla de carro con tope transversal 1100 mm O|O0| O |S|O|] O ]S

Regla de carro con tope transversal 1300 mm O|O| O |S

S: aspiracién esténdar de fabrica - O: opcional - no disponible

SPA
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Nuevo: regla de corte paralelo con
barra maciza como eje cilindrico
Corte paralelo sobresaliente

Regla de corte paralelo
El ancho de corte paralelo en el
equipamiento estandar es de 800 mm,
0 1.250 mm a pedido. la escala de
corte paralelo es sobredimensionada

y perfectamente integrada en la

mesa de sierra circular.

la regla de corte paralelo puede ser ajustada
répidamente y en toda precisién gracias al sistema
de sujecién a una mano. El agjuste integrado fino
opcional permiite un reglaje preciso.

SPA
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Para el trabajo de piezas especialmente
delgadas puede colocarse el carril de
la regla de aluminio de sierra circular
en una posicion acostada.

Su deseo: regla de corte
paralelo con lectura digital
El indicador digifal electrénico le posibilita

una precision de décimas de milimetro, ésfe

estd integrado éptimamente en la regla de
corte paralelo.

El display, segin la posicion de trabaijo,
puede aprox. 90° Funciones adicionales
como el posicionamiento con dimesién
incremental, le facilitan el frabajo diario.

Tope paralelo
motorizado

En un sistema de guias lineales, exenfo
de mantenimiento y dofado de soporte
para husillo de rodamiento esféricos, la
regla de corte paralelo electromotorizada
se desplaza répidamente y con una
precision de décimas de milimetros,
segun la anchura de corte indicada.

La regla de corfe paralelo puede des-
plazarse por foda su longitud y permite
corfes perfectos con una anchura
maxima de 1.250 mm.

SPA

El carril de aluminio de la

regla de sierra circular puede
ser desplazado hacia atrds

para frabajos de insercion
o para una mejor guia

de las piezas.

Terminal de control FELDER: intuitivo y claro

El terminal de control le facilita, en fiempo real, foda la
informacién relafiva a la regla de corte paralelo. Puede
introducir las dimensiones necesarias de forma répida
y sencilla en la pantalla de control, con lo que ahorra
fiempo y aumenta su productividad.
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Datos técnicos basicos

. .
- o
=
K940 S K740 S K 740 professional K740
Altura de corfe 133 mm 140 mm 140 mm 140 mm
Inclinacién de eje de escuadradora 90°-45° Q0°-45° 90°-45° 90°-45°
Anchura de corfe 800,/1.250 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm
4,0 CV (3,0 kW)
55CV (4,0 kW) S
7 5CV (5.5 kW) o 5 5 5
10,0 CV (7,35 kW) O @) @) @)
Altura de Trobo]o 890 mm 890 mm 890 mm 890 mm
1.300 mm* 2.997 mm
1.550 mm* 3.490 mm
2.050 mm* 4.358 mm 4.361 mm 4.361 mm
2.500 mm* 5.278 mm 5.473 mm 5.280 mm 5.280 mm
2.800 mm* 5.858 mm 6.017 mm
3.200 mm* 6.658 mm 6.817 mm
3.700 mm* 7.708 mm 7.867 mm
Ancho [B1] 1.074/1.509 mm 1.058/1.493 mm 1.058/1.493 mm 1.058/1.493 mm
Ancho [B2] 1.872-2.636 mm 1.100-2.000 mm 1.100-2.000 mm 1.100-2.000 mm
Peso [depende del equipamiento adicional, sin embalaje) 900 kg 740 kg 560 kg 500 kg
& de toma de aspiracion / Proteccion superior de escuadradora 120/80 mm 120/50 (80) mm 120/50 (80) mm 120/50 (80) mm

*longitud de corte con carro escuadiador con méx. altura de corte,

* *Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable

S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible

Espacio necesario

Escala

1:50
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Foto simbélica K 500 P, K 500 S, K 540 S, K 700 P,
K700S,K740P K740S,K940 S
1) Conexién de la corriente K 500 P K 500 S,
K540 S, K700 P K700 S, K740 P K 740 S
\ 4 2) Conexioén de la corriente K 940 S

los tamarios varian al usar equipamiento especial

SPA
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K700 S K 700 professional K700 K540 S K 500 S K 500 professional K 500
104 mm 104 mm 104 mm 137 mm 104 mm 102 mm 102 mm
Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45°
800/1.250 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm 800/1.250 mm
S S S S
S O @) S O O
O ©) ©) S O
O ©) ©)
890 mm 890 mm 890 mm 890 mm 890 mm 890 mm 890 mm
2.977 mm 2.825 mm
3.490 mm 3.325 mm
4.361 mm 4.361 mm 4.660 mm 4.660 mm
5.473 mm 5.280 mm 5.280 mm 5.380 mm 5.380 mm 5.280 mm 5.280 mm
6.017 mm 5.980 mm 5.980 mm
6.817 mm 6.780 mm 6.780 mm
7.867 mm
1.058/1.493 mm 1.058/1.493 mm 1.058/1.493 mm 1.050/1.450 mm 1.050/1.450 mm 1.050/1.450 mm 1.050/1.450 mm
1.872-2.636 mm 1.872-2.636 mm 1.100-2.000 mm 1.750-2.636 mm 1.750-2.636 mm 1.750-2.636 mm 1.300-2.000 mm
740 kg 560 kg 500 kg 650 kg 600 kg 400 kg 350 kg
120/50 (80) mm 120/50 (80) mm 120/50 (80) mm 120/50 (80) mm 120/50 mm 120/50 mm 120/50 mm

SPA

Foto simbélica K 500, K 700, K 740

Para obtener més informacién sobre las
especificaciones, las posibilidades de
los equipos individuales y todas las
caracterfsticas del ruido se pueden
encontrar en Infernet en
www.felder-group.com
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K4 perform

La escuadradora HAMMER mas
fuerte de todos los tiempos

Rendimiento superior con fantéstica relacién calidad-precio. La nueva
Hammer K4 es la gama de entrada al mundo de las escuadradoras
industriales de FelderGroup. La mesa de aluminio de grandes dimensiones
de deslizamiento fue disefiada para cargas maximas. El sistema de guia
de precision garantiza bordes, formatos, cortes transversales y cortes

a inglete precisos. la escuadradora Hommer K4 ya tiene en el equipo
basico de todas las condiciones para el mecanizado de grandes tableros,
el incisor eléctrico, 1.250 mm de ancho de corte, 3.200 mm

de longitud de corte y 1.290 mm del carro escuadrador.

El incisor es estédndar

El carro deslizante

Unidad pesada

de sierra circular de aluminio, de fabrica inclinable de
Hammer K4 corazén de cada Q0°-45°
escuadradora

Disco de sierra

K4 perform

- Potencia del motor 5,5 CV (7,5 CV)
- Disco de sierra inclinable 90°-45°
- longitud del carro deslizante: 3.200 mm
- Ancho de corfe: 1.250 mm
- Altura de corte: 103 mm
- Mesas macizas y grupos de fundicién gris
- Dispositivo para doble corte a inglefe 2.600 mm
- Regla de 2.600 mm para carro
escuadrador de 1.290 mm
- Regla de corfe paralelo
profesional de fundicién gris
- Opcional: Capota de proteccién superior

Tope profesional de
escuadradora con
guiado sobre eje
cilindrico

64 las ilustraciones de la maquina pueden contener equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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K3 winner comfort K3 winner K3 basic
- Potencia del motor 4,0 CV (5,5 CV) - Potencia del motor 4,0 CV (5,5 CV) - Potencia del motor 4,0 CV
- Disco de sierra inclinable 90°-45° - Disco de sierra inclinable 90°-45° - Disco de sierra inclinable 90°-45°
- Regla de sierra circular - longitud del caro deslizante: - longitud del carro deslizante:
montada sobre guia cilindrica 1.250 mm (2.000 mm) 800 (1.250) mm
> Ancho de corte 800 mm {1.250 mm) - Regla de sierra circular > Ancho de corte 0-700 mm
= Mesas macizas y grupos montada sobre guia cilindrica = Dispositivo para doble corte
de fundicién gris - Ancho de corte 800 mm (1.250 mm) a inglete de 900 mm
- Dispositivo para doble corte - Mesas macizas y agregados

a inglete de 900 mm
= Mesas macizas y grupos
de fundicién gris

Equipamiento comfort
+ Caro de formato deslizante: 2.000 mm
+ Carro escuadrador
+ Indice de grados
+ Dispositivo para doble
corfe a inglete 1.300 mm

SPA 65
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Hammer.

Exclusivo para escuadradoras HAMMER K4

La mesa de aluminio de grandes dimensiones de deslizamiento
fue disefiada para cargas méximas. El sistema de guia de
precisién garantiza bordes, formatos, corfes fransversales

y cortes a inglefe precisos.

66

El nuevo grupo sierra circular de Hammer K4, producido
completamente en fundicién gris, dispone de una suavidad
excelente de desplazamiento y de una gran eficacia:
= Altura de corte de 104 mm para un didmetro de sierra de 315 mm
= Instalacién de herramientas para ranurar hosta 19,5 mm
= Inclinacion en punto cero
- Fje de siera circular de gran dimensién sobre dos segmentos de fundicién
- Méxima fransferencia de potencia a fravés de la

superficie de apoyo grande con correas Poly V
= Resultado dptimo de aspiracion gracias al agregado

de la sierra circular perfectamente cerrado bajo la mesa
- Ajuste en altura con guia forzada sobre sistema lineal de precisién
- Doble soporte de precisién con guia forzada
- Guia de soportes de inclinacion “Easy-Glide”

e Capacidad de carga maxima

* Inclinacién perfecta sin juego

e libre de polvo

e Llibre de mantenimiento

e libre de engrase
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Serrar con HAMMER

Precision Hammer: el mofor Las mas modemas fecnologias y décadas de experiencia
en ingenieria esfan en el desarrollo de las sierras circulares
y de las escuadradoras Hammer. El carro deslizante de
aluminio estd fuertemente nervado y con el guiado de mesa
delizante Hammer proporciona precisién en el primer corte.
La unidad de sierra circular impresiona por su suavidad

y precision. El corte a inglete entre 90°-45° se ajusta
répidamente gracias a la excelente facilidad de manejo
de Hammer. Topes precisos, reglas paralelas vy telescopicas
goarantizan la mayor precisién jCon el paquete Comfort
usted se asegura obfener un paquete de equipamiento

en de dlase Gnica e incluso ahorrar mucho dinero!

de la sierra circular es estable
y compacto. Satisfaccion
gorantizada por muchos afios.

Carro desplazable HAMMER esténdar de fébrica: la escala de la regla esta

Gane estabilidad y precision: jperfil de cédmara hueca con inclinada hacia el operario

nervaduras fuertes, mecanizado y anodizado de aluminio del y permite una lectura exacta

carro deslizante, en conjunto con el sisema de guias de alia de las medidas requeridas.

calidad para un deslizamiento sin juegol También posee un lente de
aumento ergonémico
incorporado.

Ajuste del angulo entre 90°
y 45° con escala precisa

§PA 67
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Hammer.

Detalles convincentes

A pedido: con tope paralelo  Ajuste de regla paralela basic Ajuste fino confinuo de la regla de
de hierro fundido corte paralelo (opcional)

Con la ayuda de los orificios  El disco incisor no fiene juego, se ajusta en altura y Posibilidad de espigar hasta
de graduacién se puede fijar  en ancho vy tiene una potencia de 1,0 CV (perform) 19,5 mm de ancho (opcional
el éngulo cada 5° v a los

22,5°. Excepto:

Posicion de 35°

Aln mds potencia a precio de fébrica
le ofrece el paquefe de equipamiento
comfort con el carro de desplazamiento
de 2000 mm anodizado, carro escuad-
rador y sistema de graduacién angular
Index cortes angulares.

El sislema Index usfed es capaz realizar
cortes angulares de la forma mas répida.

68 SPA
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Datos técnicos basicos

dﬁ o

K4 perform K3 winner comfort K3 winner K3 basic
Altura de corte 104 mm 103 mm 103 mm 103 mm
Fje inclinable de escuadradora 90°-45° 90°-45° 90°-45° 90°-45°
Anchura de corte 1.250 mm 800 mm 800 mm 700 mm
4,0 CV (3,0 kW) S S S
5,5 CV (4,0 kW) S 0 0O
7.5 CV (5,5 kW) @)
Altura de trabajo 916 mm 888 mm 888 mm 888 mm
800 mm* 1.810 mm
1.250 mm* - 2.710 mm 2.710 mm
longitud [L]** 2.000 mm* 4.380 mm 4.380 mm
2.500 mm*
3.200 mm* 6.790 mm
Ancho [B1] 1.500 mm 1.550 mm 1.150 mm 1.110 mm
Ancho [B2] 1.000-1700 mm 1.100 mm 1.100 mm 1.100 mm
Peso [depende del equipamiento adicional, sin embalaje) 620 kg 350 kg 280 kg 240 kg
& de toma de aspiracion / Profecciéon superior de escuadradora 120/50 (80) mm 120/50 mm 120/50 mm 120/50 mm
*longitud de corte con carro escuadrador con méx. altura de corte,
* *Especificacion del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable
S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible Para obtener més informacién sobre las
especificaciones, las posibilidades de los
equipos individuales y fodas las caractert-
sticas del ruido se pueden encontrar en
Internet en www.felder-group.com
E L] L]
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Foto simbolica K4 perform

SPA los tamaiios varian al usar equipamiento especial

Foto simbélica K3 basic, K3 winner,
K3 winner comfort
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Potencia de motor

7,5-13,5CV
lan 51L/dual 51 l I
FORMAT 4. *© 57 100K
Pagina 72/86
7,5-20,0CV
exact 51/63 (5,5- 15,0 kW)
Pé&gina 78
55-13,5¢CV
FELDER. /"% 40 = 1001
Pagina 98/100
4,0-1 V
A 941/AD 941 (3’8_7%'2kcw)
Pagina 98,/100
55-13,5¢CV
D 963/951 (4,0-10,0 kW)
Pégina 99
4,0-10,0CV
AD 741 (3,0 7,35 kW)
Pégina 101
-l W8 40-5,5CV
AD 531 fﬁﬁ' (3,0 - 4,0 kW)
P4gina 101 -
Hammer A3 41 A/A3 41/A3 31/A3 26 ' (]28:505&/\\//)
Pagina 114 -
55CV
A341D (4,0 kW)
P4gina 115

70 SPA
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VISUALIZACION DE CEPILLADORAS-REGRUESADORAS

Sistema de long. de mesas de
posicionamiento cepillado

000
2.250 / 3.000 mm

o (1
O
O

(3
[©]0)
OO

@)
QO

2.250 / 2.700 mm

s

2
@ 2.200 mm
Q00O
?OO
Q0O
?OO 2.000 mm
@ 1.500 mm
1.120 / 1.400 /
1.800 mm

SPA

Altura de la mesa

de regrueso
mdx.- min.

3-254 mm

3-300 mm

3-254 mm

3-250 mm

3-254 mm
3-300 mm

3—230 mm

A4-220 mm

4-225 mm

A4-225 mm

>
S
2

Paso de virutas
Unidad cepilladora
/ regruesadora

8/8 mm

10 mm

5/8 mm

5/5 mm

8 mm

4/4 mm

5/5 mm

4/4 mm

4 mm

Ancho de cepillado
/ regrueso

510/504 mm

504 mm
630 mm

510/504 mm

410/404 mm

504 mm
630 mm

404 mm

304 mm

260, 310, 410 /
4006, 306, 254 mm

406 mm

Categoria de precio I
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®
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plan 511

ila cepilladora con una longitud
total de mesa de 3.000 mm!

La cepillodora pesada plan 511 impresiona a primera vista, con sus
3.000 mm de longitud de cepillado. Solamente la mesa cepilladora de
entrada ofrece con 1.800 mm de longitud suficiente de superficie para
trabajar piezas de grandes dimensiones. Los enormes nervaduras en las
mesas de cepillo de hierro fundido de 510 mm de ancho y la mayoria
de los conceptos de las maquinas modemas cumplen con las mas altas

exigencias de los usuarios profesionales.

El nuevo eje de Sustitucion de las longitud de mesa de  Guia para cepillado  Ajuste de la mesa Ensambles huecos y
cepilloregrueso cuchillas en un cepillo 3.000 mm profesional con ajus-  de cepillado con puntiagudos
Silent-POVVER® fiempo récord te de paralelogramo  “Power-Drive”

72 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta. SPA
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VIDEO

fg.am/speng

plan 511 iUnir lo que debe

- Anchura de cepillo 510 mm estar UnidO!
= longitud de mesa de cepillo 3.000 mm
= Ajuste rapido del espesor de la viruta con p|C1I’] 511 + exact 63
solo pulsar un botén Consejo: la combinacion de la regruesadora
- Sistema de eje de cepillo de 4 cuchillas exact 63 con la cepilladora plan5 1Ly su
convencionales de serie, como opcional tope de cepillado brinda una
se puede pedir con eje de cepillo de combinacién ideal.

4 cuchillas ofilable o eje de cepillo con
cuchilla en espiral Silent-POVVER®

73
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Revolucionario: Eje de cepillo Silent-POWER®

Exclusivamente para las cepilladoras de FELDER

La cuchilla en espiral SilentPOWER® reduce el ruido del trabajo de
cepillado a més de la mitad y obtiene resuliados de cepillado ela-
borados y continuos en cualquier tipo de madera. Con los nuevos
desarrollos revolucionarios de Felder, usted consigue todas las ven-
fajas de una cuchilla en espiral para el cepillado con un precio de
operacién, inversién y configuracién mucho mas facil.

Las ventajas del eje de cepillo Silent-POWER® de un vistazo ...
= Sorprendentemente silenciosa gracias a la reduccion
a la mitad de la emision acistica
- Duracién del filo de las cuchillas 20 veces superior
- Cuatro filos de corte de alta precision por cuchilla
- Transporte de virutas ideal y el menor volumen de virutas posible
- Resultados de cepillado sin asfillas
- Menor consumo eléctrico en comparacién con ofros sistemas

74

Fantésticamente silenciosa
iUn plus para su salud y la
de sus empleados! El eje de
cepillo con cuchilla en espiral
Silent-POWER® reduce la con-
taminacion acdstica en un

50 % (10 dB A) en compara-
cién con los sistemas conven-
cionales.

Duracién del filo de las cuchillas
20 veces superior

iDinero ahorrado!

Las cuchillas de metal duro

del eje de cepillo de la
SilentPOWER® proporcionan
una vida 0fil hasta veinte veces
mas larga de la herramienta de
corte respecto de las cuchillas
HSS.

Virutas més pequefias.

Relleno més denso

Las virutas mucho mds corfas se
evacuan eficazmente mediante
el soporte de taladro optimizado
y se arrojan muy comprimidas
en los sacos para la virufa.

iCuchillas con 4 caras: més
“cuchillas de cepillo” al mismo
precio y en una sola pieza!
Cada cuchilla de mefal duro (en
el eje de cepillo SilentPOVVER®)
posee cuatio chaflanes de corte.
El cambio de cuchillas mas
répido mediante giro sencillo e
"individual”.

Menor consumo de potencia
jAhorro en los costos de energia
A pesar del ancho de cepillado,
el eje de cepillo SilentPOVVER®
posee un consumo de energia
mucho menor que ofros sistemas.

SPA
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. ; i | Cuchilla cepilladora - regulacién sin herramientas — exactitud

|Cep|”0r con 4 CUCthOS' en décimas de milimetros, en Format4 estandar!

- Eje de cepillo de 4 cuchillas

- Cambio de cuchillas en menos de dos minutos

- Cuchillas preajustadas, con méxima precision al momento
de cambiar las cuchillas

- la resina no se pega a los fornillos de apriefe

- Bajo nivel de ruido gracias al disefio actsfico

- Duracion méxima del filo de las cuchillas

- Ahorro de gastos gracias al precio econémico de las cuchillas

la cepilladora - regruesadora plan 511 con eje de cepillo Format4, con
cuchilla circular de 120 mm y 4 cuchillas ofrece potencia, precision y
facilidad de manejo en una méquina.

Desde hace décadas el sistema Format4 da prueba de sus capacidades
con las cuchillos cepilladoras desechables de empleo bilateral. Producidas
con la més alta precisién y ya ajustadas desde fabrica, elimina el molesto
frabajo de ajuste al momento de cambiar las cuchillas del cepillo, asimis-
mo como la adquisicién de carisimos calibradores de ajuste. El cambio de
las cuchillas es rapido y facilisimo, en pocos minutos tiene las 4 cuchillas
cambiadas en el eje de Fromat-4 y estd listo para usar. Opcionalmente
equipamos su Format4 con cuchillas en espiral Silent-POWER®,

cuchillas rectas o cuchillas Tersa.

Equipamiento (personalizado)

Fie de cepillo de 4 cuchillas sistema Format4

Eie de cepillo de 4 cuchillas sistema convencional
Fie de cepillo de 4 cuchillas sistema TERSA

Eje de cepillo con cuchilla en espiral Silent-POVVER®
S: Equipamiento estdndar - O: Opcional

O|O|O|«| plan 51L

SPA
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Detalles que inspiran!

. . 1" . 1"
Ajuste de la mesa de cepillado con “PowerDrive
El sislema de ajuste preciso de la mesa de cepillado ofrece una calidad excelente de
cepillado las mesas largas macizas de cepillado de hierro fundido pueden ser ajustadas
con el sistema Power Drive a la décima de mm la consola ergonémica de mando estd a
la altura de los ojos.

Ensambles huecos vy
puntiagudos

Como primera cepilladoras la plan51L de
Format4, ofrece una posicién de indlinacién
de la mesa cepilladora de alimentacion
para la produccion de juntas huecas y
puntiogudas. A través del cepillado de
piezas concavas o convexas se logra un
resultado perfecto en el encolado

sin junfas visibles.

76 SPA
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Guia para ensamblado
profesional

Nueva guia para
ensamblar de FORMAT4

que ahorra espocio
Una obra maestra de la estabilidad, la pre-
cision y el ahorro de espacio: el novedoso

sistema de paralelogramo de la guia para Guia auxiliar p|690 ble
ensamblar de Format4 le permite posicionar

la cepilladora directamente junto a la pared FORMAT4

de su taller sin por ello limitar la anchura de Al procesar piezas més finas y delgadas, la

cepillo. nueva guia auxiliar plegable asegura un cepillado
mds seguro y comodo en la regla para
ensamblar.

Nuevo profector de cepillo  Profeccién de cepillado  Protector de cepillo SUVA
FORMAT4 Con bisagras en dos lugares. Esfo significa El protector de cepillo SUVA cubre fotalmente
que no hay ningln obstaculo para el el area de cepillado y se destaca por el

la méxima seguridad posible en el frabajo

 un confort de maneio sin parangén: ¢l cepillado. pico automdtico de enfrada plegable a la

hora de cepillar.
protector de cepillo infegrado en el montante P

de la maéquina que ahorra espacio estabiliza
la pieza cuando se efectian trabajos para
cepillar o ensamblar.
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Precision y confort para los més exigentes

Las regruesadoras son éptimas para alto rendimiento y vienen con un
paquete completo de precision. Controles innovadores y componentes de
precision, macizos y de gran tamaiio convencen por su fabricacion, por
su maxima precisién y por su durabilidad. Los componentes de Format4,
como la mesa maciza regruesadora, la precision exacta de ajuste, y
cuatro ejes de rosca frapezoidal se combinan con los nuevos desarrollos
innovadores como el eje de cepillado Silent-POVVER® en espiral.

Los artesanos, el comercio vy la industria se benefician con

los excelentes resultodos de cepillado.

El nuevo eje de Sustitucion de las Ajuste completamente  Ajuste libre de la Rodillo engomado Mesa elevadora a
cepilloregrueso cuchillas en un electrénico velocidad del alimen- vy barra de presion fijlera
Silent-POVWER® fiempo récord "Digi-Drive" tador 520 m/min segmentada

78 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta. SPA



www.felder-group.com

exact 63

- Ancho de regrueso 630 mm

- Altura de regrueso 3-300 mm

= Velocidad confinua de avance de
5-20 m/min

- Eje de cepillado @ 120 mm

- Eje de cepillo de 4 cuchillas estandar,
Opcionalmente con cuchillas en
espiral SilentPOWER®, cuchillas
rectas o cuchillas Tersa

= Reglaje eléctrico de altura de regrueso

SPA

exact 51

- Ancho de regrueso 504 mm

- Aliura de regrueso 3-300 mm

- Velocidad confinua de avance de
5-20 m/min

- Eje de cepillado @ 120 mm

- Eje de cepillo de 4 cuchillas estandar,
Opcionalmente con cuchillas en
espiral Silen-POWER®, cuchillas
rectas o cuchillas Tersa

- Reglaje eléctrico de altura de regrueso

FORMAT 4.

[=] 325 [m]
EI:..E-%

VIDEO
fg.am/speng
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FORMAT 4.

Unidad de rodamientos del eje de cepillo

La unidad de rodamientos del eje de cepillo de fundicién
gris resiste a cualquier esfuerzo. A pedido, se puede fener
unos rodillos de entrada y de salida con revestimiento de
goma para frabajar sin problemas piezas extremadamente
delgadas o de diferentes espesores.

Barras prensoras articuladas y
segmentadas a la enfrada

Dispositivo antiretroceso

Rodillo de alimentacion de regrueso de acero,
espiral de @ 85 mm estriada (opcional)

Equipamiento (personalizado)

Barras prensoras articuladas v segmentadas solo en la entrada

Barras prensoras articuladas vy segmentadas a la salida

Rodillo de alimentacion de regrueso de acero, espiral & 85 mm estriada
Rodillo de alimentacion de regrueso de acero, espiral estriada

Rodillo de arrastre de salida de acero, micro serrado & 85 mm

Rodillo de salida con revestimiento de goma & 85 mm

Rodillo de salida con revestimiento de goma & 85 mm

+ Segundo rodillo de arrastre de salida de acero, micro serrado & 85 mm
+ segundo rodillo de salida engomado & 85 mm

S: Equipamiento estdndar - O: Opcional

O|O|0|O | |O|v|v|v| exact 63
OlO|0[0|»|O|v | |v| exact 51

SPA
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Barra de presion bajo
muelle en salida

Segundo rodillo de salida
engomado & 85 mm

Rodillo de salida con revestimiento
de goma & 85 mm (En opcién)

Eje de cepillado @ 120 mm

Rodillos de alimentaciéon de entrada
Los rodillos de alimentacion de regrueso estén dispuestos de manera
"basculante”. jCon ello se produce una elevacion suave del rodillo

de alimentacién de regrueso con un gran desprendimiento de virutas.

Hay 3 rodillos diferentes de alimentacion para elegir:

= El rodillo de alimentacién a la enfrada con espiral dentada
[exact 63] garantiza el transporte de la pieza sin vibraciones
con la méxima fuerza de traccion.

- El rodillo de alimentacién de goma es para un transporte espe-
cialmente cuidadoso, especialmente en la remocién baja de
virutas o de piezas delgadas. Se pueden mecanizar al mismo
tiempo piezas con diferentes alturas.

- El rodillo de acero segmentado puede compensar fécilmente dife-

renfes espesores de madera. El engranaje espiral asegura un alfo
rendimiento de fransporte y estd practicamente libre de desgaste.

La barra prensora a la entrada es segmentada Cada segmento es

arficulado y se mueve individualmente Esto garantiza una presion
optima en cualquier famafio de pieza.

SPA

Rodillos de salida

En la salida, un rodillo de fransporte de acero arenado de largo pro-
porciona una presién de prensado éptima y el transporte de la pie-
za. Para grandes secciones transversales y piezas de frabajo anchas
hay un segundo rodillo de salida impulsado que estd disponible
como una opcién. Mediante el uso de un segundo rodillo de salida,
el transporte de piezas grandes o materiales problemdticos (materiales
con gran resistencia a la friccion), si no se usa lubricante, mejora
notablemente. Para un acabado perfecto, recomendamos rodillos
de fransporte engomados a la salida.
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Cuchillas cepilladoras

Podrd seleccionar entre cuatro sistemas
diferentes de cuchillas:

> Eje de 4 cuchillas
Cuchilla cepilladora — regulacién sin herramientas — exactitud en décimas

de milimetros, en Format4 esténdar!
Eje de cepillo de 4 cuchillas

Cambio de cuchillas en menos de dos minutos

Cuchillas preajustadas, con méxima precision

al momento de cambiar las cuchillas

Los tornillos de apriete no se pegan con resina

Baijo nivel de ruido gracias al disefio actstico

Duracién maxima del filo de las cuchillas

Ahorro de gasfos gracias al precio econdmico de las cuchillas

> Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema TERSA
> Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema convencional
> El nuevo eje de cepillo-regrueso Silent-POWER®

Equipamiento (personalizado)

Eie de cepillo de 4 cuchillas sistema Format4
Fie de cepillo de 4 cuchillas sistema convencional
Eie de cepillo de 4 cuchillas sistema TERSA

Eie de cepillo con cuchilla en espiral SilentPOWER®
S: Equipamiento estandar - O: Opcional

O|0O|O|» | exact 63
O|O|O|v| exact 51

SPA



www.felder-group.com

Exclusivamente para las cepilladoras de FELDER

La cuchilla en espiral SilentPOWER® reduce el ruido del trabajo de
cepillado a més de lo mitad y obtiene resuliados de cepillado elaborados
y continuos en cualquier fipo de madera. Con los nuevos desarrollos reve-
lucionarios de Felder, usted consigue todas las ventajas de una cuchilla en
espiral para el cepillado con un precio de operacién, inversidn y configu-
racion mucho maés facil.

Las ventajas del eje de cepillo Silent-POWER® de un vistazo...
- Sorprendentemente silenciosa gracias
a la reduccién a la mitad de la emisién actstica
- Duracién del filo de las cuchillas 20 veces superior
- Cuatro filos de corte de alfa precisién por cuchilla
- Transporte de virutas ideal y el menor volumen de virutas posible
- Resultados de cepillado sin asfillas
- Menor consumo eléctrico en comparacién con ofros sistemas

SPA

Fantésticamente silenciosa

iUn plus para su salud y la de sus
empleados! El eje de cepillo con
cuchilla en espiral Silent-POWER®
reduce la confaminacién actstica en
un 50 % (10 dB A) en comparacién

| con los sistemas convencionales.

Duracién del filo de las cuchillas
20 veces superior

iDinero ahorrado!

Las cuchillas de mefal duro del eje
de cepillo de la SilentPOVVER®
proporcionan una vida il hasta
veinte veces més larga de la
herramienta de corte respecto de
las cuchillas HSS

Virutas més pequefics. Relleno
mds denso

Las virutas mucho mds cortas se
evacuan eficazmente mediante el
soporte de taladro optimizado y
se arojan muy comprimidas en
los sacos para la virvta.

iCuchillas con 4 caras: mas
“cuchillas de cepillo” al mismo
precio y en una sola pieza!
Cada cuchilla de metal duro (en
el eje de cepillo SilentPOWER®)
posee cuatro chaflanes de corte.
El cambio de cuchillas mas rapido
mediante giro sencillo e
“individual”.

Menor consumo de potencia
iAhorro en los costos de energia
A pesar del ancho de cepillado,
el eje de cepillo SilentPOWER®
posee un consumo de energia
mucho menor que ofros sistemas.
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Sistema de posicionamiento exact 63 + exact 51

... con "PowerDrive" — todo es
eléctrico

Botén giratorio para un desplazamiento répido, la regulacion
de precisién se realiza mediante un pulsador. El indicador
digital de Leds muestra el valor efectivo.

...y con "Digi-Drive” solamente

ingresar los datos

Infroduzca las dimensiones deseadas, pulse Inicio y la mesa de
regruesadora se ajustard exactamente a la posicién deseada.
Representacion digital del valor nominal y del valor real. Otras
funciones: dimensiones de la cadena, 4 posiciones programables
de la mesa de regruesadora.

Avance

Avance regulable continuo de 5-20 m/min. Igual si se frafa
de una superficie perfecta o de un mecanizado répido,

la velocidad correcta se puede ajustar siempre

de manera perfecta.

R
Equipamiento (personalizado) Tl
3| &
"PowerDrive" S|S
"Digi-Drive” OO
S 1S

Velocidad continua de avance de
5-20 m/min
S: Equipamiento estdndar - O: Opcional

SPA
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Detalles que inspiran!

Opcional: Rodillos ajustables
debajo de la mesa

Para el mecanizado de maderas humedas y
de mucha resina, el rodillo de apoyo para
piezas puede ser completado con una puesta
automdtica de lubricante.

Estabilidad sobresaliente y
precision duradera

4 ejes con husillo de rosca trapezoidal
garantizan una precision perfecta de ajuste
y una carga méxima. Lateralmente, las
guias longitudinales infegradas en el
montante de la m&quina contienen la presion
de desplazamiento que se ejerce hacia los
lados y orientan perfectamente la mesa de
regrueso en décimas de milimetro.

Més confort: Prolongacién estable de mesa
con rodillo de apoyo para pieza sobre
mesa de regrueso

Mesa elevadora

a fijera

Para piezas particularmente largas y
pesadas se dispone de una mesa con
sistema de fijera con una longitud de
1.150 mm. la mesa con sistema de
lijera se eleva conjuntamente con la
mesa regruesadora.

SPA
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Realmente fuerte, la cepilladora -
regruesadora para las mayores exigencias

El disefio de la maquina transmite a primera vista las caracteristicas basi-
cas de una cepilladora: fuerza, estabilidad y facilidad de uso al mas alfo
nivel. El concepto de manejo intuitivo Format4 ofrece el mayor confort y
la maxima eficiencia. En la dual 51, el tiempo para pasar de la tarea

de cepillado a la de regrueso se reduce a unos pocos movimientos de

la manija o se realiza, a peticién, con solo presionar un botén gracios al
sistema de equipamiento automdtico més répido de su clase.

. /
- o = - / [/

El nuevo eje de Apertura sincronizada  Sustitucién de las Sistema aufomdtico  Ajuste libre de la Ajuste completamente

cepilloregrueso de las mesas de cuchillas en un eléctrico velocidad del electrénico

Silent-POVWER® cepillado fiempo récord alimentador "Digi-Drive”

4-16 m/min

86 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta. SPA
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VIDEO
fg.am/speng

dual 51

- Anchura de cepillo 510 mm
- longitud de mesa de cepillo 2.250 mm
= Velocidad confinua de avance de
4-16 m/min
- Eje de cepillado @ 120 mm
- Eje de cepillo de 4 cuchillas estandar,
Opcionalmente con cuchillas en
espiral SilentPOWER®, cuchillas
rectas o cuchillas Tersa
= Reglaje eléctrico de altura de regrueso
= Dispositivo de posicionamiento elecirénico

SPA 87
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Eie de cepillo de 4 cuchillas

Cuchilla cepilladora - regulacién sin herramientas —

exactitud en décimas de milimetros, en Format4 estandar!

- Eje de cepillo de 4 cuchillas

- Cambio de cuchillas en menos de dos minutos

- Cuchillas preajustadas, con méxima precision al momento
de cambiar las cuchillas

- la resina no se pega a los tornillos de apriefe

- Bajo nivel de ruido gracias al disefio actsfico

- Duracion méxima del filo de las cuchillas

- Ahorro de gastos gracias al precio econémico de las cuchillas

iSu méquina For
88 mat4, fan Onica
como usfed|!

Vea v sienta estos acabados sensacionales
Desde hace décadas el sisema Format4 da prueba de sus capacidades
con las cuchillas cepilladoras desechables de empleo bilateral. Producidas

con la més alta precisién v ya ajustadas desde fabrica, elimina el molesto
frabajo de ajuste ol momento de cambiar las cuchillas del cepillo, asimismo
como la adquisicién de carisimos calibradores de ajuste.

El cambio de las cuchillas es facilisimo — en pocos minutos estd cada eje
de cepillo de 4 cuchillas nuevamente dispuesto para el uso con las afiladas
cuchillas cepilladoras Format4. Con 120 mm de didmetro de alance de
corte, 4 cuchillas y una tecnologia Unica gracias al sislema Format4 de eje
de cepillo, el acabado de superficie es de primera calidad. Opcionalmente
equipamos su Format4 con cuchillas en espiral SilentPOWER®, cuchillas
recfas o cuchillas Tersa.

Equipamiento (personalizado)

Fie de cepillo de 4 cuchillas sistema Format4

Eie de cepillo de 4 cuchillas sistema convencional

Eie de cepillo de 4 cuchillas sistema TERSA

Eje de cepillo con cuchilla en espiral Silent-POWER®
S: Equipamiento estandar - O: Opcional

O|0|O|«| dudl 51

SPA



www.felder-group.com

Exclusivamente para las cepilladoras de FELDER

La cuchilla en espiral Silen-POWER® reduce el ruido del frabajo de
cepillado a més de la mitad y obtiene resuliados de cepillado elabo-
rados y continuos en cualquier tipo de madera. Con los nuevos desar-
rollos revolucionarios de Felder, usted consigue todas las ventajas de
una cuchilla en espiral para el cepillado con un precio de operacién,
inversién y configuracion mucho mas facil.

Las ventajas del eje de cepillo Silent-POWER® de un vistazo ...

- Sorprendentemente silenciosa gracias a la reducciéon a la mitad
de la emisién actstica

- Duracién del filo de las cuchillas 20 veces superior

- Cuatro filos de corte de alfa precisién por cuchilla

- Transporte de virutas ideal y el menor volumen de virutas posible

- Resultados de cepillado sin asfillas

- Menor consumo eléctrico en comparacién con ofros sistemas

SPA

Fantésticamente silenciosa

iUn plus para su salud y la de sus
empleados! El eje de cepillo con

cuchilla en espiral Silent-POVWER®
reduce la contaminacion acUstica

en un 50 % (10 dB A) en compa-
racién con los sistemas convenci-

onales.

Duracién del filo de las cuchillas
20 veces superior

iDinero ahorrado!

Las cuchillas de metal duro del eje
de cepillo de la SilentPOWER®
proporcionan una vida dfil hasta
veinte veces mds larga de la
herramienta de corte respecio de
las cuchillas HSS.

Virutas més pequefics. Relleno
mds denso

Las virutas mucho mds cortas se
evacuan eficazmente mediante el
soporte de taladro optimizado y
se arojan muy comprimidas en los
sacos para la virufa.

iCuchillas con 4 caras: més
“cuchillas de cepillo” al mismo
precio y en una sola pieza!

Cada cuchilla de metfal duro (en el
eje de cepillo SilentPOVWER®) posee
cuatro chaflanes de corte. El cambio
de cuchillas mas pido mediante
giro sencillo e “individual”.

Menor consumo de potencia
jAhorro en los costos de energia
A pesar del ancho de cepillado,
el eje de cepillo SilentPOWER®
posee un consumo de energia
mucho menor que ofos sistemas.
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Sistema de posicionamiento dual 51

... con "PowerDrive” —
todo es eléctrico

Botén giratorio para un desplazamiento
rapido, la regulacién de precisién se
realiza mediante un pulsador.

El indicador digital de leds

muestra el valor efectivo.

..y con "Digi-Drive” solamente
ingresar los datos

Infroduzca las dimensiones deseadas, pulse Inicio y la mesa de
regruesadora se ajustard exactamente a la posicién deseada.
Representacion digital del valor nominal y del valor real. Otras
funciones: dimensiones de la cadena, 4 posiciones programables
de la mesa de regruesadora.

iSu méquina For
90 mat4, tan Onica

como usted!

Velocidad de

desplazamiento individual
Con la velocidad de desplazamiento
regulable y confinua de 4 a 16 m/min,
siempre puede obtener resultados de
regruesado perfectos, independientemente
del tipo de madera y de fextura

o
Equipamiento (personalizado) ]

3
"Power-Drive” S
"Digi-Drive” O
Velocidad continua de avance de S
4-16 m/min
S: Equipamiento estdndar - O: Opcional

SPA
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iDetalles que inspiran!

4 ejes con husillo de rosca trapezoidal garantizan una pre-
cisién perfecta de ajusfe y una carga méxima. Lateralmente,
las gufas longitudinales integradas en el montante de la

mdquina contienen la presién de desplazamiento que se
ejerce hacia los lados y orientan perfectamente la mesa
de regrueso en décimas de milimetro. A pedido: rodillos
ojustables en la parte inferior de la mesa de regrueso
para el trabajo con maderas himedas o abundantes en
resina.

Capota de aspiracion:

la capota de aspiracion para
virutas cumple todas sus
funciones gracias a su tamafio
de gran dimension y a su
construccion perfectamente
equilibrada.

Dos barras prensoras evitan la
oscilacién durante el regrueso,
especialmente en piezas finas.

Recomendable para un paso
minimo de la viruta asi como
para piezas muy finas de
diferentes gruesos: rodillos de
entrada v de salida con reve-
stimiento de goma (opcional).
A pedido: barras prensoras ar-
ficuladas en combinacién con
rodillos de enfrada de goma
para el trabajo simulténeo de
maderas de grosor disfinto.

SPA 9 ]
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FORMAT 4.

Plegado intuitivo y sincrénico de las
mesas de cepillo duales

El concepto intuitivo de manejo Format4 reduce a un par de
movimientos de palanca el esfuerzo de conversién de los trabajos
de cepillo a los de regrueso. A su vez, el sistema intuitivo de
abrazadera para mesa le permite desbloquear y plegar las
mesas de cepillo con un solo gesto, mientras que los muelles
de fraccién proporcionan una descarga adicional.

Nuevo sistema automdtico eléctrico

Este es el confort de manejo de primerisima categoria: con solo apretar un
botén, se puede abrir y cerrar la mesa de cepillo ol pasar de cepillar a
regruesar y viceversa.

©
Equipamiento (personalizado) T
2
Plegado infuitivo y sincrénico de las mesas S
de cepillo duales
Ajuste eléctrico de las mesas de regrueso | O

S: Equipamiento estdndar - O: Opcional

iSu méquina For
92 mat4, tan dnica SPA
como usted|
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Cepilladora patentada
con sistema regulable en
continuo de las mesas de
cepillo

Precision de ajuste De esfo se encarga
el sislema patentado de regulacion de
sistema prisma de las mesas de cepillo.

El paso de viruta se puede
regular continuamente hasta

8 mm. En la lupa integrada
se puede leer con precision
los valores de configuracion y
obtener resullados exactos.

Con la nueva palanca de disefio
ergonémico del paso de viruta, puede
regular el paso exacto facil y
rapidamente.
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Nueva guia para
ensamblar de FORMAT4

que ahorra espacio

Una obra maestra de la estabilidad,

la precisién v el ahorro de espacio: el
novedoso sistema de paralelogramo de
la guia para ensamblar de Format4 le
permite posicionar la cepilladora
directamente junto a la pared de su taller
sin por ello limitar la anchura de cepillo.

Equipamiento (personalizado)

dudl 51

Tope de cepillado profesional con ajuste de
paralelogramo

Tope combinado Aigner de cepillado con regla

EURO - STANDARD - Protector de cepillo

EURQO Proteccién de cepillado

Profector de cepillo SUVA
S: Equipamiento estandar - O: Opcional

O|O|«»|Of »

SPA



www.felder-group.com

Nuevo profector de Proteccion de cepillado
Cepi||o FORMAT4 Con bisagras en dos lugares. Esto significa que no

hay ningdn obstaculo para el cepillado.
La méxima seguridad posible en el frabajo v nng P P

y un confort de manejo sin parangén:
el protector de cepillo infegrado en el
montante de la maquina que ahorra
espacio estabiliza la pieza cuando se
efectian trabajos para cepillar o
ensamblar.

Regla combinada Aigner

En la regla combinada Aigner, el tope auxiliar es comple-
tamente sumergido y de esfa forma no obstaculiza la
posicion inclinada. Si-hace falia, estd enseguida disponible.
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Datos técnicos basicos

plan 51L exact 63
long. de mesas de cepillado 3.000 mm
Paso max. de viruta de la unidad cepilladora / regruesadora 8 mm 10 mm
Ancho de cepillado 510 mm -
Largo total de la mesa de regrueso - 1.050 mm
Ancho de regrueso - 630 mm
Altura de la mesa de regrueso max.- min.Altura de la mesa de regrueso méx.- min. - 3-300 mm
7.5 CV (5,5 kW) S
10,0 CV (7,35 kW) O S
13,5 CV (10,0 kW) - O
20,0 CV (15,0 kW) - O
Altura (cerradal) 1.270 mm 1.193 mm
Altura de frabajo 896 mm -
Longitud [1] 3.000 mm 1.226 mm
Ancho [B] 1.583 mm 1.262 mm
Peso (depende del equipamiento adicional, sin embalaje) 800 kg 1.000 kg
Toma de aspiracién & unidad cepilladora 140 mm 160 mm

S: aspiracién estdndar - O: opcién - no disponible

Espacio ocupado

Escala

1:50

Ancho

Foto simbélica plan 51L, dual 51

!l Conexién de la corriente dual 51
2 Conexién de la corriente plan 511

los tamarios varian al usar equipamiento especial
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exact 51 dual 51
2.250 mm
10 mm 8/8 mm
- 510 mm
Q00 mm Q00 mm
504 mm 504 mm
3-300 mm 3-254 mm
S S
O O
O O
1.170 mm 1.270 mm
890 mm
1.113 mm 2.252 mm
1.000 mm Q65-1.642 mm
800 kg 870 kg
140 mm 140 mm

Longitud

Para obtener mas informacién sobre las
especificaciones, las posibilidades de los
equipos individuales y todas las caracteristicas
del ruido se pueden encontrar en Internet en
www.felder-group.com

>
>

Ancho

<<
Y

QW?

Foto simbdlica exact 51, exact 63

%
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A P51 L

2.700 mm A 951 L A 941

. - Anchura de cepillo 510 mm - Anchura de cepillo 410 mm
Mesa de Ceplllado - longitud de meio de cepillo 2.700 mm - longitud de mepso de cepillo 2.200 mm
) ' . - Eje de cepillo de 4 - Eje de cepillo de 2
Para las més dlfas exigencias en cuchillas sistema Felder cuchillas sistema Felder
estabilidad, rendimiento y facilidad - Regla de cepillo 1.300 x 170 mm - Regla de cepillo 1.300 x 170 mm
de desarrollo, la nueva A 951L le - Mesa de cepillo con guia prismdtica

asegura resultados excelentes de
cepillado con una moderna
tecnologia de cuchillas.

& S :
El nuevo eje de Sustitucion de las longitud de mesa de  Guia para cepillado  Regla combinada EURO Proteccion
cepilloregrueso cuchillas en un cepillo 2.700 mm profesional con ajus- de cepillado
SilentPOVVER® fiempo récord te de paralelogramo

98 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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D 963

Potente precision

Esta regruesadora de 630 mm

de ancho es ideal para alfo
rendimiento y precisién. Controles
innovadores y componentes de
precision, macizos y de gran famafio
convencen por su fabricacion, por

su méxima precisién y por

su durabilidad.

. e

Estabilidad vy Ajuste libre de

precisién duradera la velocidad del
alimentador
4-16 m/min

SPA

FELDER.

[=

H'.;.E
[ IEI;.E-%
VIDEO
fg.am/speng
L-._,_‘_'_ >
D 963 D 951

- Ancho de regrueso 630 mm - Ancho de regrueso 504 mm
- Aliura de regrueso 3-300 mm - Aliura de regrueso 3-254 mm
- Eje de cepillo de 4 uchillas - Eje de cepillo de 4
sistema Felder cuchillas sistema Felder
- Recubrimiento de proteccién - Recubrimiento de proteccién
- Guias de 4 husillos de la mesa de - Guias de 4 husillos de
regrueso la mesa de regrueso
- Velocidad continua de - Velocidad continua de
avance de 4-16 m/min avance de 4-16 m/min

Rodillos de goma Mesa elevadora
Barra de presién a fijera
segmentada

99
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AD Q51

Calidad y

precision en su
mdéxima expresion

Impresionante disefio y convincentes
valores infernos - el concepto opti-
mizado de la maquina y numerosas
soluciones con detalles innovadores
de la AD 951 fueron desarrollados
especialmente para satisfacer las
crecienfes demandas de

carpinteria profesional.

ol

El nuevo eje de
cepilloregrueso

Silent-POVWWER®

Apertura sincronizada

de las mesas de
cepillado

100

AD 951

- Anchura de cepillo 510 mm
- longitud de mesa de cepillo 2.250 mm
- Eje de cepillo de 4 cuchillos
sistema Felder
- Sistema de abatimiento doble
- Mesa de cepillo con guia prismdtica
- Ancho de regrueso 504 mm
- Altura de regrueso 3-254 mm
- Gulas de 4 husillos de la mesa de regrueso
- Velocidad continua de avance

de 4-16 m/min

4 o
4%

Sustitucion de las Rodillos de goma
cuchillas en un tiempo Barra de presién
récord segmentada

Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta.

FELDER "

AD 941

- Anchura de cepillo 410 mm

- longitud de mesa de cepillo 2.200 mm

- Eje de cepillo de 2 cuchillas
sistema Felder

- Sistema de abatimiento doble

- Mesa de cepillo con guia prismdtica

- Ancho de regrueso 404 mm

- Altura de regrueso 3-250 mm

- Guias de 4 husillos de la mesa de regrueso

- Engranajes de avance sincronos de 2
etapas para encendido y apagado,
velocidad de avance de 6 y 12 m/min

ol Q
Ajuste libre de

la velocidad del

Ajuste
completamente

electrénico

“Digi-Drive”

alimentador

4-16 m/min

SPA
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VIDEO
fg.am/speng

Calidad acreditada  AD 741 AD 531
G| meior precio = Anchura de cepillo 410 mm - Anchura de cepillo 310 mm

- longitud de mesa de cepillo 2.000 mm - longitud de mesa de cepillo 1.500 mm

la probada cepilladorarregruesadora - Eje de cepillo de 2 - Eje de cepillo de 2
de la serie Felder 700 convence cuchillas sistema Felder cuchillas sistema Felder
desde h . | - Sistema de abatimiento doble - Ancho de regrueso 306 mm
esde hace afios por sus excelentes
- ) _ - Ancho de regrueso 404 mm - Altura de regrueso 4-220 mm
superficies trabajadas y seguridad - Altura de regrueso 3-230 mm > Avance sincronizado a & m/min
efectiva de funcionamiento constante. > Engranajes de avance sincronos de 2
En el nuevo disefio, la AD 741 etapas para encendido y apagado,
se presenfg con su re|gc]én ve|ocidod de avance de 6 Y 12 m/min

precio-rendimiento imbatible como
modelo de inicio para la reelaboracion
profesional de la madera.

Apertura dual de las  Ajuste complefa- Prolongaciones A pedido: Soporte
mesas de cepillo mente electrénico de mesas de taladro
"Power-Drive”

SPA 101
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El cepillado con FELDER

Tecnologia perfecta para resultados perfectos

Estabilidad para el méximo rendimiento

El soporte de rodamiento macizo de los ejes de cepillo de fundicién

gris ha sido disefiado para soportar las cargas mas elevadas.

El rodillo de alimentacién de regrueso estructurado compuesto de Accionamiento POLY-V
acero vy el rodillo de salida microestructurado, tfambién de acero,
aseguran el fransporte de piezas perfecto. Ambos rodillos de acero
son de grandes dimensiones vy resistentes al desgaste. La combinacién
de eje de cepillo, rodillos de transporte y tipo de madera es
decisiva para los resultados perfectos del cepillado.

Rodillo de
alimentacién

con resorte

Barras prensoras
articuladas
y segmentadas

Barras prensoras articuladas y segmentadas

Un detalle recomendable del equipamiento para
los tfrabajos con menor paso de virutas, piezas
muy delgadas o con piezas de distinfos grosores.

Unidad de rodamientos
para eje de cepillo

SPA
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A pedido: Rodillos de transporte engomados
Rodillos de alimentacién engomados
Rodillo de salida - Transporte de piezas mds seguro y sin presidn en las
piezas finas y minima eliminacion de virutas
= Nivelado de la diferencia de alturas en el

Segundo rodillo cepillado conjunto de varias piezas
de salida, con
- | accionamiento Rodillo de arrastre engomado de salida

- Mejora la superficie de sus piezas en la salida
= Mediante el frenado de los rodillos con gomas
se evitan posibles defectos de cepillado

™ < < 0 G Q
Equipamiento (personalizado) 2 B g g § §
< < < <
Eje de cepillo
Silent-POWER® Rodillo de alimentacién de regrueso de acero S S S S S S
Rodillo de arrastre de salida de acero S S S S S
Rodillo de salida con revestimiento de goma O @) O
Rodillo de salida con revestimiento de goma O @) ©)
+ Segundo rodillo de arrastre de salida de acero @)
+ segundo rodillo de salida engomado O
S: aspiracién estdndar - O: opcién - no disponible
SPA ] 03
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FELDER.

Estdndar: Eje de cepillo de sistema FELDER

Vea v sienfa estos acabados sensacionales

Ajuste de las cuchillas sin herramientas -

exactitud en décimas de milimetros, jen FELDER estandar!

- Eje de cepillo a 2 o 4 cuchillos

- Cambio de cuchillas en menos de dos minutos

- Cuchillas preajustadas, con méxima precision
al momento de cambiar las cuchillas

- La resina no se pega a los tomillos de apriete

- Bajo nivel de ruido gracias al disefio acustico

- Duracion méxima del filo de las cuchillas

- Ahorro de gastos gracias al precio econémico
de las cuchillas

Hoce mas de 25 afios que el eje de
cepillo de Felder es uno de los puntos
fuertes de sus cepilladoras Con el
eslogan "nunca mas ajuste una cuchilla”
se presentd en 1987 el enfonces Unico
sislema de cuchillas cepilladoras.

Las ventajas de 1987 siguen vigentes:
cambio sin ajuste de cuchillas en minutos,
no se requieren grandes inversiones en
costosos equipos calibradores, uso de
cuchillas reversibles econémicas en stock
y sensacional resultado de cepillado

en fodo tipo de madera.

Equipamiento (personalizado) BR[| § § S ©
W22l <]<

Eje de cepillo de 2 cuchillas sistema Felder S|S|S S

Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema Felder O|O]JO|S|S|S]|]O]S

Eie de cepillo de 4 cuchillas sistema convencional O|]0|O0O]|]O|]O|O|]0O]|O

Eje de cepillo de 3 cuchillas sistema TERSA o]0 | O O

Eje de cepillo de 4 cuchillas sistema TERSA O | O O

El nuevo eje de cepillotegrueso SilentPOVWER® oj]ojo|j]Oo|]O|O|]O]|O

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

SPA
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Revolucionario: Eje de cepillo Silent-POWER®

iCepillar de forma increiblemente silenciosa y ahorrar dinerol!

Exclusivamente para las cepilladoras de FELDER
La cuchilla en espiral Silent-Power® reduce el ruido del trabajo de

cepillado a més de la mitad y obtiene resultados de cepillado elaborados

y continuos en cualquier tipo de madera. Con los nuevos desarrollos
revolucionarios de Felder, usted consigue fodas las ventajas de una
cuchilla en espiral para el cepillado con un precio de operacion,
inversion y configuracién mucho mas fécil.

Las ventajas del eje de cepillo Silent-POWER® de un vistazo ...
- Sorprendentemente silenciosa gracias a la reduccion
a la mitad de la emisién acdstica
- Duracién del filo de las cuchillas 20 veces superior
- Cuatro filos de corte de alfa precisién por cuchilla
- Transporte de virutas ideal y el menor volumen de virutas posible
- Resultados de cepillado sin asfillas
- Menor consumo eléctrico en comparacién con ofros sistemas

SPA

Fantésticamente silenciosa

iUn plus para su salud y la de sus
empleados! El eje de cepillo con

cuchilla en espiral SilentPOVWER®
reduce la contaminacion aclstica

' enun 50 % (10 dB A en

comparacién con los
sistemas convencionales.

Duracién del filo de las

cuchillas 20 veces superior
iDinero ahorradol!

Las cuchillas de metal duro del eje
de cepillo de la Silent-POVVER®
proporcionan una vida dfil hasfa
veinte veces mas larga de la
herramienta de corte respecto

de las cuchillas HSS.

Virutas més pequefias.

Relleno més denso

las virutas mucho mds cortas se
evacuan eficazmente mediante el
soporte de taladro optimizado y
se arojan muy comprimidas en
los sacos para la virvta.

iCuchillas con 4 caras: mas
“cuchillas de cepillo” al mismo
precio y en una sola pieza!
Cada cuchilla de metal duro (en
el eje de cepillo Silen-POVVER®)
posee cuatro chaflanes de corte.
El cambio de cuchillas mas
répido mediante giro sencillo

e "individual”.

Menor consumo de potencia
jAhorro en los costos de energia
A pesar del ancho de cepillado,
el eje de cepillo SilentPOWER®
posee un consumo de energia
mucho menor que ofros sistemas.
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Mesas de cepillado largas, sélidas
Fiabilidad extrema, incluso con las mayores cargas

Mesas de cepillado largas v solidas
de fundicién gris con guia prismdtica
para una mayor exactitud y resultados
de una precisién inalcanzable.

Con los sistemas probados de
prolongacion de mesa Felder, puede
alargar su mesa de cepillo rdpidamente
y sin herramientas.

Guiado prismdtico
FELDER: precision
de ajuste durante

muchos afios

El sisema de ajuste patentado con
mecanismo de bloqueo de la mesa de
cepillo Felder proporciona la maxima
precision de ajuste mediante guiados
prismaticos.

Ajustes precisos de fécil lectura

El paso de viruta se ajusia confinuamente.
En la lupa integrada se puede leer con
precision los valores de configuracion y
obtener resultados exactos. Debido a la
forma ligeramente hundida de la mesaq,
la lupa siempre estd protegida contra
dafios incluso bajo carga méxima.

la nueva serie Q00 -
ajuste rdpido de paso de viruta

Con la nueva palanca de disefio ergondmico del paso de
viruta, puede regular el paso exacto facil y répidamente.

106 SPA
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Tope de cepillado

Estable, preciso y ocupa poco espacio

Guia de ensamblado
de FELDER ocupa
POCO espacio

El tope de cepillado: la pieza maestra

se encarga de la estabilidad, la precision
y del ahorro de espaciol El tope de
cepillado es inclinable continuamente

de 90° @ 45°. En las posiciones de

Q0° y 45° se encuentran los

topes finales.

Protector de cepillo
de FELDER

Lla méxima seguridad posible en el
trabajo y el méximo confort de manejo
El profector de cepillo que ahorra
espacio, infegrado en el montante de
la maquing, estabiliza la pieza en los
trabajos para cepillar y ensamblar.

1G6 Qv Ww 0g9°|

lv6 Qv wwo1g7L

L€ Qv ww ozg7L
lv/ Qv ww gy’ |

El tope auxiliar

de FELDER

Al procesar piezas més finas y delgados,
la nueva guia auxiliar plegable asegura
un cepillado més seguro y comodo

en la regla para ensamblar.

1,020 mm AD 941
1,044 mm AD 741
610 mm AD 531

SPA 107
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Confort de conversién FELDER
De cepilladora a regruesadora en tiempo récord

Apertura sincronizada de
las mesas de cepillado

El concepto intuitivo de manejo Felder reduce a un par de movimientos
de palanca el esfuerzo de conversion de los trabajos de cepillo a los
de regrueso. El sistema de cambio intuitivo de Felder con manipulacion
practica permite el desbloqueo sincrono y plegado de las mesas de
cepillado con un solo movimiento manual.

108
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Regruesar con FELDER

Técnicas de regrueso perfectas

Méxima altura de
regrueso para los
mas exigentes

Con las generosas dimensiones de grosor
con altura de hasta 300 mm se pueden
mecanizar construcciones de madera
maciza de gran tamafio de forma

facil y sin esfuerzo.

Altura de regrueso
D 963 3-300 mm
D951 3-254 mm
AD 951 3-254 mm
AD 941 3-250 mm
AD 741 3-230 mm
AD 531 4-220 mm

Estabilidad y precision duradera
4 ejes con husillo de rosca trapezoidal
gorantizan una precisién perfecta de

ajusfe y una carga méxima. Lateralmente, . .
ey 9 A pedido: rodillos ajustables

en la parte inferior de la mesa
de regrueso para el trabajo
con maderas homedas o
abundantes en resina.

las guias longitudinales infegradas en
el montante de la maquina contienen
la presion de desplazamiento que

se ejerce hacia los lados y orientan
perfectamente la mesa de regrueso
en décimas de milimetro.

la velocidad de avance es perfecta
para cada fipo de madera En la unidad
de control se regula la velocidad de
alimentacién de forma répida e

intuitiva en solo segundos.

Velocidad de avance
D 963 Continuamente 4-16 m/min
D951 Continuamente 4-16 m/min
AD 951 Continuamente 4-16 m/min
AD 941 6+12 m/min
AD 741 6+12 m/min
AD 531 6 m/min
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Control de mesa de regrueso
con precisién de décimas de milimetro
Comodidad de manejo de la clase extra de FELDER

Precision de

repeficion constante
" . "

con "“Power-Drive

El control completamente eléctrico
"Power-Drive" de la mesa de regrueso
ofrece la precisién de repeticién y ajuste
mas exacta. Con un botén giratorio, puede
regular el ajuste rapido de la altura de la
| poerardiive , mesa de regrueso, mientras que el botén
de ajuste sirve para el gjuste fino. En la
representacion digital se puede leer

fécilmente el valor efectivo actual.

Todo pulsando un botén con “Digi-Drive”
El control programable "Digi-Drive" de la mesa de regrueso permite introducir
la altura correspondiente en un campo numérico, asi la mesa se posiciona

con exacfitud de forma completamente automdtica. En dos representaciones
digitales infegradas se muestran tanto el valor predefinido como el valor
efectivo. A fin de opfimizar la productividad, puede guardar posiciona-
mientos con dimensién incremental y posiciones de mesa de regrueso.

FS::&‘:EE:SO) Volante con reloj “Power-Drive” “Digi-Drive”
AD 531 O -

AD 741 S O

AD 941 S O

AD 951 S O O
D951 S O ©)

D 963 S @)

, S: aspiracion estdndar - O: opcidn - no disponible
110  iSvumaquina Felder, tan

. SPA
Unica como usted!
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El cepillado con FELDER

Tecnologia de aspiracién perfecta

Una solucién limpia

la capota de aspiracién optimizada
de aire de salida proporciona un
fransporte de virutas idéneo y mesas
de trabajo limpias gracias a los
amplios soportes del cepillo.

Ningin “alefeo” més

Dos barras prensoras evitan la oscilacién
durante el regrueso, especialmente

en piezas finas.

Barra de presion

iSu maquina FELDER,

fan Unica como usted!
iNuestra filosofia de negocio es
proporcionar la maquina que que
usted necesita. Por lo tanto, le damos
la oportunidad de elegir entre diferen-
fes maquinas que se adaptan a sus

] Mesa elevadora a tijera
necesidades!

El aumento de la superficie
de contacto simplifica la
operacién de su regruesadora
en una carpinteria con un
solo empleado.

De los alimentadores
Resultados precisos vy limpios gracias
a la velocidad de alimentacién constante.

Dispositivo de taladro
Aumenta la aplicacién de su Felder
y garantiza maxima flexibilidad.

SPA
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Datos técnicos basicos

" Ty
--—

-

_—

AD 951 AD 941
long. de mesas de cepillado 2.250 mm 2.200 mm
Paso méx. de viruta de la unidad cepilladora / regruesadora 5/8 mm 5/5 mm
Ancho de cepillado 510 mm 410 mm
Ancho de regrueso 504 mm 404 mm
Altura de la mesa de regrueso méx.- min.Altura de la mesa de regrueso méx.- min. 3-254 mm 3-250 mm
4,0 CV (3,0 kW) S
5,5 CV (4,0 kW) S O
7.5 CV (5,5 kW) O O
10,0 CV (7,35 kW) O O
13,5CV (10,0 kW) O
Altura (cerradal) 1.270 mm 1.270 mm
Altura (abierta) 1.650 mm 1.510 mm
Altura de frabajo 890 mm 890 mm
longitud [1] 2.395 mm 2.360 mm
Ancho [B] 900 mm 815 mm
Toma de aspiracién & unidad cepilladora / regruesadora 140 mm 120 mm

Para los valores de emisién siguientes hay que tener en cuenta un error de folerancia de K= 4 dB (A).
S: aspiracién estandar de fabrica - O: opcién - no disponible

Espacio ocupado

Escala

1:50

112

Foto simbélica AD 531, AD 741,
AD 941, AD 951, A 941, A 951

1) Conexién de la corriente AD 531, AD 741, AD 951, A 951
2) Conexién de la corriente AD 941, A 941

los tamaiios varian al usar equipamiento especial

SPA
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D 963 D 951 A9511L A 941 AD 741 AD 531
- - 2.700 mm 2.200 mm 2.000 mm 1.500 mm
8 mm 8 mm 8 mm 5 mm 4/4 mm 5/5 mm
- - 510 mm 410 mm 410 mm 310 mm
630 mm 504 mm - - 404 mm 306 mm
3-300 mm 3-254 mm - - 3-230 mm 4-220 mm
S S S
S S O O O
O O O O
S O O O O
O O - - -
1.135 mm 1.085 mm 1.270 mm 1.270 mm 1.043 mm 1.160 mm
1.890 mm 1.820 mm - 1.510 mm 1.485 mm 1.370 mm
- - 896 mm 890 mm 890 mm 890 mm
1.233 mm 1.030 mm 2.700 mm 2.360 mm 2.168 mm 1.644 mm
1.087 mm Q57 mm 1.041 mm 815 mm 765 mm 633 mm
160 mm 140 mm 140 mm 120 mm 120 mm 120 mm

Para obtener més informacién sobre las
especificaciones, las posibilidades de
los equipos individuales y todas las
caracterisficas del ruido se pueden
enconfrar en Internet en
www.felder-group.com

2 ey

Foto simbélica D 951, D 963

1) Toma de aspiracién (opcional)
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La mejor combinacién para el
cepillado de primera calidad

En Hammer las méquinas cepilladoras y regruesadoras ofrecen
soluciones y afos de fradicién de ingenieria de Austria de alta
calidad. Mesas de cepillo macizas de fundicién, ojustes precisos
manuales o control eléctrico a la décima de milimetro del espesor

de regrueso. Hammer garantiza resuliados de cepillado sobresalientes.

Segundos més rapido  Mesas de cepillo Aperiura dual de Si es necesario: Méxima altura

en el cambio de las  macizas para una las mesas de cepillo  personaliza el de regrueso para

cuchillas sin ajustes precisién absolufa tfamafio de la exigencias a gran
mesa a la pieza escala

114 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta. SPA
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A3 31

A3 4]

-> Potencia del motor 5,5 CV

- Ancho de cepillo de 410 mm

- longitud de mesa de cepillo 1.800 mm
= Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
= Tope inclinable de 90° a 45°

A3 41 A

- Potencia del motor 5,5 CV

= Anchura de cepillo 410 mm

- longitud de mesa de cepillo 1.800 mm
= Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
= Tope inclinable de 90° a 45°

SPA

A3 31

- Potencia del motor 4,0 CV

- Ancho de cepillo de 310 mm

- longitud de mesa de cepillo 1.400 mm
- Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
- Tope inclinable de 90° a 45°

A3 26

A3 26

-> Potencia del motor 2,6 CV

= Anchura de cepillo 260 mm

- longitud de mesa de cepillo 1.120 mm
- Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
- Tope inclinable de 90° a 45°

A341D

- Potencia del motor 5,5 CV

- Ancho de regrueso 406 mm

- largo total de la mesa de regrueso de 600 mm
- Altura de regrueso 4-225 mm

- Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas

- Avance sincronizado de & m/min
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Hammer.

iDetalles impresionantes!

Cambio de operaciones mas rapido
de cepillado a regrueso. Apertura
dual de las mesas de cepillado.

Para abrir orificios y enfalladuras
puede equipar su Hammer a
pedido con un faladro-escoplo.
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Eie de cepillo Silent-POWER®

Fantésticamente silenciosa
iUn plus para su salud y la
de sus empleados! El eje de
cepillo con cuchilla en espiral
Silent-POWER® reduce la
contaminacion aclstica en
un 50 % (10 dB A) en
comparacién con los
sistemas convencionales.

Duracién del filo de las

cuchillas 20 veces superior
iDinero ahorradol!

Las cuchillas de metal duro del eje
de cepillo de la Silent-POVVER®
proporcionan una vida fil hasfa
veinte veces mas larga de la
herramienta de corte respecto

de las cuchillas HSS.
Exclusivamente para las cepilladoras de FELDER

La cuchilla en espiral Silent-Power® reduce el ruido del trabajo

de cepillado a mas de la mitad y obtiene resultados de cepillado
elaborados y continuos en cualquier tipo de madera. Con los nuevos
desarrollos revolucionarios de Felder, usted consigue todas las ventajas
de una cuchilla en espiral para el cepillado con un precio de
operacion, inversién y configuracion mucho més facil.

Virutas més pequefias.

Relleno més denso

Las virutas mucho mds cortas se
evacuan eficazmente mediante
el soporte de taladro optimizado
y se arojan muy comprimidas
en los sacos para la viruta.

Las ventajas del eje de cepillo Silent-POWER® de un vistazo...
= Sorprendentemente silenciosa gracias a la reducciéon a la mitad
de la emisién acistica \ iCuchillas con 4 caras: mas
= Duracién del filo de las cuchillas 20 veces superior “cuchillas de cepillo” al mismo
= Cuatro filos de corte de alfa precisién por cuchilla precio y en una sola piezal
. . . . Cada cuchilla de metal duro
= Transporte de virutas ideal y el menor volumen de virutas posible

en el eje de cepillo Silen-POWER®
- Resultados de cepillado sin astillas ! | ° !

posee cuatio chaflanes de corte.
= Menor consumo eléctrico en comparacién con ofros sistemas El cambio de cuchillas més rapido

mediante giro sencillo e “individual”.

Menor consumo de potencia
jAhorro en los costos de energia
A pesar del ancho de cepillado,
el eje de cepillo SilentPOWER®
posee un consumo de energia
mucho menor que ofros sistemas.

sPA 117


http://www.felder-group.com/

Hammer.

Cepillar con HAMMER

iLos resultados de cepillado perfecto en

HAMMER se corresponden con toda la

tecnologia de la méquina perfectamente!

Los principales componentes son: macizas, mesas de
trabajo en hierro fundido de precision en la cepilladora

y en la regruesadora. jControles ergonémicos perfectos
como por ej: el sislema de ajuste de la mesa cepilladora
le facilitard los ajustes diarios! El eje de cepillo con soporte
robusto de cojinefe de Hammer rodillo de alimentacion

y de evacuacion, vida més larga y durabilidad.

118

las 3 cuchillas del eje obtienen mejores resuliados de cepillado.
iCon el sistema de fijacion de cuchillas de Hammer, usfed
cambia en segundos las cuchillas sin frabajo de calibracién!

la regla de cepillo guia en forma precisa la pieza y se puede
bascular entre 90° y 45°. Medidas convincentes de regrueso:
225 mm de altura y 254,/304 /404 mm de ancho de
cepillado garantizan piezas de mayores dimensiones. Ya sea
con madera dura o blanda, cepillar y regruesar: su nueva
maquina Hammer provee diariamente resultados perfectos!

SPA
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Detalles convincentes

El soporte robusto del eje de cepillo, garantiza resuliados de
cepillado perfecios. {El eje de cepillo Hammer con 3 cuchillas
de cambio répido automdtico y autoajustables logran cambiarse
en segundos sin frabajos de calibracién! El tope de cepillo
puede inclinarse de 90° a 45° para trabajos de ensamblado
y de biselado. la regla larga garantiza precision al guiar lo
pieza. Con las prolongaciones de mesa, usted fendré mayor
superficie de apoyo para trabajar piezas piezas largas y
pesadas sin ayuda. Paso de virufa en frabajos de cepillado
hasta 4 mm como méx. La altura méxima de regrueso es de
225 mm para piezas grandes y pesadas. A pedido, se
puede agregar una manivela digital con una precision

de décimos de milimetro.

Una solucién eficaz y ergonémica: ideal para talleres con
espacio limitado: las mesas de cepillado que abren hacia la
parte inferior permiten colocar su Felder de una manera que
ahorre mas espacio y fambién aseguran al mismo tiempo una
postura ergonémica al regruesar. (Ancho de cepillado hasta
254 mm [A3 26), 304 mm (A3 31, C3 31, C3 31 Perform),
Ancho de regrueso hasta 404 mm (A3 41).
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Datos técnicos basicos

A3 41 A3 41A
long. de mesas de cepillado 1.800 mm 1.800 mm
Paso méx. de viruta de la unidad cepilladora / regruesadora 4 mm 4 mm
Ancho de cepillado 410 mm 410 mm
Ancho de regrueso 406 mm
Altura de la mesa de regrueso maéx.- min. 4-225 mm 4-225 mm
2,6 CV (1,9 kW)
4,0 CV (3,0 kW)
5,5 CV (4,0 kW) S S
Altura (cerrada) 1.000 mm 1.000 mm
Altura (abiertal) 1.578 mm 1.578 mm
Altura de trabajo 850 mm 850 mm
longitud [1] 1.983 mm 1.983 mm
Ancho [B] 692 mm 692 mm
& de toma de aspiracion de unidad cepilladora / regruesadora 120 mm 120 mm

S: aspiracién estdndar - O: opcién - no disponible

Necesidad de espacio

Escala

1:50

R = z/%x
i e T
& T e T—
P t———— [ |
= 7 |
T e pm— v

Foto simbélica de A3 26, A3 31, A3 41, A3 41A

] 20 los tamarios varian al usar equipamiento especial SPA
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A3 41D A3 31 A3 26
1.400 mm 1.120 mm
4 mm 4 mm 4 mm
- 310 mm 260 mm
406 mm 306 mm 254 mm
4-225 mm - 4-225 mm
S
S
S B i
Q41 mm 1.000 mm 1.000 mm
1.490 mm 1.450 mm 1.410 mm
- 850 mm 850 mm
746 mm 1.585 mm 1.340 mm
846 mm 592 mm 542 mm
120 mm 120 mm 120 mm

Para obtener més informacion sobre
las especificaciones, las posibilidades
de los equipos individuales y todas las
caracterisicas del ruido se pueden
encontrar en Internet en
www.felder-group.com

Foto simbélica de A3 41D
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profil 92 M e-motion
P4gina 124

profil 45 Z/x-motion
P4gina 130

profil 45 M/x-motion
Pégina 132

F 900 Z
P4gina 143

F 900 M
Pégina 142

F 700 Z
P4gina 145

F700 M
P4gina 144

F 500 MS/M
P4gina 146

F3
P&gina 160

O

Potencia de motor

10,0-13,5 CV
(7,35-10,0 kW)

7,5-13,5 CV
(5,5-10,0 kW)

7,5-13,5CV
(5,5-10,0 kW)

7,5-13,5CV
(5,5-10,0 kW)

7,5-13,5CV
(5,5-10,0 kW)

5,5-10,0 CV
(4,0-7,35 kW)

5,5-10,0 CV
(4,0-7,35 kW)

55CV
(4,0 kW)

4,0-5,5CV
(3,0-4,0 kW)

SPA
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&

Sistema de control Orificio de la mesa para
herramientas
000
?OO 320 mm
000
OO 320 mm
000
OO 320 mm
000
OO 320 mm
000
OO 320 mm
000
OO 230 mm
000
OO 230 mm
@ 180 mm
@ 180 mm

SPA

VISUALIZACION DE TUPIS

Velocidades

Ajusfe continuo hasfa
1.000-18.000 rpm

3.500/4.500/6.000/
8.000/10.000 rpm
Ajuste continuo hasta

10.000 rpm

3.500/4.500/6.000/
8.000/10.000 rpm

3.500/4.500/6.000/
8.000/10.000 rpm
Ajusfe continuo hasta

10.000 rpm

3.500/4.500/6.000/
8.000/10.000 rpm
Ajuste continuo hasta

10.000 rpm

3.500/6.500/8.000/
10.000 rpm

3.500/6.500/8.000/
10.000 rpm

3.000/6.000/8.000/
10.000 rpm

3.000/6.000/8000/
10.000 rpm

(&S

Eje de tupi inclinable

+46°

Q0°-45°
Q0°-45°

Q0°-45°
Q0°-45°
Q0°-45°

Q0°-45°

Q0°

Q0°-45°

Categoria de precio

EEEO)

EEEO)

FEED
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®
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profil 92 M e-motion

Tiempos de preparacién son cosa del pasado

La nueva tupi profil 92 M es el modelo Premium de Format4 con méxima facilidad de uso y garan-
tiza una eficiencia absoluta a través de tiempos de configuracion minimos. El husillo eléctrico avan-
zado tiene una inferfaz HSK 63F para un sistema de cambio rapido de herramientas con sujecion
neumdtica. El rango de giro de + 46° permite una variedad de procesamiento ilimitada. Con el
confrol e-motion autoexplicativo en el panel de control de pantalla téctil de 157, la velocidad, la
altura y el angulo del husillo, asi como el tope de fresado e incluso la apertura de la mesa se pue-
den ajustar de manera intuitiva y precisa. Las ubicaciones de memoria para herramientas, husillos y
programas de fresado permiten una repetibilidad perfecta y tiempos de configuracion mas cortfos.

H —
Sistema que guia Alta eficiencia del Soporte de alimen-  Gran rango de gio Mesa de apertura Nuevo desarollo del
segmentos basculan-  husillo elécfrico con tacion ajustable en 2x 46° con anillos de inser  tope de fresado bas-
fes macizos “Easy- velocidad continua e altura cién excéntricos culante con dos ejes
Glide” interfaz HSK 63F controlados confrolados

1 24 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta. SPA
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profil 45 M e-motion

= Ajuste de la altura
- Confrol de ajuste angular +/-46°
= Ajuste de posicion de tope de fresado
= Husillo eléctrico con velocidad confinua e interfaz HSK 63F
- Basculacién doble 2x 46°
= Tope de fresado basculante con dos ejes controlados
= HSK 63F sistema de cambio répido de herramientas
- Mesa de apertura con anillos de insercién excéntricos controlados
- Control e-motion intuitivo para husillo de fresado,
tope de fresado y apertura de mesa
= Aspiracion bajo la mesa
- Soporte de alimentacion ajustable en altura
= Sélidas mesas de trabajo de acero macizo
fundido para estabilidad sin vibraciones

SPA

FORMAT 4.
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FORMAT 4.

Mando e-motion:

FORMAT 4

Hauptseite
Wz-Nr:1 @:200 Hihe:50

smartouch

Control e-motion intuitivo para husillo de fresado, P
tope de fresado vy apertura de mesa

Con el control autoexplicativo e-motion en el panel de control de pantalla tactil de
15", la velocidad, la altura v el dngulo del husillo, asi como el tope de fresado e
incluso la apertura de la mesa se pueden ajustar de manera intuitiva y precisa. Las
ubicaciones de memoria para herramientas, husillos y programas de fresado permi-
fen una repetibilidad perfecta y tiempos de configuracién mas cortos.

= smarfouch de 15" en el panel superior - Base de dafos de las herramientas s

= Panfalla tactil = Referencia répida para la altura del T
- Inferfaz USB eje y tope ajustable de fresado des-

= Preparacion para el enlace a la red pués del cambio de herramienta

- Tope de fresado preciso y ajustable. = Correccién de la altura del eje

= Altura de fresado e inclinacién controlada y tope de fresado con ajuste de

- Programa de fresado para configurar angulo

- Abertura de mesa precisa y ajustable - Cambio del valor absoluto y del

= Configuracion individual del usuario valor de referencia

11,0 =W 310 &
10 ¥ 1310

- | T

126 SPA
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Gran rango de giro

2x 46°

El rango de giro de + 46° permite una varie-
dad ilimitada de mecanizado y abre varias
posibilidades para nuevas técnicas de trabaijo,
como el perfilado desde abajo sin cambiar

la alimentacién o el perfilado vy ranurado de
piezas de gran tamafio.

-
-
-
-
=

Tiempos minimos de preparacién para trabajos de fresado

Alta eficiencia del husillo eléctrico con velocidad
continua e inferfaz HSK 63F

El husillo eléctrico altamente desarrollado tiene una interfaz HSK 63F para un
sistema de cambio répido de herramienta con sujecién neumdtica, asf como un
sistema de boquilla de soplado para limpiar las superficies de contacto.
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Detalles que inspiran!

Nuevo desarollo del tope de fresado
basculante con dos ejes controlados

El nuevo tope de fresado de precision para trabajos pesados
recientemente desarrollado tiene dos ejes controlados para un
ajuste preciso de la profundidad y un posicionamiento adicional
e independiente de la profundidad de la mordaza derecha.
Ademds, el tope se puede girar completamente fuera del drea de
trabajo para un acceso conveniente durante el fresado de arcos.

Barras de seguridad
Barras de seguridad para asegurar un
apoyo continuo de la pieza a lo largo
del tope de fresado (opcional).

128 SPA
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Mesa de apertura con anillos de insercién
excéntricos controlados

Los anillos de insercion excéntricos controlados aseguran la maxima
superficie de soporte de la mesa y reducen el esfuerzo de ajuste,
especialmente al girar el husillo considerablemente.

Aspiracién de fresado Soporte de alimentacién

Sistema de doble aspiracién, dos fomas de
aspiracién — una debajo y ofra encima de
la mesa — para aspirar de manera dptima
las virutas y el polvo, asegurando una
maquina limpia asi como un resultado de
acabado perfecto.

ajustable en altura
Opcionalmente, profil 92 M también puede
equiparse con una unidad de alimentacion
ajustable eléctricamente en altura. La unidad
de alimentacién puede girarse facilmente y
conserva todas las configuraciones.

SPA 129


http://www.felder-group.com/

FELDER

GROUP

orofil 45 Z x-motion

Confort de fresado

Disefio elegante, perfecta e inteligente. Lo Format4 profil 45 Z ofrece la
perfeccién a su alcance. lo mas destacado para carpinteros profesionales:
ajuste de altura y éngulo del cabezal de fresado asi como ajuste del tope
de fresado, confrolando con facilidad y rapidez en el panel de control.

El sistema de cambio rapido de eje de tupi, cambia répidomente de
operacione con la mayor flexibilidad Tratamiento de la madera

al més alto nivel de calidad desde Austria.

Sistema que guia Sistema de cambio  Tope de fresado con  Eje de tupi inclinable  Dispositivo pivotante  “XRoll” para para
segmentos basculantes répido del husillo de  sistema de sujecién  hacia afrés del fope de fresado  espigar y ranurar
macizos "Easy-Glide”  fresado répida

1 30 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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Profil 45

profil 45 Z x-motion

- Ajuste eléctrico en altura del eje de tupi
- Ajuste eléctrico de la
inclinacién del eje de tupi
= Ajuste eléctrico del tope de fresado
= Indicadores LED sobre
el panel de confrol
= Indicador LED sobre el tope de fresado
= Aspiracion bajo la mesa
- Orificio de la mesa de 320 mm
= Sisfema de cambio répido
del husillo de fresado
= Carro para espigar
y ranurar entre ofras cosas
- Paquete de posicionamiento "x-motion”
Pantalla tactil TFT de 7" a nivel
del ojo Mdéxima productividad
con memoria, ajust
- Es preestablecidos, valores
incrementales, visualizacion del
valor recomendado y del valor real

SPA

profil 45 Z

- Ajuste eléctrico en altura del eje de tupi

= Ajuste eléctiico de la inclinacién del eje de tupi
- Ajuste eléctrico del tope de fresado

= Indicadores LED sobre el panel de control

= Indicador LED sobre el tope de fresado

= Aspiracion bajo la mesa

= Orificio de la mesa de 320 mm

- Sistema de cambio répido del husillo de fresado
= Carro para espigar y ranurar entre ofras cosas

FORMAT 4.
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Profil 45 M

K

orofil 45 M x-motion

Paquete con confort Premium

La nueva tupi con eje inclinable de Format4 ofrece comodidad de
manejo Premium y la mayor precisién de las maquinas austriacas, con
disefio y soluciones innovativas de alta tecnologio. Estabilidad y potencia
maxima con cargas pesadas. la mesa de tupi solida, altamente precisa
y construida en fundido, garantiza la mayor estabilidad vy el trabajo
absolutamente sin vibraciones con la carga méxima. El paquete de
posicionamiento “xmotion” en el monifor de 7* TFT a color de facil uso
en su version Premium. La pantalla tactil se encuentra siempre a la altura
de los ojos y proporciona las informaciones importantes de un vistazo.

Tope de fresado con  Eje de tupf inclinable  Tope de fresado con  Dispositivo pivotante

Sistema que guia Sistema de cambio
segmentos basculantes répida del eje sistema de sujecion  hacia afrés ajuste eléctrico del tope de fresado
macizos "Easy-CGlide”  de la tupi répida

1 32 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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Profil 45 p

profil 45 M x-motion

= Ajuste eléctrico en altura del eje de tupf
- Ajuste eléctrico de la
inclinacion del eje de tupi
- Ajuste eléctrico del tope de fresado
- Indicadores LED sobre
el panel de control
= Indicador LED sobre el tope de fresado
= Aspiracion bajo la mesa
- Orificio de la mesa de 320 mm
= Sisfema de cambio répido
del husillo de fresado
= Sélidas mesas de trabajo de acero
macizo fundido para estabilidad
sin vibraciones
= Paquete de posicionamiento "x-motion"
Pantalla tactil TFT de 7" a nivel del ojo
Méxima productividad con memo-
ria, ajustes preestablecidos, valores
incrementales, visualizacion del valor
recomendado y del valor real

SPA

profil 45 M

= Ajuste eléctrico en altura del eje de tupf
> Ajuste eléctrico de la
inclinacion del eje de tupi
- Ajuste eléctrico del tope de fresado
= Indicadores LED sobre el panel de control
= Indicador LED sobre el tope de fresado
= Aspiracion bajo la mesa
= Orificio de la mesa de 320 mm
= Sistema de cambio répido
del husillo de fresado
= Sélidas mesas de trabajo de acero
macizo fundido para estabilidad
sin vibraciones

FORMAT 4.
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El agregado tupi

il motor de la profil 45 no deja ningtn deseo sin cumplir!
En cada defalle del ponderoso agregado de tupi de la profil 45 se reflejan décadas de afios
de experiencia en la consfruccion de maquinas unidas a las mas modernas técnicas de produccién.

El motor potente del eje de fresado de la profil 45 estd disefiado especificamente para aplicaciones
industriales exigentes. Con doble suspension para el ajuste preciso del dngulo y la guia de cola

de milano para el ajuste de la altura lineal que garantiza por muchos afios méxima repetibilidad

al méximo rendimiento.

= Altura 0til del eje de tupi por encima de la mesa
de 140 mm para & 30 mm (160 mm para @ 40 y 50 mm)
= Oificio de la mesa de 320 mm
= Sistema de cambio répido del husillo de fresado
- Cambio simple de las velocidades por la parte frontal
= Eje con portabrocas para pinzas de precisién para fresas de mango a 15.000 r.p.m)
= Ajuste eléctrico de la altura con indicador digital LED
= Ajuste eléctrico de la inclinacién con indicador digital LED
= Inclinacién hacia atrés de 0° a 45°/5° hacia adelante en x-motion
= Ajuste en altura con guia forzada sobre sistema de cola de milano
= Méxima transferencia de potencia a través de la superficie
de apoyo grande con correas Poly V
= Aislamiento optimo de las vibraciones gracias -
al grupo pesado en fundicién de acero
- 6 afios de garantia en “Easy-Glide”, la guia basculante de Format4
® Capacidad de carga maxima
* Inclinacién perfecta sin juego
Libre de polvo
Libre de mantenimiento
Libre de engrase

Cuia de soportes de
inclinacién "Easy-Glide”

L= —

134

ANOS DE GARANTIA
en "Easy-Glide", la guia
basculante de
Format4

la unidad de eje de fresado
con doble fijacion de precision
es guiada a fravés de las
guias corredizas de fundicion
gris. De este modo, ésta
"conduccién forzada” apoya
una vez mds la precision

y exactitud en el ajuste.

Méxima fransferencia
de potencia a través
de la superficie de
apoyo grande con
correas Poly V
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Sistema de control

. mewmeoe

power-drive

Posicionamiento “Power-Drive” Control del tope de fresado

Con el paquete "Power-Drive” se ajusta eléctricamente Con configuracién especifica y répida (dependi-

la altura y el angulo del eje de fresado. Girando el boton endo del equipamiento directamente en la guia de
se puede ajustar la velocidad, el ajuste fino se realiza en fresado o la pantalla téctil opcional). El tope de
décimas de milimetro con el botén pulsador. Digitos LED fresado estd controlado eléctricamente v los valores
rojos informan en el panel de control, y en tiempo de ajuste actuales se muestran en tiempo real.

real el valor actual.

1" . "
Panel de control “xmotion”:
Confort de manejo
Una estrella absoluta en el paquete de control de “x-motion” es
el monitor de 7" TFT a color de fécil uso en su versién Premium.
I' 50 0 Ei,, : i La pantalla tactil se encuentra siempre a la altura de los ojos
(“, 0, 0 . y proporciona las informaciones importantes de un vistazo.
Ademas de todos los ajustes del cabezal de fresado, el nuevo
tope de fresado de Format4 puede ser controlado directamente
en la pantalla tactil. El paguete Premium ofrece una dlta eficien-
cia a través de una solicitud de programa a su alcance con los
programas de fresado configurables individualmente
y la base de datos de herramientas.

soopars

= Pantalla TFT de 7" en el panel de control
= Pantalla tctil

= Tope de fresado preciso y ajustable.

=> Altura de fresado e inclinacién controlada
- Programa de fresado para configurar

- Configuracién individual del usuario

- Base de datos de las herramientas

& 10 0 % D 0 e - Referencia répi,do para la q\furo del eje Y fope ajustable de
1@l 10;0 F%:-r 10,0 fresado después del cambio de herramienta
(@ oru @::} i 8 [ifu: 0 = Correccién de la aliura del eje y tope
—& 10000 @ 1 Froi Weeiat de fresado con ajuste de éngulo
% ST T —— I,?,—E_f*—: - Cambio del valor absoluto y del valor de referencia
k7 b ? | £ [
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Eje de fresado

El eje de tupf de alta velocidad acepta todas las
fresas de mango con un didmetro de 6 a 16 mm.
Velocidad: 15.000 rpm, para una potencia del
motfor max. de 10 CV.

136

Sistema de cambio répido
del husillo de fresado

El uso ilimitado de su nuevo eje de tupi de la profil 45 es apoyado
adicionalmente a través del sislema de cambio répido del eje. Ejes
de tupi con herramientas premontadas para trabajos de fresado

en serie y ejes de tupi con diferentes diametros pueden cambiarse
en segundos. Una caracteristica especial es el husillo de fresado
de dlia velocidad para fresas de mango de 15.000 rpm. jlos

ejes de Format4 estén montados sobre 3 rodamientos para cargas
maximas y mayor vida Ufill

Ventaijas del sistema de cambio rapido del eje de la tupi:

- Cambio simple y réapido de los diferentes ejes de tupi

= Utilizacién de ejes de tupi de 30, 32, 35, 40 y 50 mm; y 1 14"

= Eje de tupi de alta velocidad para fresas de vastago: 15.000 r.p.m
= Reposicionamiento automdtico para trabajos en serie

Ahorre tiempo de producciéon con
el sisema de eje de cambio répido
y el confort de manejo Premium

Aproveche la ventaja de la tecnologia de Format4 y el beneficio del

. frabajo en serie de fresado y tiempos de reposicionamiento mds corfos.

Vuelva a colocar los ejes de la tupi en segundos, y junfo con los
sistemas de control asegurar la méxima eficiencia en todo el fresado.
El control esténdar "Power-Drive” permite ajustes de décimas de milimetro
rapidos y bien precisos de la altura de fresado y de los angulos.

Con el control Premium de la profil 45 M x-motion, fodos los ajustes se
pueden redlizar con rapidez y precisién en la pantalla tactil a color de
7" TFT con la base de datos de herramientas y programas de memoria
programables ilimitadas para mayor comodidad. Ademés de todos los
ajustes del cabezal de fresado, el nuevo tope de fresado de Format4
puede ser confrolado manualmente presionando un botén. {Con la
fecnologia de Format4 usted siempre estd un paso adelante!

SPA
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Inclinacién de la unidad eje de tupi hacia atrés: jsu mayor
ventaja de manejo en el trabajo de cualquier piezal

La correcta inclinacién “hacia atrés” del grupo tupi
de FELDER, ofrece la mayor comodidad de manejo:
= Seguridad al trabaijar

= Se pueden trabajar piezas de cualquier dimensién
= Se puede utilizar el alimentador sin problemas

= Acabado de fresado preciso

= Mejor evacuacién de virutas

El peligro de inclinar la unidad de eje de tupi

“hacia adelante” presenta grandes desventajas:

= Incrementa el riesgo de accidentes

= limita la altura de la pieza a trabajar

- No se puede utilizar el alimentador

= Ofrece un mal acabado de la pieza fresada

= Dificuliad e incluso imposibilidad en la evacuacién de virutas

SPA 137


http://www.felder-group.com/

FORMAT 4.

Didmetro de la herramienta

Jamdés ha sido un ajuste preciso tan fcil.

El alto equipamiento estandar garante alta precision,

confort de manejo y tiempos cortos de ajuste.

= ajuste eléctrico paralelo del tope de fresado sobre botén
giratorio

- Ajuste eléctrico de precisidn, exactitud en décimas de milimetro,
con solo pulsar el botén

= lectura del valor de ajuste sobre Display-LED, funcion Reset

- Carriles desmontables de tope de fresado, ajustable desde
-10 hasta +35 mm

= Herramientas a 250 mm

= tope de fresado completamente abatible por debajo
del nivel de la mesa

= Proteccién de tupi Aigner Centrex

= sistema de doble aspiracién: en el fope de fresado y
por debajo de la mesa

Carriles de tope de fresado de aluminio anodizado esténdar para
el modelo Professional. Posibilidad de un sistema de ajuste fino con
escala de =10 a +35 mm para el carril de salida.

& 0,0
“@ 10000

0350

o oo —| 2
ol | | |8 [5%les] 2

Tope de fresado ajustable
por la pantalla tactil

Con profil 45 x-motion se controla el tope de fresado con
facilidad y precisién en la pantalla téctil a color TFT de 7"
Aumente su eficiencia y productividad en el fresado en
serie con ajusfes rapidos y repetibilidad absoluta.
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Tope de fresado con sistema de sujecién rapida

S

A pedido: el tope de fresado se fija con el

movimiento de la mano y se suelta nuevamente.
Accionando la palanca de sujecién rapida se puede fijar facilmente el tope
de fresado sin esfuerzo en la posicion deseada y luego soltarlo nuevamente.

Con solo un movimiento de la mano adicional, el fope de fresado puede
desacoplarse complefamente de la mesa de la méquina mediante una
rofacién de 90 grados de la palanca de liberacion rapida.

,Quick-Lock”

Cambio de herramientas de fresado
en forma répida y segura.

El sistema de apriefe ,Quick-lock” hace posible un cambio
cémodo de fresas en la mesa de la tupl y reduce el peligro en
caso de que se zafe. Adecuado para eje de tupi de @ 30 mm.

N N = c =
98| 2 |98 9
Posibilidades de equipamiento =2 = |=2| =
S | S | ¢ )
S X £ o X o
a s s a
Tope de fresado 250, & maximo: 250 mm S S S S
Proteccion de tupi Aigner Centrex S S S S
Sistema electromecdnico de MULTIegulacion para tope de fresado
LA . ; - S S S S
250" para una guia paralela y un ajuste répido.
Carriles anodizados de aluminio para tope de 550 mm S S S S
Carriles anodizados para tope de 550 mm con regleta de seguridad O O O O
Barras de seguridad , Integral” O O O O

S: Equipamiento estandar - O: Opcional
SPA
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Carro para espigar y ranurar

Espigor Yy ranurar

De grandes dimensiones y disefiada para las cargas més altas, la mesa

de ranura y la espiga flota en la tecnologia sofisticada “¥Roll”. Gracias a

la disposicion en X ("X-Roll”) de los rodillos, la carga de compresion se distribuye
de forma éptima a todos los lados. Los cojinetes lineales de los rodillos de
acero sobre la superifice endurecida de la guia templada y rectificada garantiza
precision incomparable y suavidad. “X-Roll" asegura la calidad y la precision
que usted espera de su nueva tupi con husillo de inclinaciéon. Y aqui hay ofra
razén para optar por Format4: 10 afios de garantia de fabrica resaltan

la fiobilidad de “XRoll”.

N N = . =
28] 9 |95| 9

Posibilidades de equipamiento =2 | = |=28| =
O 7 O o 7 o
5 X 5 = X =
S S g s

Carro para espigar y ranurar 1.300 mm, anodizado S S

Carro para espigar y ranurar 2.050 mm, anodizado ©) O

Carro para espigar y ranurar de 2500 mm, @) )

anodizado, incl. pie de soporte

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

SPA
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Datos técnicos basicos

=
[¥

profil 9.2 M profil 45 z profil 45 Z profil 4.5 M profil 45 M
e-motion x-motion x-motion

Orificio de la mesa para herramientas 320 mm 320 mm 320 mm 320 mm 320 mm
Eje de tupf inclinable +46° +5°-45° Q0°-45° +5°-45° 90°-45°
Eje de fresado.@ 30 mm S S S S S
Velocidades
3.500/4.500/6.000/8.000/10.000 rpm S S S S S
Ajuste confinuo de velocidad de giro hasta 10.000 rpm @) @) O O
Eje de dlfa velocidad 15.000 rpm O O O @] (@)
7,5 CV (5,5 kW) S S S S
10,0 CV (7,35 kW) S O O O (@)
13,5 CV (10,0 kW) O O O O O
Altura de trabajo 890 mm 890 mm 890 mm 890 mm 890 mm
Carro deslizante 1.160x 770 mm | 1.140 x 510 mm | 1.140x 510 mm | 1.160 x 770 mm | 1.160 x 770 mm
longitud [L1] 1.160 mm - - 1.160 mm 1.160 mm
longitud [L,] 2.500 mm - - 2.500 mm 2.500 mm

1.300 mm* - 2.872 mm 2.872 mm - -
longitud [L3]** 2.050 mm* - 4.610 mm 4.610 mm

2.500 mm* - 5510 mm 5510 mm - -
Ancho [B1] 1.172 mm 1.294 mm 1.294 mm 1.172 mm 1.172 mm
Ancho [B2] 323 mm 1.522/2.288 mm|1.522/2.288 mm 323 mm 323 mm
Peso (depende del equipamiento adicional, sin embalaie) 760 kg 650 kg 650 kg 730 kg 730 kg
FTO”‘G de GEP‘TGCC;"’”‘ @ - tope de fresado / 140/80 mm 140/80 mm 140/80 mm 140/80 mm 140/80 mm
resa por abajo de la mesa

*Desplazamiento con carro escuadrador,
* *Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable Para obtener mds informacion sobre
S: aspiracién estdndar - O: opcién - no disponible

las especificaciones, las posibilidades
de los equipos individuales y todas las
caracterfsticas del ruido se pueden
W encontrar en Internet en
www.felder-group.com

Espacio ocupado

Escala

1:50

Foto simbélica profil 92 M, profil 45 M,
profil 45 M x-motion

Foto simbélica profil 45 Z, profil 45 Z x-motion

1) Conexién de la corriente (opcional]

SPA los tamaiios varian al usar equipamiento especial ] 4]
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FELDER

F Q00 M

Las tupis de FELDER mds fuertes de todos los tiempos

El nuevo concepto optimizado de la fresadora F 900 M convence en todos los
requisitos de la carpinteria profesional. la maxima precisién de la ingenieria de
Austria y los componentes Premium de gran valor ofrecen precisién absoluta, mo-

yor confort de manejo y fiabilidad garantizada. Las numerosas innovaciones y la
probada calidad de Felder hacen de la F 900 M la estrella absoluta de su clase.

Sistema que guia Sistema de cambio  Orificio de la mesa Eje de tupf inclinable  Bloqueo de eje "Quicklock” - Cam-
segmentos basculantes répido de eje para herramientas hacia afrds desde afuera bio de herramientas
macizos "Easy-Clide” 320 mm de fresado en forma

répida y segura

] 42 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta. SPA
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F 900 M

= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
= Sisfema de cambio
répido del husillo de fresado
= Tope de fresado "230" para
& de herramienta max. de 230 mm
- Tope de fresado con
sislema de MULTlegulacion
= Orificio de la mesa de 320 mm
= Aspiracion bajo la mesa
- Ajuste eléctrico de altura

SPA

F 900 Z

= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
= Sisfema de cambio
répido del husillo de fresado
- Tope de fresado “230" para
& de herramienta max. de 230 mm
- Tope de fresado con
sistema de MULTlegulacion
- Orificio de la mesa de 320 mm
= Aspiracion bajo la mesa
= Carro para espigar y ranurar
= Ajuste eléctrico de altura

FELDER.
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Estabilidad sin vibraciones para resultados perfertos

Con la nueva tupi de eje inclinable F 700 M, Felder no solo ofrece una
solucion econémica para todos los falleres de carpinteria, sino también

el complemento ideal para los procesos de trabajo con CNC. Con una
mesa de fresado solida de fundicion sin vibraciones, usted estd preparado
para cualquier desafio de la carpinteria modema.

"Power-Drive” F2 Eie de tupi inclinable  Orificio de la mesa  Sistemna que guia Sistema de Tope de fresado

Ajuste completamente  hacia afrés para herramientas segmentos bascu- cambio répido 230" con sistema

electronico 230 mm lanfes macizos de eje de MULTlregulacién
"Easy-Clide”

] 44 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferta. SPA
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F700 M

= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
= Sisfema de cambio répido
del husillo de fresado
= Tope de fresado "230" para
& de herramienta max. de 230 mm
- Tope de fresado con sistema
de MULTlegulacién
= Orificio de la mesa de 230 mm
= Aspiracion bajo la mesa
- Ajuste eléctrico de altura

SPA

F700 Z

= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
= Sisfema de cambio répido
del husillo de fresado
- Tope de fresado “230" para
& de herramienta méx. de 230 mm
- Tope de fresado con sistema
de MULTlegulacién
= Orificio de la mesa de 230 mm
= Aspiracion bajo la mesa
= Carro para espigar y ranurar

FELDER.
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F 500 MS FELDER

Para resultados de fresado que convencen

Una oferta inmejorable para los carpinteros mas exigentes: jla mesa
grande de la tupi, fuertemente enervada hecha de hierro fundido macizo
(F 500 MS), un fope profesional ajustable y con ajuste en altura con doble
suspension proporciona resultados profesionales al mejor preciol

— i

Sistema del eje de Orificio de la mesa Barras de seguridad  Sistema de MULTI Inferruptor de giro
fresado MF para herramientas [equipamiento regulacion de rofacién
180 mm opcional) [opcional)

] 46 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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VIDEO
fg.am/mfeng

F 500 MS

= Tope de fresado "220" para
& de herramienta max. de 220 mm
= Prolongaciones estdbiles de
la mesa y gabinefe extraible
= Eje de tupi regulable en altura
= Orificio de la mesa de 180 mm
= Senfido de rofacion de la tup:
izquierdo y derecho

SPA

F 500 M o

= Tope de fresado 220" para
& de herramienta max. de 220 mm
= Eje de tupi regulable en altura
- Tope de fresado con sistema
de MULTlregulacién
= Orificio de la mesa de 180 mm
= Sentido de rotacién de la tupt:
izquierdo y derecho

FELDER.
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El agregado de tupi FELDER “900”

g

__"ﬂmmwmuq

El agregado de tupi FELDER “Q00"

En cada detalle del ponderoso agregado de tupi de la serie 900 se reflejan
décadas de afios de experiencia en la construccién de maquinas unidas
a las més modermas técnicas de produccion.

= Altura dtil del eje de tupi por encima de la mesa de 140 mm

para @ 30 mm (?OO mm para Q_AO y 50 mm|) El eje de tupf de alta velocidad acepta
- Sistema de cambio réapido del husillo de fresado todas las fresas de vésiago con un
- Cambio simple de las velocidades por la parte frontal digmetro de 6 a 16 mm. Velocidad:
= Eje con porfabrocas para pinzas de precision para 15.000 rpm, para una potencia del
fresas de mango a 15.000 r.p.m ofor méx. dle 13.5CV,

= Ajuste eléctiico de la altura con indicador digital LED
= Ajuste eléctrico de la inclinacion con indicador digital LED (0°-46°)
- Ajuste en altura con guia forzada sobre sistema de cola de milano
- Eje de tupi con 2 rodamientos de fijacion
= Aislamiento épfimo de las vibraciones gracias

al grupo pesado en fundicién de acero
= Ajuste continuo de velocidad de giro hasta 1.500-10.000 rpm

- Confador digital de revoluciones por minuto

SPA
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El agregado de tupi FELDER “700”

| I — ] o - j

'] E
.4

El nuevo grupo tupi FELDER 700"

iCompletamente remodelado, establece las normas de la
serie 700 de la unidad de fresado que son incomparables!

- Altura dtil del eje de tupf por encima de la mesa 115 mm (140/160 mm)
- Sistema de cambio répido del husillo de fresado
- Cambio simple de las velocidades por la parte frontal
- FEje con portabrocas para pinzas de precision para
fresas de mango o 15.000 r.p.m
- Ajuste eléctrico de la altura con indicador digital LED
- Ajuste eléctrico de la inclinacion con indicador digital LED (0°-46°)
- 4 Velocidades 3500,/6500,/8000,/10.000 rpm
= Inclinacién hacia “atrés” de 0° a 45°
- Doble soporte de precisién con guia forzada
- Ajuste en altura con guia forzada sobre sistema de cola de milano
= Aislamiento éptimo de las vibraciones gracias
al grupo pesado en fundicién de acero

Eje de alta velocidad
Eje de fupi de alta velocidad para
fresas de vastago: 15.000 r.p.m

SPA 149
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Guia de soportes de inclinacién “Easy-Glide”

los agregados de las escuadradoras vy las tupis de la serie
Felder 700 y 900 asf como Format-4 la guia de segmentos
basculantes patentados "Easy-Glide" cumple los requerimientos
mas exigentes del comercio y de la industria. Un soporte de
doble suspensién preciso garantiza la méxima carga, la
inclinacién sin juego y absolutamente libre de mantenimiento.
En las guias de los segmentos basculantes, un material sinféfico
especial, altamente resistente, asegura una suavidad extrema

y precision a largo plazo. Este material es usado en la industria
aeroespacial y en las cerraduras de pldastico donde el sistema
de guias basculantes frabaja sin necesidad de lubricantes y es
absolutamente impermeable contra el polvo. Con 6 afios de
garantia de fébrica, las soluciones de sistemas de Felder
ofrecen fiabilidad por muchos afios.

Esto es lo importante:

- Doble soporte de precisién con guia forzada
- Capacidad de carga maxima

= Inclinacién perfecta sin juego

- Llibre de polvo - .
. - ANOS DE GARANTIA
- libre de mantenimiento en “Easy-Glide”, la guia

- Llibre de engrase ba's:(ch;rlggtteAde

Segmentos de inclinacién
de fundicién gris

Doble soporte de precisién
con guia reforzada

iSu méquina FELDER, tan Gnica como Usted!

iNuestra filosofia de negocio es proporcionar la maquina que
usted necesita. Por lo tanto, le damos la oportunidad de elegir
entre diferentes méquinas que se adaptan a sus necesidades!

iSu maquina Felder, tan
Unica como usted!

150 SPA
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Eje de tupi inclinable
Cémodo v facil de usar

SPA

La correcta inclinacién “hacia atrés” del grupo tupi
de Felder, ofrece la mayor comodidad de manejo:
= Seguridad al trabajar

= Se pueden frabajar piezas de ualquier dimension
- Se puede filizar el alimentador sin problemas
= Acabado de fresado preciso

- Mejor evacuacién de virutas

El peligro de inclinar la unidad de eje de tupi
“hacia adelante” presenta grandes desventajas:
- Incrementa el riesgo de accidentes

= limita la altura de la pieza a trabajar

- No se puede utilizar el alimentador

= Ofrece un mal acabado de la pieza fresada

= Dificultad e incluso imposibilidad en la evacuacion de virutas
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Control del eje de tupi con precisién de décimas de milimetro
Comodidad de manejo de la clase extra de FELDER

Precision confortable con “Power-Drive” F1

rewed |

_power-drive __|

Precision milimétrica a la décima de
mm del eje de la tupi con botén giratorio,
velocidad lenta para un ajuste fino.
Display LED rojo para el valor real

de la altura del eje. auf SPA Inclinacion
del eje de tupi por encima del volante
y reloj digital infegrado. La serie -900
también dispone de un contador digital
de revoluciones por minuto.

El control “PowerDrive” totalmente
electrénico, ofrece el ajuste y la
precisién en los repeficiones mds
exactas. Girando un botén usted regula
la altura y el dngulo del eje de fresado,
el ajuste fino lo realiza con exactitud
de décimas de milimetro pulsando un
botén. Las cifras del indicador LED le
indican en la pantalla de control y en
fiempo real el valor efectivo. la serie
Q00 fambién dispone de un contador
digital de revoluciones por minuto.

- S N B N
Posibilidades de equipamiento § § < § S §
IS w - w L w
Volante con reloj O O S S S S
"PowerDrive” F1 O S S S
"Power-Drive” F2 (@) ©) ©) O

S: aspiracién estandar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

iSu maquina Felder, tan
152 Unica como usted!
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Sistema de cambio répido del husillo de fresado
Cambio del eje de tupi con solo unos sencillos pasos.

El sistema de cambio
répido del eje de tupi

El uso ilimitado de su nueva méquina es apoyado
adicionalmente a través del sistema de cambio rapido de la
tupi Ejes de tupi con herramientas premontadas para frabajos
de fresado en serie y ejes de tupi con diferentes didmetros
pueden cambiarse en segundos. Una caracteristica especial

es el husillo de fresado de alta velocidad Felder para fresas
de mango de 15000 rpm.

Los ejes Felder estan montados sobre dos rodamientos
para cargas maximas y mayor vida Uill

Ventajas del sistema de cambio rapido del eje de la tupi:
- Cambio simple y répido de los diferentes ejes de tupi
= utilizacién de ejes de tupf de 30, 32,
35,40y 50 mmy 1 4"
- Eje de tupi de alfa velocidad para
fresas de vastago: 15.000 r.p.m
= Reposicionamiento aufomdtico para frabajos en serie

En el cambio de eje de tupi, el probado sistema de
cambio répido de eje de tupi garantiza la méxima

productividad. Ejes de tupf con diferentes didmetros

y herramientas premontadas para frabajos en serie

pueden usarse en cuestion de segundos.

= Soltar las correas

= Al sacar la traba de bloqueo del eje de fresado, se
puede levantarlo con la mano.

= Poner ofra vez la fraba del eje de fresado deseado

= jAjustar las correas ofra vez vy lisfol

"Quick-lock”

Cambio de herramientas de fresado en forma répida y segura
Cambio de herramientas de fresado en forma répida y segura. El
sislema de apriete "Quick-lock” hace posible un cambio cémodo de
fresas en la mesa de la tupf y reduce el peligro en caso de que se
zafe. Adecuado para eje de tupi de @ 30 mm.

SPA
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Tope de fresado “230” con sistema de MULTI-regulacién
Facil manejo desde arriba

Tope de fresado solido y macizo “230"
la regla de fresado es apropiada para herramientas de hasta

un didmetro de 230 mm El ajuste fino del carril de tope extraible
puede ajustarse desde -5 hasta + +25 mm. la extraccion de
virutas se realiza mediante la conexién de un extractor integrado.

Sistema de doble aspiracion, dos fomas de
aspiracién — una debajo y ofra encima de
la mesa — para aspirar de manera éptima
las virutas y el polvo, asegurando una
maquina limpia asf como un resultado

de acabado perfecto.

Posibilidades de equipamiento

Tope de fresado "220", Regleta de tope 320 mm
Tope de fresado "230", Regleta de tope 400 mm
Tope de fresado "230", Regleta de tope 550 mm - - - - S S

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

F 500 M

O|v| F500MS
| F700Z
F700 M

F 900 Z

F 900 M

Ofwm
%)
%)

iSu maquina Felder, tan
154 Unica como usted! SPA
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Sistema de

MULTI regulacién

Ademas del guiado paralelo del tope de
fresado, el sistema de MULTI regulacion
permite sobretodo un ajuste rapido segin
el diédmetro de la herramienta.

Répido con el sistema de MULTI regulacién
- Reposicionamiento automdtico
después de desmontar el fope
- Guia paralela del tope de fresado
- Ajuste répido y de precision
= Escala para el desprendimiento de viruta

213018

Carriles de tope de fresado de
aluminio anodizado estdndar para el
modelo Professional. Posibilidad de un
sistema de ajuste fino con escala de
-5 a +25 mm para el caril de salida.

Herramienta de tupi hasta
230 mm de diémetro

Facil manejo desde arriba

= < N = N =
Posibilidades de equipamiento § § o § S §
o W L w L w
Sistema de MULTI regulacién para tope de fresado “230” | O | O | S | S | S | S

S: Equipamiento estandar - O: Opcional

iSu maquina Felder, tan
SPA Unica como usted! 155
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Espigar y ranurar magistralmente
Fiabilidad gracias a los componentes de alta calidad

Espigar y ranurar magistralmente

De grandes dimensiones y disefiada para
las cargas mds altas, la mesa de ranura

y la espiga flota en la tecnologia sofistica-
da “XRoll". Gracias a la disposicién en X
("XRoll") de los rodillos, la carga de
compresion se distribuye de forma éptima
a fodos los lados. Los cilindros de acero
se deslizan sobre la guia endurecida
garantizando precisién excepcional.
"XRoll" asegura la calidad y la precision
que usted espera de su nueva tupf con
eje inclinable. Y ofra razén para elegir
Format-4: 10 afios de garantia de fabrica
del sistema “XRoll".

Esto es lo importante:

- Sistema guia extremadamente suave
y duradero! {Ningin exceso de carga
puntual gracias a la guia de rodillos!

= la construccién del sistema de guias
estd hecha de tal forma que las guias
permanecen libres de polvo y limpias.

En caso de necesidad: adaptar el tamafio > Superficies de las gufas templadas

de la mesa a la pieza de trabajo y rectificadas

Desde el afio 1969 el sistema de extensién de la mesa

de Felder ha demostrado ser eficiente. En pocos pasos

y sin herramientas se puede aumentar la superficie de

apoyo de su Felder hasta 1.000 mm de cada lado.

= < N = N =
Posibilidades de equipamiento § § § § § §
w w bl w bl w
Carro para espigar y ranurar 1.000 mm S
Carro para espigar y ranurar 1.300 mm S
Carro para espigar y ranurar 2.050 mm - - ©) ©)
Carro para espigar y ranurar 2.500 mm - - O

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

SPA
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Mesas de maquina largas y sélidas
Fiabilidad también con grandes cargas

Mesas de méquina largas y sélidas
de hierro fundido garantizan la
estabilidad sin vibraciones, incluso
con grandes cargas.

Superficie de apoyo adicional adaptable
La extension frontal, muy esfable, aumenta
la superficie de apoyo de forma répida

y sencilla hasta 400 mm.

SPA
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Datos técnicos basicos

Espacio ocupado

Escala

1:50

158

F 900 M F 900 Z
Orificio de la mesa para herramientas 320 mm 320 mm
Eje de tupi inclinable 90°-45° 90°-45°
Eie de fresado.@ 30 mm S S
Velocidad 3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m.
Velocidades 3.500,/6.500,/8.000,/10.000 rpm
Velocidades 3.500,/4.500,/6.000,/8.000,/10.000 rpm S S
Ajuste continuo de velocidad de giro hasta 10.000 rpm o) )
Eje de alta velocidad O O
4,0 CV (3,0 kW)
55CV (4,0 kW)
7.5CV(55kW) S S
10,0 CV (7,35 kW) O O
13,5 CV (10,0 kW) O (@]
Altura de frabajo 890 mm 890 mm
Carro deslizante 1.160 x 770 mm 1.140 x 510 mm
longitud [L,] 1.200 mm
longitud [L,] 2.500 mm
1.000 mm*
. 1.300 mm* - 3.090 mm
longitud [L3 2.050 mm* - 4,465 mm
2.500 mm* - 5.373 mm
Ancho [B1] 890-1.210 mm 970 mm
Ancho [B2] - 1.492-2 256 mm
Toma de aspiracion & - tope de fresado / 120/80 mm 120,80 mm
fresa por abajo de la mesa

*Desplazamiento con carro escuadrador, * *Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable
S: aspiracién estandar - O: opcién - no disponible

Foto simbélica F 500 M, F 500 MS,
F 700 M, F 900 M

1) Conexién de la corriente (opcional)
2) Toma de aspiracién (tope de fresado)

los tamaiios varian al usar equipamiento especial

SPA
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=l
N
..-'-'--d
F700 M F 700 Z F 500 M F 500 MS
230 mm 230 mm 180 mm 180 mm
Q0°-45° Q0°-45°
S S S S
S S
S S
O O O O
S
S S @] S
O O
O O
890 mm 890 mm 890 mm 890 mm
1.160 x 770 mm Q70 x 440 mm 1.000 x 550 mm 1.000 x 550 mm
1.200 mm 1.000 mm 1.000 mm
2.200 mm 2.000 mm
2.182 mm
4.360 mm
874-1.197 mm 870 mm 700 mm 770-1.096 mm
1.492-2.256 mm
120/80 mm 120/80 mm 120 mm 120 mm

SPA

Foto simbélica F 700 Z, F 900 Z
1) Conexién de la corriente F 900 7
2) Conexién de la corriente F 700 Z
3) Toma de aspiracién (tope de fresado)

Para obtener més informacién sobre las
especificaciones, las posibilidades de
los equipos individuales y todas las
caracteristicas del ruido se pueden
enconfrar en Internet en
www.felder-group.com
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OOF2 %=

VIDEO
fg.am/mfeng

-3

iLa tupi con eje inclinable F3

, , = Potencia del motor 4,0 CV (5,5 kW)
mas ComOdG que hOY! = Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°

= Tupi con 4 velocidades de rotacién:

.. un répido cambio de 4 velocidades, los ajustes precisos y de 3.000/6.000/8.000/10.000 rpm

= Carro para espigar y ranurar
de 800 mm (1.250 / 2.000 mm)
= Mesas macizas de fundicién gris y
agregados
maquina de alto rendimiento al menor costol > Tope de fresado "220" para
& de herramienta max. de 220 mm

ahorro de tiempo, el tope de fresado profesional, el cabezal de
fresado orientable y la mesa de ranuraro y espigado: jla F3 le
ofrece una excelente ingenierfa mecdanica sdlo un concepto de

Eje de tupf inclinable  Sistema de MULTI- Sistema del eje Espigar y ranurar
enfre 90°y 45° regulacién para una  de fresado MF

guia paralela y un
ajuste rapido

1 60 las ilustraciones de la mdquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el equipo adicional de la méquina respectiva, para ver su cosfo. SPA
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Fresar con HAMMER

ilas unidades de fresado de Hammer aseguran la méxima
precision con fresado estandar y el uso de herramientas de
corte pesadas para espigar y para ranurarl

Lo suspensién maciza doble
de fundicién gris del eje de
fresado permite una gran
estabilidad y mayor suavidad
en el desplazamiento.

—

iAbsolutamente sin vibracion y por lo tanto absolutamente precisa

en fodos los trabajos de fresado con la mesa de fundicién gris! El
eje de fresado inclinable hacia afrds de 90°-45° (excepto C3 31

/ B3 basic) le ayuda a ahorrar costes de herramientas y asegura

la maxima versatilidad y seguridad. {Extremadamente silencioso y
precision: el eje de fresado esté doblemente suspendido en la mesa
de la maéquina. los segmentos macizos basculantes de fundicion gris
garantizan precisién en cada angulo en el eje de fresado. El fope de
fresado fiene ajuste fino y el esté equipado con reglas anodizadas.

— Y ———

----- Ty 4 Velocidades para cualquier velocidad
' de digmetro de herramienta

La inclinacién hacia atrés del eje de
fresado presenta las siguientes ventajas:
= Seguridad en el frabajo, ya que
la pieza cubre la herramienta de fresado
= Se pueden trabajar piezas de ualquier dimensién

= Utilizacion sin problemas de equipos de avance
= Resultados de fresado impecables y disminucién

de la carga en los cojinefes del eje Esténdar: eje de tupi @ 30 mm,

para herramientas estédndares de
fresado y para los frabajos
clésicos” de fresado.

La inclinacién hacia adelante del eje de
fresado presenta las siguientes desventajas:

- Aumento del peligro de accidentes Tope de fresado *220° para heramientas

por mayor fuerza de refroceso de @ maximo de 220 mm. Carriles
= limita la altura de la pieza a frabajar del fope anodizados, carril de salida

> o . '
La utilizacién de equipos de avance no aiustable de —5 hasia +25 mm.

es del todo posible o solamente en algunos casos

= la sujecién de la herramienta de fresado por la parte
de arriba del eje produce vibraciones que perjudican
el resultado de fresado y que producen una carga

extrema en los cojinefes del eje

SPA
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Hammer.

Detalles convincentes

NUEVO: profeccién de tupf

con sistema mulfiajuste (opcional)

Con presion constante y méxima seguridad
de trabajo en un solo movimiento para el
acabado de fresado.

Sistema de cambio del eje de la tupi

.-

Unico en su clase: cambio del eje

de fresado en una sola maniobra.

El sistema de cambio rapido del eje ofrece
productividad profesional en todos los
talleres. los ejes de fresado com didmet-
ros diferentes (30, 32, 35 mme 1 4')
pueden ser cambiados de forma répida
y facilmente, sin alterar las configuraci-
ones acludles. Independientemente de su
posicidn, el eje se puede soltar con unos
sencillos pasos y de nuevo fijar de forma
segura. El sislema de cambio répido del
eje estd disponible en todas las tupias y
mdgquinas combinadas de la serie 500 y
en el modelo basico.

- Cambio del eje de fresado
en un sol movimiento manual
- Diametros diferentes del eje de tupf
- Aplicacién de fresas de mango,
véstagos

SPA
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Datos técnicos basicos

F3

Eje de tupf inclinable 90°-45°
& de eje de fresado: 30 mm, altura Gfil: 100 mm S
Velocidad 3.000,/6.000,/8.000,/10.000 rpm S
4,0 CV (3,0 kW) S
55 CV (4,0 kW) @)
Altura de trabajo 855 mm
Carro deslizante 950 x 370 mm

800 mm* 2.076 mm
longitud [L]* * 1.250 mm* 2.710 mm

2.000 mm* 4.250 mm
Ancho [B1] 700 mm
Ancho [B2] 1.100 mm Para obtener mds informacion sobre
Peso (depende del equipamiento adicional, sin embalaje) 350 kg ‘(;Jes ‘eossp:;i‘iéizI?nnjjidlizlzgs\ﬁ!ggjiss
& de toma de aspiracién - fope de fresado / fresa por abajo de la mesa 120/80 mm caracteristicas del ruido se pueden
*Desplazamiento con carro escuadrador, encontrar en Infemet en
* *Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro deslizante www.Fe|der-group.com

S: aspiracion estandar - O: opcién - no disponible

Espacio ocupado

Escala

1:50

Foto simbolica de F3
1) Toma de aspiracién (tope de fresado)

163
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Potencia del motor

FELDER. : - 55-100CV
KF 700 S professional 40— 735 kW]
P4gina 166
KF 700/ professiona 40-100CV
(3,0-7,35kW)
Pagina 167
fossi 4,0-55CV
KF 500/ professional (3.0 - 4.0 kW
Pé&gina 168
Hammer. .. 5,5CV
perform 2.0 kW)
P4gina 178
. T S
B3 basic/winner/comfort ey ] 4,0-55CV
4 (3,0 -4,0 kW)
Pagina 179 i

164 SPA
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VISUALZACION DE ESCUADRADORAS-TUPIS

= N O &S

Sistema de control longitud de corte Altura de corte Orificio de la mesa Eje de tupf inclinable Categoria de precio
para herramientas

000

N0@) 2.500-3.200 mm 104 mm 230 mm Q0°-45° @@

(7

o0
ole)

1.300-2.500 mm 104 mm 230 mm 90°-45° ) I

1.000-2.050 mm 102 mm 180 mm Q0°-45° @

2.500 mm 103 mm 180 mm Q0°-45° @

800-2.000 mm 103 mm 180 mm Q0°-45°

D O D
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KF 700 S protessional

Sin compromisos en el rendimiento y la precision

Escuadradoras y tupis de eje inclinable, dos valiosas méquinas para un fratamiento profesional
de la madera, que Felder une en la escuadradora-tupi KF 700, en una combinacion imba-
fible. Soluciones de defalle innovadoras, probadas tecnologias de Felder y los componentes
perfectos para el mecanizado perfecto, la solucién para cualquier reto.

Carro desplazable Sisfema que guia Pulsador de arranque  Inclinacion del Sistema de cambio  Tope de fresado
con sisfema de guia  segmentos basculantes  directamente eje de fresado répido de eje de precision
de precision “XRoll”  macizos "Easy-Clide” en el camo hacia atras

] 66 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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KF 700 S professional

> Altura de corte 104 mm
- Inclinacién de la sierra circular 90°-45°
- Ancho de corfe 800 mm (1.250 mm)
- Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
- Senfido de rofacion de la tup:
izquierdo y derecho
- Tope de fresado "230" para &
de herramienta méx. de 230 mm

- Carro de bandera 1.300 / 1.500 mm

SPA

KF 700 professional

- Altura de corte 104 mm
= Inclinacién de la sierra circular 90°-45°
- Ancho de corfe 800 mm (1.250 mm)
- Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
- Senfido de rotacion de la tupt:
izquierdo y derecho
- Tope de fresado "230" para @
de herramienta max. de 230 mm
- Regla de carro de bandera 2.600 mm
- Carro desplazable long
de corte 2.050 mm
- Carro de bandera 1.100 mm

FELDER.

KF 700

- Altura de corte 104 mm
= Inclinacién de la sierra circular 90°-45°
- Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)
- Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
- Senfido de rotacion de la tupi:
izquierdo y derecho
- Tope de fresado “230" para @
de herramienta max. de 230 mm
- longitud del carro deslizante: 1.300 mm
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KF 500 professional

Calidad FELDER en cada paso

La KF 500 es la serradora econdémica para el mecanizado profesional de lo ma-
dera. la hoja de sierra inclinable, el tope de sierra profesional preciso y el carro
desplazable de formatos de aluminio “X-Roll” patentado, con 10 afios de garantia
de fébrica, garantizan fiabilidad, estabilidad y excelentes resultiados. Con el carro
desplazable de formatos de 2.050 mm y el carro de bandera de 1.100 mm en el
paquete Professional, la K 500 también puede compararse con “las grandes"”.

Carro desplazable Regla de corfe Altura de corte de Sistema del eje Inclinacién del Tope de fresado
con sistema de guia  paralelo con 102 mm para un de fresado MF eje de fresado de precision
de precisién “XRoll”  ajuste fino disco de sierra hacia atras

de @ 315 mm

1 68 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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KF 500 professional

> Altura de corte 102 mm
> Indlinacién de la sierra circular 90°-45°
> Ancho de corte 800 mm ({1.250 mm)
= Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°
= Tope de fresado "230" para &
de herramienta méx. de 230 mm
- Regla de carro de bandera
2.600 mm Serie 500
- longitud del carro deslizante: 2.050 mm
> Carro de bandera 1100 mm

SPA

KF 500

> Altura de corte 102 mm
> Indlinacién de la sierra circular 90°-45°
> Ancho de corte 800 mm {1.250 mm)
= Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°
= Tope de fresado "220" para &
de herramienta méx. de 220 mm
= Regla de carro con fope
transversal 1.300 mm
- longitud del carro deslizante: 1.000 mm

169
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Caracteristicas del corte con sierra de FELDER

Grupo incisor

El grupo incisor asegura cortes libres de astillas en materiales
plastificados. La hoja de sierra de las sierras incisoras
accionadas mecdnica o eléctricamente se puede

ajustar en altura y lateralmente con firmeza.

ANOS DE GARANTIA
] 70 en guia de soportes
de inclinacién
“Easy-Glide”

AT

Agregado de sierra circular
FELDER de gran eficacia “104"

Fabricada totalmente en hierro fundido, la nueva unida
de sierra circular “104" de Felder cumple con los mas
altos esténdares de la carpinteria modema.

- Altura de corte de 104 mm para un didmetro de sierra de 315 mm
- Ajuste eléctrico de angulo vy altura para sierra

circular con indicador LED (“Power-Drive” K2)
- Ajuste en altura con guia forzada sobre sistema lineal de precisién
- Resultado éptimo de aspiracién gracias al agregado

de la sierra circular perfectamente cerrado bajo la mesa
- Eje de la sierra circular de grandes dimensiones con montura doble

SPA
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Longitud del carro deslizante FELDER

El carro formatos desplazable de aluminio de Felder

fue construido para las cargas mas pesadas con la mejor
suavidad de marcha los monoperfiles del carro de formatos
y la guia principal garantizan mediante el uso exclusivo

de aluminio que no haya deformacion por temperatura.
Cracias a la disposicién en X ("XRoll') de los rodillos, la
carga de compresién se distribuye de forma éptima a todos
los lados. iEl "sistema de guia XRoll" y muchos ofros defalles
de la Serie 700 de Felder han sido patentados, tanta
tecnologia y precision es digna del fitulo de "clase mundial'l

5 5|,
S |85 8 |86|a.b
Equipamiento (personalizado) N ‘_g N ‘_é R E
X X <] X X <] § <]
s s s
Carro de formato deslizante: 1.000 mm* S - - -
Carro de formato deslizante: 1.300 mm* O - S -
Carro de formato deslizante: 1.550 mm* O - O -
Carro de formato deslizante: 2.050 mm* O S O S -
Carro de formato deslizante: 2.500 mm* - O O S
Carro de formato deslizante: 2.800 mm* - - - - O
Carro de formato deslizante: 3.200 mm* - - - - O
Pulsador de arranque en el carro - - O O O

*longitud de corte con carro escuadrador con méx. altura de corte,
**Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable
S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible

Mesas del carro

de bandera macizas

para todos los desafios

El carro de bandera macizo
permite el procesamiento de
piezas mds grandes y pesadas
con el carro desplazable
de formatos. Para la mayor
precision y suavidad cuenta
con cuatro redillos gufa con
rodamientos en la pluma
telescopica en el carro de
bandera. Para el perfecto
mecanizado individual de

Guia de corfe poralelo E 2| v 2 lamadera puede equipar

La regla de corte paralelo puede ser o . § § 8 § § slge o pt q 5 |

ajustada répidamente y en foda Equipamiento (personalizado) | - 7| 7 § | & | & & | R §  opconamente suescuadiacora
s . . ¥ | ¥%5 | ¥ | ¥%| &0 Felder con la mesa del caro

precision gracios al sisema de 8 & S 1 bardera 1300 o con la

sujecién a una mano. El ajuste Carro de bandera 1100 O S O S version premium 1500 de Felder

infegrado fino permite un reglaje Carro de bandera 1300 @) @) @) ) S P ’

preciso. El ancho de corte paralelo Carro de bandera 1500 - - - -

en el equipamiento estandar es de S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

800 mm, o 1.250 mm a pedido. W: posibilidad sin recargo

Lo escala de corte paralelo es sobredi-
mensionada y perfeciamente integrada
en la mesa de siera circular.
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Ajuste angular, del tope y del largo de compensacién:

exactos con el sistema de graduacién INDEX

No hay error de lectura gracias a las escalas y a los nonios. Sin perder
fiempo con las arduas aproximaciones de valores de dngulo. Ajuste preciso
de 100% v fijacion, son las ventajas del sistema graduacién Index de Felder.

los puntos de referencia de alta precisién permiten poligonos a medida tales
como 5,625°(1/32); 11,25 (1/16); 22,5 (1/8). Puntos adicionales de
bloqueo en 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40°y 45° se pueden seleccionar
fanto empujando o golpeando.

Cada posicion del indice estd equipado con una compensacion
de longitud y puede ser finamente ajustado individualmente.

5 5|,

o o5 o o 5 S

S |22 © |92]|82

Equipamiento (personalizado) O wal N INgIR 2
2 L

|5 2| ¥olee

g g s

Sistema de graduacién Index
para doble corte de inglete

O
O
O
O
O

Sistema de graduacién INDEX con
compensacién longitudinal para - - O
carros de bandera 1300/ 1500

O: opcional - no disponible

@)
@)

Tope telescépico

la regla del carro de bandera con el
ajuste de longitud de 2.600 mm se
puede ajustar para cortes en dngulo

de forma confinua enfre 90° y 45°.

A pedido instalamos una guia graduada
con blogueo de puntos cada 5.

Regla de carro de o | o _g o | o Tg © Tg
bandera Serie 500 Equipamiento (personalizado) § § 2 E E 2| R%
¥ ¥ X ¥%5 | L%
s s s
Carro de bandera 1100 O S O S

Carro de bandera 1300 O ©) O O S

Carro de bandera 1500 W

Regla de carro de bandera 2.600 mm O S ©) S S

Regla de carro de bandera 3.200 mm (@) (@) O

O: opcional - no disponible
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El nuevo grupo tupf

FELDER “700"

iCompletamente remodelado, establece
las normas de la serie 700 de la unidad
de fresado que son incomparables!

- Alura 0til del eje de tupi por encima
delamesa 115 mm (140/160 mm)

= Sistema de cambio répido del
husillo de fresado

- 4 Velocidades 3.500/6.500/
8.000/10.000 rpm

= Oirificio de la mesa de 230 mm

(g —— ) e ) - ]

é : i e
e ——

N

F

Espigar y ranurar
magistralmente

De grandes dimensiones y disefiada para
las cargas mas altas, la mesa de ranura
y la espiga flota en la tecnologia
sofisticada “X-Roll”. Gracias a la
disposicion en X ["%Roll”) de los rodillos,
la carga de compresion se distribuye

de forma optima a todos los lados. Los
cojinetes lineales de los rodillos de acero
sobre la superifice endurecida de la

guia templada v rectificada garantiza
precisién incomparable y suavidad.
"XRoll” asegura la calidad y la precisién
que usted espera de su nueva tupf con
husillo de inclinacion. Y aqui hay ofra
razén para optar por Felder: 10 afios de
garantia de fébrica resaltan la fiabilidad
de "X-Roll".
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Caracteristicas del fresado de FELDER

Eje de tupi inclinable 90°-45°

El eje inclinable de fresado para ilimitados trabajos de fresado:

Usted amplia su campo de trabajo de su maquina Felder multiplicando
y ahorrando asf los costos de herramientas ya desde su primera compra.
Lo unidad del eje de fresado se inclina por completo, cémoda

y manualmente con el volante en el dngulo que usted desee.

Sistema de cambio rapido del husillo de fresado

El completo eje de fresado con la fresa montada se puede
susfituir en pocos pasos, sin perder la configuracion actual. La
repeticién de la configuracién garantiza la precisién del trabajo
de fresado en serie con tiempos de cambio mds cortos. Varios
husillos de fresado con diametros de 25, 30, 32, 35, 40,

50 mm, % "y 1 V4" se pueden utilizar en un tiempo récord.

Sistema de cambio del eje de la tupi

Unica en su clase: el cambio del husillo en un minuto - El nuevo

sislema MF de cambio répido realizado por Felder aumenta la
productividad profesional en todos los falleres. Las brocas y los ejes de
fresado con digmetros diferentes (30, 32, 35, 50 mm und 14" pueden
ser cambiados de forma répida vy facilmente, sin alterar las configuraciones
actuales. Independientemente de su posicién, el eje se puede soltar

con unos sencillos pasos y de nuevo fijar de forma segura.

Tope de fresado sélido y macizo “230”

la regla de fresado es apropiada para herramientas de hasta un diametro
de 230 mm. Ajuste fino del carril de entrada de =5 a +25 mm Aspiracion
a través de la toma infegrada de aspiracion Las abertura de fresado es
de 230 mm de didmetro (180 mm en la Serie 500), esfo es una ventaja
para trabajar plafones. Las herramientas de fresado pueden inclinarse
bajo la superficie de la mesa de tupi.

iSu maquina Felder,
174 tan Unica como SPA

usted!



www.felder-group.com

Sistema de MULTI regulacién
Ademas del guiado paralelo del tope
de fresado, el sistema de MULTI
regulacién permite sobretodo:
- Ajuste rapido segin el
diametro de la herramienta.
- Reposicionamiento automdatico
después de desmontar el tope
- Guia paralela del tope de fresado
- Ajuste rdpido y de precision
= Escala para el desprendimiento de viruta

E HE:
S |8¢g|l 8 |8¢|gs¢

Equipamiento (personalizado) Sojogl N IN2IRE
L LN

¥ ¥ ¥ | ¥5 e

& g -

Sistema de MULTI regulacion
para tope de fresado “230”

O
|
o
|
|

S: Equipamiento estandar - O: Opcional

Exactitud constante en la repeficién para los ejes de fresado.

El control “"PowerDrive” tofalmente electrénico, ofrece el ajuste y la precision

en las repeficiones mas exactas. Girando un botén usted regula la altura y el
angulo del eje de fresado, el ajuste fino lo realiza con exactitud de décimas
de milimefro pulsando un botén. Las cifras del indicador LED le indican

en la panfalla de control y en tiempo real el valor efectivo.

power-drive

... y hojas de sierra con “Power-Drive”

Del mismo modo, puede ajustar en décimas de milimetro la altura e inclinacion
de la hoja de sierra. Para el ajuste fino, dispone también aqui de botones

y una pantalla LED bien visible que le muestra el valor real actual.

Lo . Escuadradora Eje de fresado

Equipamiento (personalizado) — — . —
Power-Drive Power-Drive

KF 500
KF 500 professional
KF 700 O O
KF 700 professional O O
KF 700 S professional @) O

S: aspiracién estdndar - O: opcién - no disponible

iSu méquina Felder,
SPA tan Unica como 175

usted!
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Datos técnicos basicos

Necesidad de espacio

Escala

1:50

176

KF 700 S professional | KF 700 professional
Allura de corte 104 mm 104 mm
Eje inclinable de escuadradora 90°-45° 90°-45°
Oirificio de la mesa para herramientas 230 mm 230 mm
Eje de tupf inclinable 90°-45° 00°-45°
4,0 CV (3,0 kW) S
5,5 CV (4,0 kw] S @)
7.5 CV (5,5 kW) O (©]
10,0 CV (7,35 kW) O )
Altura de trabajo 890 mm 890 mm
1.000 mm*
1.300 mm*
1.550 mm*
Longitud [L]** 2.050 mm* 4.361 mm
2.500 mm* 5.280 mm 5.280 mm
2.800 mm* 5.858 mm
3.200 mm* 6.658 mm
Ancho [B1] 1.058,/1.493 mm 1.058/1.493 mm
Ancho [B2] 1.872-2.636 mm 1.872-2.636 mm
Peso [depende del equipamiento adicional, sin embalaije) 710 kg 640 kg
Toma de aspiraciénd / Proteccion superior de escuadradora 120/50 (80) mm 120/50 (80) mm
o e gt e el o | o

*longitud de corfe con carro escuadrador con méx. altura de corte,

**Especificacion del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable

S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible

ISy

Foto simbélica KF 500,

KF 500 P, KF 700

1) Toma de aspiracién KF 500 P, KF 700
2) Toma de aspiracién KF 500, KF 500 P

los tamaiios varian al usar equipamiento especial SPA
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KF 700 KF 500 professional KF 500
104 mm 102 mm 102 mm
Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45°
230 mm 180 mm 180 mm
Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45°
S S S
@] O O
O
O
890 mm 890 mm 890 mm
2.826 mm
2.828 mm - 3.326 mm
3.328 mm
4.361 mm 4.361 mm 4.361 mm
5.280 mm
1.058/1.493 mm 1.063/1.498 mm 1.063/1.498 mm
1 879-2 636 mm 1 750-2 636 mm 1 750-2 636 mm Para obtgqer mds informocién sobreAlo‘s especificaciones,
las posibilidades de los equipos individuales y todas
400 kg 400 kg 350 kg las caracteristicas del ruido se pueden encontrar
120/50 (80) mm 120/50 mm 120/50 mm en Infernef en www.felder-group.com
120/80 mm 120 mm 120 mm

Foto simbélica KF 700 P, KF 700 SP
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B3 perform

Escuadradora con tupi inclinable

También una combinada puede trabajar como una profesional, solo
puede ser de la marca Hommer. la B3 perform se destaca tanto como
una escuadradora con carro deslizante asi como una tupf de eje inclinable
en fodos los defalles. jla mesa deslizante pesada para industrias, carro de
bandera generosamente dimensionado con rodillos del lado del operador
con escala de ajuste de la pieza en la regla de carro, tope profesional de
la sierra circular con guia cilindrica, cuatro velocidades disponibles para
la tupf inclinable y tope de fresado de gran tamafio, estos detalles

solo se pueden encontrar en esta clase de maquina Hammer!

Disco de sierra Ranurar, espigar y El carro deslizante Eje de tupf inclinable
inclinable de machihembrar con de aluminio, enfre 90° y 45°
Q0°-45° la escuadradora corazén de cada

escuadradora

VIDEO
fg.am/b3eng

B3 perform

= 2 Motores 5,5 CV
= Disco de sierra inclinable 90°-45°
- Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)
= Tupi con 4 velocidades de rotacion:
3.000/6.000/8.000/10.000 r.p.m
- Regla Winner montada sobre
guia cilindrica y ajuste fino
- Carro de bandera con rodillo deslizante
- longitud del carro deslizante: 2.500 mm
- Indice de grados (opcionall
- Escuadra métrica doble de precision
para corfe a inglefe 2.600 mm
en el carro de bandera
- Mesas macizas y agregados

Sistema de Multi- Sistema del eje
regulacion para de fresado MF
una guifa paralela
y un ajuste rapido

1 78 las ilusiraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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B3 comfort

= 2 Motores 4,0 CV (5,5 CV)

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)

= Tupi con 4 velocidades de rofacion:
3.000/6.000/8.000,/10.000 r.p.m

- Regla de sierra circular montada
sobre gufa cilindrica

- Carro de bandera

- longitud del carro deslizante: 2.000 mm

> Indice de grados

= Disposifivo para doble corte
a inglete 1.300 mm

- Mesas macizas y agregados

SPA

B3 winner

= 2 Motores 4,0 CV (5,5 CV)
- Disco de sierra inclinable 90°-45°
- Ancho de corte 800 mm (1.250 mm)
= Tupi con 4 velocidades de rotacion:
3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m
- Regla de sierra circular
montada sobre guia cilindrica
- longitud del carro deslizante:
1.250 mm (2.000 mm)
- Disposifivo para doble
corte a inglete 900 mm
- Posibilidad de espigar hasta
19,5 mm de ancho [opcional)
- Mesas macizas y agregados

B3 basic

= 2 Motores 4,0 CV
= Disco de sierra inclinable 90°-45°
- Ancho de corte 0-700 mm
= Tupi con 4 velocidades de rofacion:
3.000/6.000/8.000/10.000 r.p.m
- longitud del carro deslizante:
800 mm (1.250 mm)
- Disposifivo para doble
corte a inglete 900 mm
- Posibilidad de espigar hasta
19,5 mm de ancho [opcional)
- Mesas macizas y agregados
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Hammer.

Datos técnicos basicos

Espacio ocupado

Escala

1:50

B3 perform B3 winner comfort

Altura de corte 103 mm 103 mm
Eje inclinable de escuadradora 90°-45° 90°-45°
Eie de tupi inclinable Q0°-45° Q0°-45°
4,0 CV (3,0 kW) S
5,5CV (4,0 kW) S
Altura de frabajo 880 mm 880 mm

800 mm*

1.250 mm* -
longiudt 07 2.000 mm* 4380 mm

2.500 mm* 5.205 mm
Ancho [B1] 1.035 mm 1.550 mm
Ancho [B2] 1.720 mm 1.100 mm
Peso [depende del equipamiento adicional, sin embalaije) 570 kg 400 kg
Toma de aspiracién / Proteccion superior de escuadradora 120/50 mm 120/50 mm
fonod o O g e/ o | omom

*longitud de corte con carro escuadrador con méx. altura de corte,
* *Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable
S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible

180

Foto simbélica B3 perform

los tamaiios varian al usar equipamiento especial

SPA
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B3 winner B3 basic
103 mm 103 mm
90°-45° 00°-45°
Q0°-45°
S S
880 mm 880 mm
- 1.810 mm
2.710 mm 2.710 mm
4.380 mm
1.550 mm 1.110 mm
1.100 mm 1.100 mm N )
e 5501 oo cbener s iomacicn scbre
120/50 mm 120/50 mm o lor squinos hiducies ¥ fodos
s 120/80 mn o corocertess del ido e Puecen o

Foto simbdlica B3 basic,
B3 winner, B3 winner comfort
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FELDER.

Hammer.
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C3 31 perform
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Potencia del motor

5,5-10,0 CV
(4,0-7,35 kW)

4,0-10,0 CV
(3,0-7,35 kW)

4,0-5,5CV
(3,0-4,0 kW)

4,0-5,5CV
(3,0-4,0 kW)

4,0-5,5CV
(3,0-4,0 kW)

4,0 CV
(3,0 kW)

4,0 CV
(3,0 kW)

Sistema de control

000

Q0
@)

Q0
©]@)

@)
QO
0]@)

D O O O

SPA
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VISUALIZACION DE MAQUINAS COMBINADAS

= A= O &S @

Longitud de corte Altura de corte  Altura de la mesa de  Ancho de cepillado Orificio de la Eje de tupi Categoria de precio
regrueso méx.- min. / regrueso mesa para herra- inclinable
mientas
2.500-3.200 mm 104 mm 3-230 mm 410 mm 230 mm Q0°-45°

404 mm @@

1.300-2.500 mm 104 mm 3-230 mm 470 mm 230 mm Q0°-45°
o EEY

1.000-2.500 mm 102 mm 4-220 mm 310 mm 180 mm Q0°-45°
306 mm @

2.500 mm 103 mm 4-225 mm jég o 180 mm - @

)
\
)

865-2.050 mm 103 mm 4-225 mm 410 mm 180 mm - .
406 mm
2 500 mm 102 A=995 mm 310 mm 180 mm -
306 mm @
52050 | 168 mm | 42225 310 mm Eok _
306 mm

SPA 183


http://www.felder-group.com/

CF 741 S professional

5 maquinas individuales
perfectamente combinadas

Lla maquina combinada CF 741 S Professional es la maquina Premium
para procesar la madera vy, en sus diferenfes variantes, cumple todos
los deseos. la maquina “multitalento” impresiona por su disefio claro,
combinado con un tamafio reducido, la perfeccién v la facilidad de

uso de los equipos profesionales y ofrece una excelente calidad
en el cepillado, serrado, fresado, taladrado y espigado.

Carro desplazable Ajuste El nuevo eje de Sustitucion de las Sistema de cambio  Tope de fresado
con sistema de guia completamente cepilloregrueso cuchillas en un répido de eje de precision
de precision “XRoll”  electrénico Silent-POVVER® fiempo récord

“Power-Drive”

1 84 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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CF 741 S professional

= Anchura de cepillo 410 mm
= longitud de mesa de cepillo 1.650 mm
- Eje de cepillo de 4
cuchillas sistema Felder
- Engranajes de avance sincronos de
2 efapas para encendido y apagado,
velocidod de avance de 6 y 12 m/min
= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
= Senfido de rofacion de la tup:
izquierdo y derecho
- Tope de fresado "230" para &
de herramienta max. de 230 mm
= Sisfema de MULTI regulacion
= Sierra inclinable 90°-45°
- longitud del carro deslizante: 2.500 mm
- Carro de bandera 1300 / 1500
- Regla de carro de bandera
2.600 / 3.200 mm

SPA

<= _

CF 741 professional

= Anchura de cepillo 410 mm
= longitud de mesa de cepillo 1.650 mm
- Eje de cepillo de 2
cuchillas sistema Felder
= Engranajes de avance sincronos de
2 efapas para encendido y apagado,
velocidad de avance de 6y 12 m/min
= Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°
= Senfido de rofacion de la tupf:
izquierdo y derecho
= Tope de fresado "230" para &
de herramienta max. de 230 mm
= Sisfema de MULTI regulacion
= Sierra inclinable 90°-45°
- longitud del carro deslizante:
2.050 mm (2.500 mm)
- Carro de bandera 1100
- Regla de carro de bandera
2.600 / 3.200 mm

FELDER.

=
VIDEO
fg.am/speng

CF 741

= Anchura de cepillo 410 mm
= longitud de mesa de cepillo 1.650 mm
- Eje de cepillo de 2
cuchillas sistema Felder
- Engranajes de avance sincronos de
2 etapas para encendido y apagado,
velocidad de avance de 6y 12 m/min
= Eje de tupf inclinable entre 90° y 45°
= Senfido de rofacién de la fupf:
izquierdo y derecho
- Tope de fresado 230" para &
de herramienta méx. de 230 mm
= Sierra inclinable 90°-45°
= longitud del carro deslizante: 1.300 mm
- Regla de carro con tope
fransversal 1.100 mm
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CF 531 professional

El multitalento al mejor precio

Lla combinada CF 531 es una maquina multitalento que procesa
madera. Cémodo cepillado y alisado con regrueso, fresado, corte
de formato v, si se desea, espigado con excelente calidad y en

un espacio pequefio. la guia profesional, con el tope de fresado
de 230 hasta 2.500 mm de longitud de corte, carro de bandera
de 1.100 mm vy fope de guia transversal de 2.600 mm, cumple
facilmente los requisitos del mecanizado de grandes formatos.

Carro desplazable Sustitucion de las El nuevo eje de Eje de tupf inclinable  Sistema del eje Tope de fresado
con sistema de guia  cuchillas en un cepilloregrueso hacia afrds de fresado MF de precision
de precision “XRoll”  tiempo récord SilentPOVVER®

1 86 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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CF 531 professional

= Anchura de cepillo 310 mm
- longitud de mesa de cepillo 1.500 mm
- Eje de cepillo de 2 cuchillas sistema Felder
- Avance sincronizado a & m/min
- Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°
- Tope de fresado "230" para &
de herramienta max. de 230 mm
- Sistema de MULTI regulacion
= Sierra inclinable 90°-45°
= longitud del carro deslizante:
2.050 mm (2.500 mm)
- Carro de bandera 1100

SPA

CF 531

- Anchura de cepillo 310 mm
- longitud de mesa de cepillo 1.500 mm
- Eje de cepillo de 2
cuchillas sistema Felder
- Avance sincronizado a & m/min
- Eje de tupi inclinable entre 90° y 45°
- Tope de fresado "220" para &
de herramienta max. de 220 mm
= Sierra inclinable 90°-45°
- longitud del carro deslizante: 1.000 mm
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FELDER.

Ejes de cepillo de FELDER

== |05 ventajas del eje de cepillo del sistema Felder de un vistazo ...
- Cambio de cuchillas en menos de dos minutos
= Cuchillas preajustadas de alta precision al susfituirlas
= La resina no se pega a los tomillos de apriete
= Bajo nivel de rvido gracias al disefio acustico
= Duracién méxima del filo de las cuchillas
= Ahorro de gastos gracias al precio
‘ econémico de las cuchillas

o 2 o 2 o 2 ST
SE 55 1583|840k
=fxl=ag=46|282
e80|8g0l 882|850
o= |g=m = ¢| 95 &
S5 |85 85¢|8= ¢t
Posibilidades de 03 |os |©038|e% %
equipamiento T |Me |Ys |Wo
CF 531 S ©) O
CF 531 professional S O O
CF 741 S ©) O O
CF 741 professional S O O O
CF 741 S professional S O O

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O:
opcién - no disponible

Las ventajas del eje de cepillo Silent-POWER® de un vistazo ...
= Sorprendentemente silenciosa gracias a la reduccién
a la mitad de la emisién acdstica
= Duracién del filo de las cuchillas 20 veces superior
= Cuatro filos de corte de alta precision por cuchilla
| = Transporte de virutas ideal y el menor volumen de virutas posible
= Resultados de cepillado sin astillas
= Menor consumo eléctrico en comparacién con ofros sistemas

Dispositivo de taladro
El dispositivo de faladro se monta del lado
del cepillo. Segin las opciones, se puede

equipar el soporte de taladro con un
dispositivo de desplazamiento.

iSu méquina Felder,
1 88 tan Unica como
usted!
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Cepillar

Precision y comodidad. Desde el lado de
manejo se defermina el paso de viruta en la
mesa de entrada con precisién y comodidad.

Confort de
conversion FELDER

El concepto intuitivo de manejo Felder
reduce a un par de movimientos de
palanca el esfuerzo de conversion de
los trabajos de cepillo a los de regrueso.

Una solucion limpia

La capota de aspiracién optimizada de aire
de salida proporciona un fransporte de virutas
idéneo y mesas de frabajo limpias gracias

a los amplios soportes del cepillo.

SPA

Long. de mesas de

Prolongable hasta max.

cepillado
CF 531 1.500 mm 3.500 mm
CF 531 professional 1.500 mm 3.500 mm
CF 741 1.650 mm 3.650 mm
CF 741 professional 1.650 mm 3.650 mm
CF 741 S professional 1.650 mm 3.650 mm
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FELDER.

Caracteristicas del corte con sierra de FELDER

-

Agregado de sierra circular FELDER
de gran eficacia "104"

Fabricada totalmente en hierro fundido, la nueva unida de sierra
circular “104" de Felder cumple con los més alfos estandares
de la carpinteria modemna.

= Altura de corte de 104 mm para un didmetro de sierra de 315 mm
= Ajuste eléctrico de angulo vy altura para sierra circular
con indicador LED ("Power-Drive” K2)
- Ajuste en altura con guia forzada sobre sistema lineal de precision
= Resultado éptimo de aspiracién gracias al agregado de la sierra
circular perfectamente cerrado bajo la mesa
= Eje de la sierra circular de grandes dimensiones con montura doble

iSu méquina Felder,
1 90 tan Unica como
usted!

Grupo incisor

El grupo incisor asegura cortes libres de astillas en
materiales plastificados. La hoja de sierra de las

sierras incisoras accionadas mecdnica o eléctricamente
se puede ajustar en altura y lateralmente con firmeza.

SPA
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longitud del carro
deslizante FELDER

El carro formatos desplazable de aluminio
de Felder fue construido para las cargas
mas pesadas con la mejor suavidad de
marcha los monoperfiles del carro de
formatos vy la guia principal garantizan
mediante el uso exclusivo de aluminio
que no haya deformacién por femperatura.
Cracias a la disposicion en X (“X-Roll”)
de los rodillos, la carga de compresion
se distibuye de forma éptima a todos

los lados. iEl “sistema de guia XRoll”

y muchos ofros defalles de la Serie 700

de Felder han sido patentados, fanta — =8| = |=2|»2
tecnologia y precision es digna del Posibilidades de equipamiento E § 4 E E 5IN3
titulo de “clase mundial”l O |09 O |O9|E
s s s
Carro de formato deslizante: 1.000 mm* S -
Carro de formato deslizante: 1.300 mm* ©) S
Carro de formato deslizante: 1.550 mm* ©) O
Carro de formato deslizante: 2.050 mm* ©) S O S
Carro de formato deslizante: 2.500 mm* ©) ©) O ©) S
Carro de formato deslizante: 2.800 mm* - - O
Carro de formato deslizante: 3.200 mm* - - - - ©)
Pulsador de arranque en el caro - - O O O
S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible
/\/\eSOS d e| carro de *long. de corte con carro de bandera y altura méx. de corte

bandera macizas para
todos los desafios

El carro de bandera macizo permite el
procesamiento de piezas mdas grandes
y pesadas con el carro desplazable
de formatos. Para la mayor precision
y suavidad cuenta con cuatro rodillos
guia con rodamientos en la pluma
telescopica en el carro de bandera.
Para el perfecto mecanizado individual
de la madera puede equipar
opcionalmente su escuadradora
Felder con la mesa del carro de
bandera 1300 o con la version
premium 1500 de Felder.

Regla de corte paralelo

R _‘8’ — | = _‘S’ e T% La regla de corte paralelo puede ser ajustada
Posibilidades de equipamiento § ﬁ 2 E E 2| Xz répidomente yen toda precision groc.ios al
O |O35| O |OB|y® sistema de sujecion a una mano. El ajuste
< < < intfegrado fino permite un reglaje preciso. La
Carro de bandera 1100 © > © > escala de corte paralelo es sobredimensionada
Carro de bandera 1300 © © © © S y perfectamente integrada en la mesa de
Carro de bandera 1500 - - - - wW sierra circular.

S: aspiracién estdndar - O: opcién - no disponible
W: posibilidad sin recargo
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Ajuste angular, del tope y del largo de
compensacién: exactos con el sistema
de graduacién Index

No hay error de lectura gracias a las escalas y a los nonios. Sin
perder ftiempo con las arduas aproximaciones de valores de dngulo.
Ajuste preciso de 100% vy fijacién, son las ventajas del sistema

graduacién Index de Felder.

los puntos de referencia de alta precisién permiten poligonos a
medida tales como 5,625° (1/32): 11,25 (1/16); 22,5 (1/8).
Puntos adicionales de bloqueo en 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40°

y 45° se pueden seleccionar fanto empujando o golpeando.

Cada posicion del indice estd equipado con una compensacion
de longitud y puede ser finamente ajustado individualmente.

< 5|,
5 | me| I |6 5
o | ».9 o | <=0
Posibilidades de equipamiento on ..£_§ NN E R Hé
O | Lo O LB |G
s s S
Sistema de graduacion Index para doble corte de inglete O O O O O
Sistema de graduacion INDEX con compensacién longitudinal o o o
para carros de bandera 1300/1500

O: opcional - no disponible

la regla de carro
1.100 mm: juna
consfruccion perfecta,
una funcién perfectal

El tope telescdpico 1100 para corte

de inglete entre +45° y -45° se monfa
sin herramientas en la mesa de formatos
de aluminio. Un fope final asegura

la posicion exacta de Q0°.

< 5|,
- | =§5| = | =5 5
o |9 3 | 39| 5.9
oLl . . s Yo lE7] N N @ NEA
Posibilidades de equipamiento P VB A A B BN
O | Lo L |1 LVol 5o
s s s
Regla de carro con tope transversal 1.100 mm S O O
Regla de carro con tope transversal 1.300 mm S (@)

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible
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El nuevo grupo tupf

FELDER “700"

iCompletamente remodelado, establece
las normas de la serie 700 de la unidad
de fresado que son incomparables!

(g —— ) e ) - ]

- Alura 0til del eje de tupi por encima
delamesa 115 mm (140/160 mm)

= Sistema de cambio répido del
husillo de fresado

- 4 Velocidades 3.500/6.500/
8.000/10.000 rpm

= Oirificio de la mesa de 230 mm

é : i e
e ——

N

F

Espigar y ranurar
magistralmente

De grandes dimensiones y disefiada para
las cargas mas altas, la mesa de ranura

y la espiga flota en la tecnologia
sofisticada “X-Roll”. Gracias a la
disposicion en X ["%Roll”) de los rodillos,
la carga de compresion se distribuye

de forma optima a todos los lados. Los
cojinetes lineales de los rodillos de acero
sobre la superifice endurecida de la guia
templada y rectificada garantiza precisién
incomparable y suavidad. “XRoll” ase-
gura la calidad y la precision que usted
espera de su nueva tupi con husillo de
inclinacién. Y aqui hay ofra razén para
optar por Felder: 10 afios de garantia de
fabrica resaltan la fiabilidad de “X-Roll”.
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Eje de tupi inclinable Q0°-45°

El eje inclinable de fresado para ilimitados trabajos
de fresado: Usted amplia su campo de trabajo de

su maquina Felder maltiplicando y ahorrando ast los
costos de herramientas ya desde su primera compra.
La unidad del eje de fresado se inclina por completo,
cémoda y manualmente con el volante en el

angulo que usted desee.

Sistema de cambio répido del

husillo de fresado (CF 741)

El completo eje de fresado con la fresa montada se puede sustituir en pocos pasos, sin
perder la configuracion actual. La repeticion de la configuracion garantiza la precisién
del trabajo de fresado en serie con fiempos de cambio mds cortos. Varios husillos de
fresado con didmetros de 25, 30, 32, 35, 40, 50 mm, % "y 1 14" se pueden

utilizar en un tiempo récord.

Sistema de cambio del eje de la tupf (CF 531)

Las brocas y los ejes de fresado con didmetros diferentes (30, 32, 35, 50 mm und 174"
pueden ser cambiados de forma répida vy facilmente, sin alterar las configuraciones
actuales. Independientemente de su posicién, el eje se puede soltar con unos

sencillos pasos y de nuevo fijar de forma segura.

En caso de necesidad: adaptar el tamario
de lo mesa a la pieza de frabaojo

Desde el aiio 1969 el sislema de extension de la mesa de Felder ha demostrado
ser eficiente. En pocos pasos y sin herramientas se puede aumentar la superficie
de apoyo de su Felder hasta 1.000 mm de cada lado.

SPA
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Tope de fresado solido
y macizo “230"

la regla de fresado es apropiada para
herramientas de hasta un didmetro de
230 mm Ajuste fino del carril de enfrada
de =5 a +25 mm Aspiracion a través
de la toma infegrada de aspiracién Las
abertura de fresado es de 230 mm de
didmetro (180 mm en la Serie 500),
esto es una ventaja para trabajar plafones.
Las herramientas de fresado pueden
inclinarse bajo la superficie de la

mesa de tupt.

< 5|,
Z|ne| T38| 58
Posibilidades de equipamiento e R A N AN
5|68 b |68 5B
s s s
Tope de fresado “220", Reglefa de tope 320 mm S - - -
Tope de fresado "230", Regleta de tope 400 mm O S S S S

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponibleS: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

Sistema de MULTI regulacion

Ademds del guiado paralelo del tope de fresado,

el sistema de MULTI regulacién permite sobrefodo:

- Ajuste rapido segin el diémetro de la herramienta

- Reposicionamienfo automdtico después de desmontar el fope
- Guia paralela del tope de fresado

- Ajuste répido y de precision

= Escalo para el desprendimiento de viruta

S S| B
™ ® .0 NI <9 | <=.0
Posibilidades de equipamiento s s ug E t ‘_g R E
O | O O LD |G
Il I N
Sistema de MULTI regulacién
Py ol s | o] s S
para tope de fresado 240
S: Equipamiento estandar - O: Opcional iSu maquina Felder,

tan Unica como ‘| 95
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Control preciso de décimas de mm
Comodidad de manejo de la clase extra de FELDER

a ' g "\m '

grod mm,/ine | gmi

+3

|:.

00 45 = . 450 =

g"'(._iwﬁ O QK @ (V. @
O ( ) p power-drive

"PowerDrive” para hoja de sierra circular y eje de tupi

Con el equipamiento "PowerDrive” pueden ajustarse comodamente y en
décimas de milimetro la altura y el dngulo de la hoja de sierra y del eje de
tupi. Para el ajuste fino, dispone también aqui de un botdn y una pantalla
LED bien visible que le muestra el valor real actual.

Precision confortable
" . "
con "PowerDrive” F1

Ajuste de altura con precision de décimas de
milimetfro con botén giratorio A pedido indicador
digital para inclinacién del eje de tupi en el volante.

1 96 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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Control de la mesa de regrueso “Power-Drive”

El control completamente eléctrico “PowerDrive” de la mesa de regrueso
ofrece la precision de repeticion y ajuste mds exacta.

Con un botén giratorio, puede regular el ajuste répido de la altura de la
mesa de regrueso, mientras que el botén de ajuste sirve para el ajuste fino.
En la representacion digital se puede leer facilmente el valor efectivo actual.

Posibilidades de equi- Cepillar Escuadradora Eje de fresado Eje de fresado
pamiento "Power-Drive” D1 "Power-Drive” K2 "PowerDrive” F1 "Power-Drive” F2
CF 531

CF 531 professional - - -

CF 741 ©) O O ©)

CF 741 professional O O O O

CF 741 S professional O O O O

S: aspiracién esténdar - O: opcidn - no disponibleS: aspiracién estandar - O: opcién - no disponible

iSu maquina Felder,
tan Unica como 197
usted!

SPA
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Datos técnicos basicos

198

CF 741 S professional | CF 741 professional CF 741

Ancho de cepillado 410 mm 410 mm 410 mm
long. de mesas de cepillado 1.650 mm 1.650 mm 1.650 mm
Altura de la mesa de regrueso méx.- min. 3-230 mm 3-230 mm 3-230 mm
Altura de corte 104 mm 104 mm 104 mm
Eje inclinable de escuadradora 90°-45° 90°-45° 90°-45°
Orificio de la mesa para herramientas 230 mm 230 mm 230 mm
Eje de tupi inclinable 90°-45° 00°-45° 00°-45°
4,0 CV (3,0 kW) S S
5,5 CV (4,0 kW) S O O
7.5 CV (5,5 kW) @) O O
10,0 CV (7,35 kW) O O O
Altura de trabajo 890 mm 890 mm 890 mm

1.000 mm*

1.300 mm* 2.828 mm

1.550 mm* 3.328 mm
Longitud [L]** 2.050 mm* 4.361 mm 4.361 mm

2.500 mm* 5.280 mm 5.280 mm 5.280 mm

2.800 mm* 5.858 mm

3.200 mm* 6.658 mm
Ancho [B1] 1.132 mm 1.132 mm 1.132 mm
Ancho [B2] 1.872-2,636 mm 1.872-2.636 mm 1.1700 mm
Eﬁsz;dbeaﬁoe;je del equipamiento adiciondl, 1120kg 1050 kg 980 kg
I;)grr:seslceldisrslrooén & unidad cepilladora / 190 mm 190 mm 190 mm
;?3;32:2%2513%% e/scuodrodoro 120/50 mm 120/50 mm 120/50 mm
{Tr‘;;”oopi‘i Zzg{gcéznlfn;g;’ge de fresado / 120/80 mm 120/80 mm 120/80 mm
*longitud de corte con carro escuadrador con méx. altura de corte,
S: equipamiento esténdar - O: opcional - no disponible’ unidad de cepillado? posicién de trabajo de unidad de regrueso 1
3 posicién de frabajo de unidad de regrueso 2 123 medido con sistema de portacuchillas en espiral Silent-POVVER®

los tamariios varian al usar equipamiento especial SPA
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CF 531 professional CF 531
310 mm 310 mm
1,500 mm 1,500 mm E L] d
4-220 mm 4-220 mm SpGCIO OCU pq O
102 mm 102 mm
Q0°-45° Q0°-45°
180 mm 180 mm Escala
90°-45° 90°-45° 1:50
S S
@) O
A
3
)
890 mm 890 mm =
2.836 mm
3.326 mm v
A
4.361 mm 4.361 mm
5.238 mm 5.283 mm o
v
1.028 mm 1.028 mm
1.750-2.636 mm 1.300-2.000 mm
820 kg 730 kg Foto simbélica CF 531, CF 741
1) Toma de aspiracién CF 741
2) Toma de aspiracién CF 531
120 mm 120 mm 3) Toma de aspiracion en todos los modelos
4) Toma de aspiracién en todos los modelos
120/50 mm 120/50 mm
120 mm 120 mm
A
<
Para obtener mds informacién sobre las
. . s Y
especificaciones, las posibilidades de los AT
equipos individuales y fodas las caracterr- |
sticas del ruido se pueden encontrar en T’
Internet en www.felder-group.com i
|
|
|
‘ o~
[ <
|
|
|
|
|
777777777777777777777 I Y
< L >

Foto simbélica CF 531 P, CF 741 P, CF 741 SP

1) Toma de aspiracién CF 741 P CF 741 SP
2) Toma de aspiracién CF 531 P

3) Toma de aspiracién en todos los modelos
4) Toma de aspiracién en todos los modelos
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C3 41 pertorm

Preparado para grandes desafios: jtoda
la carpinteria en una sola maquinal!

Con lo mesa deslizante de 2500 mm, el carro escuadrador 1250 v la regla
transversal de 2600 mm en el equipamiento perform, la C3 41 esfd lista para
los desafios mas dificiles de la carpinteria.

En falleres pequefios, donde no es posible un acceso permanente a la méquina,
el cémodo dispositivo de desplazamiento también permite una facil movilidad
para un acceso Optimo en la aplicacion correspondiente. Para abrir orificios y

entalloduras puede equipar su Hammer C3 41 con un taladro-escoplo.

Segundos mas répido Mesas de cepillo Tope de corfe parale-  Sistema de MULT-

en el cambio de las macizas para una mesas de cepillo lo en la mesa de sie-  regulacién para una

cuchillas sin ajustes precision absoluta rra circular [ajustable  guia paralela y un
entre 0-900 mm) ajuste rapido.

200 las ilustraciones de la maquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa.

SPA
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C3 41 perform

= 3 Motores 4,0 CV (5,5 CV)

- Ancho de cepillo de 410 mm

- longitud de mesa de cepillo 1.800 mm

- Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Tupf con 4 velocidades de rotacion:
3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m

- longitud del carro deslizante: 2.500 mm

- Escuadra métrica doble de precisién
para corte a inglete 2.600 mm en el
carro escuadrador

- Mesas macizas y grupos de fundicién gris

- Sentido de rotacién de la tupt:
izquierdo y derecho

- Posibilidad de espigar hasta 19,5 mm
de ancho (opcional)

- Sistema de cambio del eje de la tupf
[opcional)

SPA

C3 41 comfort

= 3 Motores 4,0 CV (5,5 CV)

= Ancho de cepillo de 410 mm

- longitud de mesa de cepillo 1.800 mm

= Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Tupi con 4 velocidades de rotacién:
3.000/6.000/8.000/10.000 r.p.m

= Mesas macizas y grupos de fundicién gris

= Sentido de rotacién de la tupt:
izquierdo y derecho

- Posibilidad de espigar hasta 19,5 mm de
ancho (opcional)

= Sistema de cambio del eje de la tupf
(opcional)

= longitud del carro deslizante: 2000 mm

= Carro escuadrador:

- +indice de grados

= Dispositivo para doble corte a inglete

de 1300 mm

Hammer.

C3 41

= 3 Motores 4,0 CV (5,5 CV)

= Ancho de cepillo de 410 mm

= longitud de mesa de cepillo 1.800 mm

= Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Tupi con 4 velocidades de rofacion:
3.000/6.000/8.000/10.000 r.p.m

= longitud del carro deslizante: 800 mm
(1250/2000 mm)

= Mesas macizas y grupos de fundicién gris

= Sentido de rotacién de la tupi:
izquierdo y derecho

= Posibilidad de espigar hasta 19,5 mm
de ancho (opcional)

= Sistema de cambio del eje de la tupf
(opcional)
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C3 31 pertorm

iUna maquina combinada con potencia
y precisién ocupando un espacio minimo!

Cepillar, desengrosar, fresar y escuadrar profesionalmente en espacios reducidos
y a pedido faladro para agujeros largos para cavijas. {No hay problemal

la C3 31 perform ofrece la tecnologia mds fina, un rendimiento excepcional

y una gran cantidad de precision en un espacio minimo. jla extrema facilidad

de uso, la configuracion exacta de los tiempos de cambio répido v la alta calidad
de mano de obra le da una seguridad de inversién por muchos, muchos afos!

Sistema del eje Segundos mds Mesas de cepillo Apertura dual de Si es necesario: Sistema de MULTI-

de fresado MF répido en el cambio  masivas para una las mesas de cepillo  personaliza el regulacion para una
de las cuchillas precision absoluta tfamafio de la guia paralela y un
sin ajusfes mesa a la pieza ajuste répido

202

las ilustraciones de la maquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA
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C3 31 perform

= 3 Motores 4,0 CV
- Ancho de cepillo de 310 mm
- longitud de mesa de cepillo 1.400 mm
- Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
= Disco de sierra inclinable 90°-45°
= Tupf con 4 velocidades de rotacion:
3.000/6.000/8.000/10.000 r.p.m
= longitud del carro deslizante: 2.500 mm
- Escuadra métrica doble de precisién
para corte a inglete 2.600 mm
en el carro de bandera
- Mesas macizas y agregados
- Sentido de rotacién de la tupt:
izquierdo y derecho
- Indice de grados (opcionall
- Posibilidad de espigar hasta
19,5 mm de ancho [opcional)

SPA

C3 31 comfort

= 3 Motores 4,0 CV
= Ancho de cepillo de 310 mm
= longitud de mesa de cepillo 1.400 mm
= Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas
= Disco de sierra inclinable 90°-45°
= Tupi con 4 velocidades de rotacién:
3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m
= Mesas macizas y agregados
= Senfido de rotacién de la tupi:
izquierdo y derecho
= Posibilidad de espigar hasta
19,5 mm de ancho (opcional)
= longitud del carro deslizante: 2.000 mm
= Carro de bandera
> Indice de grados
= Dispositivo para doble
corfe a inglefe 1.300 mm

r

Hammer.

(=]
VIDEO
fg.am/sp-eng

[=] 2y [s]
YR T
=

VIDEO
fg.am/mfeng

L .
n’%”‘

C
C3 31

= 3 Motores 4,0 CV

= Ancho de cepillo de 310 mm

= longitud de mesa de cepillo 1.400 mm

= Eje de cepillo automdtico de 3 cuchillas

= Disco de sierra inclinable 90°-45°

= Tupi con 4 velocidades de rofacion:
3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m

= Mesas macizas y agregados

= Sentido de rofacién de la tupi:
izquierdo y derecho

= Posibilidad de espigar hasta
19,5 mm de ancho (opcional)
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Hammer.

Datos técnicos basicos

204

=
C3 31 perform C3 31 comfort C331
Ancho de cepillado 310 mm 310 mm 310 mm
long. de mesas de cepillado 1.400 mm 1.400 mm 1.400 mm
Altura de la mesa de regrueso méx.- min. 4-225 mm 4-225 mm 4-225 mm
Altura de corte 103 mm 103 mm 103 mm
Eje inclinable de escuadradora 90°-45° 90°-45° 90°-45°
Velocidad 3.000/6.000,/8.000/10.000 r.p.m. S S S
4,0 CV (3,0 kW) S S S
Altura de frabajo 880 mm 880 mm 880 mm
800 mm* 1.810 mm
longitud [J** 1.250 mm* - 2.740 mm
2.000 mm* - 4.380 mm 4.380 mm
2.500 mm* 5.205 mm - -
Ancho [B1] 880 mm 880 mm 880 mm
Ancho [B2] 1.720 mm 1.100 mm 1.100 mm
Eﬁsz*dbzﬁs;je del equipamiento adiciondl, 780 kg 610 kg 610 kg
Izgiﬁoddi:;fr'g;f'u‘gﬁoﬂg'd"d 120/120 mm 120/120 mm 120/120 mm
Toma (jiegspirocién-Q/ProTeccién superior de 120/50 mm 120,50 mm 120,50 mm
escuadradora
Tci)mg dde Tspirocic’m & - tope de fresado/fresa por 120/80 mm 120,80 mm 120,80 mm
abajo de la mesa

*longitud de corte con carro escuadrador con méx. allura de corte, * *Especificacién del desplazamiento méximo en funcién de la longitud del carro desplazable

S: equipamiento estandar - O: opcional - no disponible

los tamaiios varian al usar equipamiento especial

SPA
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C3 41 perform C3 41 comfort C3 41
410 mm 410 mm 410 mm
1.800 mm 1.800 mm 1.800 mm
4-225 mm 4-225 mm 4-225 mm
103 mm 103 mm 103 mm
Q0°-45° Q0°-45° Q0°-45°
S S S
S S S
880 mm 880 mm 880 mm
1.810 mm
- 2.740 mm
- 4.380 mm 4.380 mm
5.205 mm - -

880 mm 880 mm 880 mm
1.720 mm 1.100 mm 1.100 mm
810 kg 720 kg 720 kg
120/120 mm 120/120 mm 120/120 mm
120/50 mm 120/50 mm 120/50 mm
120/80 mm 120/80 mm 120/80 mm

SPA

Para obtener mds informacién sobre las espe-
cificaciones, las posibilidades de los equipos
individuales y todas las caracteristicas del ruido
se pueden enconfrar en Infernet en
www.felder-group.com

Espacio ocupado

Escala

1:50

S

A

Foto simbélica C3 31 perform, C3 41 perform

A
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Pé&gina 236

profit H350
Pé&gina 234

profit H300
profit H200

Pé&gina 224

profit H500 MT
P4gina 238

profit H150
Pé&gina 270

profit H100
Pé&gina 270

profit H80
P4gina 264

profit HO8
profit HO8 21.31

P4gina 258

creator 950
P4gina 218

c-express 920 classic

P4gina 214
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VISUALIZACION DEL PROGRAMA DE CNC
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FORMAT 4.

Gran productividad: conexién a la red
de las maquinas CNC de Format4

Transmisiéon de datos a Ardis

Planificacién con “Flash 4D”
Con la infroduccién de tan solo algunos
parametros en “F4Design”, los muebles
de cuerpos individuales se mecanizan
en un minimo de tiempo con un gran
profesionalismo (p. ej. directamente en
el momento de una negociacién comercial)
"FADesign" genera automaticamente
los datos para:
-> Presentacion
= Construccion
= Cdleulo
= Produccién: (CNC

y encoladora de cantos)

208
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Transmisién de datos a
la escuadradora

Optimizacién de corte con Ardis

A partir de ahora la optimizacién de
corfe es parficularmente fécil con las
escuadradoras de Format4. Esto es
posible gracias a la infegracién de

la optimizacion de corte de Ardis en

el concepto de uso de Format4. Todas
las funciones son representadas claramente
sobre la pantalla de control.

De esta manera, p. ej. el ancho de las
herramientas y los confomos (primeros
cortes) asi como el sentido de las vetas
preprogramado en la lista de las piezas
para los tableros de decoracién, permiten
ahorrar tiempo, material y ante

todo dinero.

Cortes transversales y de formatos

Los datos de produccion optimizados
vienen de la preparacién para el trabajo

a través de la red de datos de la escuadradora.
El flujo de trabajo se muestra en la pantalla
TFT de la escuadradora. Posicionar topes
y dngulo de corfe en forma automdtica

Por cada pieza de trabajo se imprime una
efiqueta con la informacién del cédigo

de barras para continuar con el
mecanizado en el CNC.

SPA
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La carpinteria de hoy en dia:

todas las mdquinas estdn interconectadas en red

Utilice el potencial suplementario para aumentar su produccién y conecte
"F4 Design” y "Wood-Flash”, a partir de la preparacién de su trabajo con
la escuadradora, el centro CNC y la encoladora de cantos de su faller.

Transmision
de datos a la
impresora de
efiquetas

La pieza acabada en un minimo

Mecanizado CNC de tiempo de produccién

Después de la lectura del cédigo Encolado de cantos El aumento de la produccion es notable
de barras por la maquina CNC, Todas las informaciones que conciernen gracias al enlace a la red de las maquinas
el programa correspondiente esté al tipo y al espesor de los cantos que de Format4, también cualquiera que sea
cargado. la aceplacién de datos se debe encolar en las diferentes caras la complejidad de la redlizacién de la pieza.
permite eliminar todas las fuentes de la pieza, son representadas gréficamente  En efecto, el tiempo de produccién de

de errores y contribuye a la conser- en la efiqueta, jlo qué permite nuevamente  cualquier pieza disminuye considerablemente
vacién de la calidad, cada pieza ahorrar un tiempo valioso de produccién! gracias al uso de una de las maquinas
mecanizada es una obra de arte. Ahorre tiempo valioso de produccién! del programa de Format4.
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El desafio del futuro ...

3Cudnto esfuerzo pide realmente este cambio?

Habilidad de

competitividad
y de rendimiento

Habilidad

artesanal

Competencia en
programacion

Tomando como base el saber artesanal, el fridngulo de la CNC
aumenta la competitividad actual y futura de rendimiento de
cada carpinteria, en todos los mercados, en todos los émbitos.

Habilidad

artesanal

e e . preC/:g ..
Habilidad de competitividad /o,

y de rendimiento
210 SPA




/

-

- —

El triangulo de la CNC inaugura cada empresa en
cuatro direcciones con el fin de explotar el potencial
de ganancias en diferentes situaciones de mercado.

95 de 100 )
racionalizacion

/ Foco: Potencial de rendimiento
Area de Tamario de

produccién empresa

32de 100
D expansion

Foco: Potencial de mercado

.75 de 100 ..
innovacion

Foco: Potencial de resultado

Muebles / Cocinas
Puertas

Carpinteria interior
Ventanas
Escaleras

Céleulo salarial
Extensiones

34 de 100 .
opfimizacion

Foco: Potencial de produccién

Todos los carpinteros hoy saben que deben saber usar, ajustar y operar
diferentes maquinas con diferentes herramientas para poder darle buen
acabado a sus productos. En un CNC es exactamente lo mismo, pero
con una diferencia: Estos flujos de trabajo estén alineados y combinados
(es decir, "programado’), y luego ejecutados por el CNC.

La habilidad de las maquinas es una calificacién de
base desde hace decenas de afios en la artesania.
5Cuando usted dard el salto a un centro CNC?
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iCon la tecnologia del CNC de FORMAT4 usted duplica

su produccién y triplica su ganancia en cada unidad!

sin CNC aprox. 29 horas con CNC en solo 14 horas

Plantilla
de personal

Plantilla
de personal A —

Costos de las

mdaquinas
’ . t
) Costos de las maquinas i
Costos de los Costos de
materiales los materiales

T

Datos basados en un estudio cientifico independiente, sobre la produccién de una cocina en forma de L con 89 piezas.
El tiempo de produccién incluye todos los pasos de la planificacién, céleulo de costos y la preparacién del trabajo para
la produccién final. Para la evaluacién completa por favor péngase en contacto con nuestro equipo de consuliores. jPara
una evaluacién completa péngase en contacto con nuestio equipo de asesoramientol

iDé el primer paso con la tecnologia CNC més rentablel
Le encontramos la mejor estrategia de financiacién para su inversién
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CNC en 6 puntos

Hoy en dia, muchos carpinteros ya cumplen su suefio de un CNC

iLo que inquieta hoy, seré de lo méas comdn en un futuro
préximo! Las maquinas CNC ya juegan un papel muy importan-
fe en nuestros dias en cada taller. Una maguina CNC no debe
"crispar” sino relajar y debe ser considerada como una oportu-
nidad o un desaffo para no dejar escapar.
] .

La méquina
estandar del
futuro

A\ A

~

jA partir de un lote de 1 piezal jLa serie

de una 1 pieza se hace realidad!

El centro CNC es muy flexible, personalizado y muy centro-

do en el cliente. El centro CNC optimiza el rango esténdar,

asf como la sofisticada gama no estén-
dar orientada al disefio. Una vez, tres
veces, cien veces, ...

3.

CNC = flexible =
individual

.

~

El centro CNC Power es tridimensional, aumentando el
rendimiento v la competitividad en las tres direcciones. Es
un malentendido comin, considerar el centro CNC Unica-
mente desde la perspectiva de “Tempo de fabricacion”.

5.

CNC =

tridimensional

\

100 usuarios de CNC de 100 dicen:
“ .. el centro CNC se hizo
imprescindible para mi trabajo”.

87 usuarios de cada 100

dicen: ... mis expectativas
han sido superadas.

SPA
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Programacién en 3 dias
Quien quiera que posea un conocimiento informdtico, que
puede dibujar su producto y que es familiarizado con las etapas
de trabajo, puede por experiencia tener una base sélida en pro-
gramacién en 3 dias y comenzar a trabaijar.
2.

Programacién
simple y répida

A\ /

~

iLa base es el saber artesanal!

El fundomento para la programacion y la aplicacién eficaz de
un cenfro CNC es la habilidad artesanal. la programacion es
una nueva capacidad con la cual se mejora la habilidad de

rendimiento y de competitividad.

Competencia
técnica y habilidad
de rendimiento

~

CNC es un gran cambio.
El centro CNC cambia la carpinteria integralmente.
iUna méquina CNC aumenta la copacidad de su empresal

6.

CNC llega

N

Programacién mas simple de
lo previsto: 78 usuarios de
cada 100 lo confirman.

3Un empresa sin CNC puede competir
contra una empresa con CNC?

81 usuarios de cada

100 responden que no.
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c-express 920 classic

T ] 4 o Sy
ki ﬁ‘

c-express 920 classic

Centro de trabajo en tan solo 3,4 m?

El centro de mecanizado CNC Format4 de taladrado v fresado cexpress 920 classic disefiado
para el frabajo de perforacion ty fresados sencillos de forma rapida y eficaz en tiempo récord.
Disefiado especificamente para pequefios falleres, proporciona una relacién calidad-precio
sensacional. El nuevo desarrollo sin concesiones realizado por Felder se basa en la productividad
renfable CNC. Pieza a pieza y pedido a pedido con precisién de repeticion absoluta.

Fuente de beneficios en cualquier taller - independientemente de los recursos de espacio.

b
o .
—
: v
_ e >
El portabrocas Para el fresado de Transporte de piezas  La programacién Anchos de pieza Terminal de mando
y portafresas recortes, bolsillos, mas facil y el enfre 70-180 mm de posicién libre
del CNC ranuras y rebajes manejo mds simple
en la pieza

2 14 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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VIDEO

fg.am/cexpress

c-express 920 classic

- CNC compacfo en 3,4 m?
= 15 Brocas de alta flexibilidad
= Perfecta relacién calidad-precio
= Sisfema de fransporte
= longitud ilimitada de la pieza
= Mdquina con técnica
innovativa sobresaliente
= la programacion més facil
y el manejo mds simple

SPA
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El cabezal CNC de brocas y fresado

La c-express 920 classic estd equipada de fébrica con un cabezal
DH17 8H 1S. los 17 Spindeln se pueden ajustar y configurar como
se desee para la aplicacion requerida. La sierra de raunurar

estd equipada con una funcién de incisor y permite cortes

sin astillas para paredes fraseras o encajes de consfruccién.

= 9 Ejes verticales
- 8 Ejes horizontales
= 1 Sierra para ranurar en direccién X

Fie de fresado

Una variante de equipamiento de la maquina incluye la unidad
de fresado. La herramienta de fresado a fravés de un cambio de
herramienta pinza ER32 de cambio manual. El husillo de fresado
se ufiliza para el fresado de recortes, boalsillos, ranuras v ribefes
en la pieza de frabajo.

Fresar
la unidad de fresado también es adecuada para perfilar tanto 3 lados
como producir cortes en material de la placa con la condicion de que
el contorno rectangular de la pieza de trabajo se mantenga en el
canfo exterior.
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Transporte de piezas

Suave movimiento del sistema de transporte de las piezas de
trabajo hasta max. 30 kg a trabajar desde la parte inferior
por unidades de procesamiento. El sisema de fransporte con
mordaza permite la gestion de las piezas de trabajo en la
direccién longitudinal. Este tipo de mecanizado de la pieza
impide movimientos o quemaduras en la pieza. El tope lateral
permite ajustar cémodamente el ancho de la pieza de manera
confinua hasta 920 mm. De este modo, la pieza es trans-
portada por sus dos lados y se pueden garantizar resuliados
extremadamente precisos. Este fipo de mecanizado de piezas

evita desplozamientos o quemaduras de la pieza ocasionados
por las herramientas.

Técnica de medicién
la precision de medida se
garantiza mediante el uso de la
tecnologia de medicién modemna.
Las piezas de trabajo se miden
con precisién por medio de
sisema de medicién vy el laser
de longitud. Esfo permite que los
compuestos de la consiruccion L, ] o
- se ejecufan sin ningin exceso SU|€C|On VerhCO' OdlCIOﬂO'
de medida — en especial en la  Para un mejor procesamiento

construccién de médulos. de piezas de frabajo largas.

Anchos de pieza

enfre /O-180 mm

Un dispositivo adicional
para piezas esfrechas
proporciona un mecanizado
preciso de piezas con un

ancho de 70-180 mm.

Mesas suplementarias
de trabajo

Mesas adicionales con lado opcional
de entrada y salida.

Dispositivo de
rodillo de presién

En el procesamiento de

piezas de frabajo muy anchas
o delgadas este dispositivo de
presion garantiza profundidades
de mecanizado precisas.

SPA
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Programacion y
operacion simple

El controlador de Format4 se ha disefiado
especificamente para maquinaria de
carpinteria para la perforacién, fresado

y aserrado. El software de programacion
"Wood-Flash" permite una programacion
sencilla y rdpida de piezas de trabaijo.

El software de programacion “Wood-Flash”
permite la programacién sencilla y répida
de piezas. Desde la pantalla de 19" ICD
a color de todo el mecanizado de la pieza
de frabajo se muestra claramente. Como
variante de equipamiento, es posible la
conexién con el software de programacién
de muebles Flash 3D, lo que garantiza

una ejecucién mds racional.

Ajuste de presion
de la pinza

iincluso con superficies sensibles para
obtener resultados optimos! Mdéxima
presion ajustable hasta 100 kg.

Terminal de mando Descargar la pieza en la parte trasera
de osicién hbl’@ Grocigs a esta fu?cién, la piezg puede exT'roe'rse enla por't/e
posterior de la maquina. Esfe sistema permite insfalar también
la c-express 920 classic en lineas de mecanizado. La opcién
de la direccién de descarga se ajusta comodamente mediante
el selector.

Debido a la colocacién flexible del
terminal de mano, el mecanizado
de piezas de frabajo se simplifica.
Siempre estd donde estd se necesita.

Espacio ocupado

L
Campo de trabajo max. min.
Escala
X 3.000 mm 280 mm
1:50 Y 920 mm 70 mm
Z
(abertura de pinza) e PF

c-express 920 classic

Altura [H] 1.950 mm
longitud [L] 2.100 mm
Ancho [B] 1.605 mm

Peso (depende del equipamiento
adicional, sin embalaje)

850 kg

Foto simbélica c-express 920 classic

SPA los tamariios varian al usar equipamiento especial 2 ] 7
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creator 950

111711117117

Mecanizado completo en interiores en tan solo 5 m?

Centro de mecanizado CNC eficiente a un precio jusfo, esfe principio fundamenta

la indea central de la creafor. Todos los modelos ofrecen un equipamiento atractivo

y bésico con tecnologia modema CNC vy se puede adecuar con equipamientos

individuales y adicionales a necesidades especificas.

La creator no es solo el punto de partida en el mundo de las CNC sino que sirve

para aliviar la carga de sus centros de mecanizado CNC. Olvidese de los tiempos

de preparacion!

Su ventaja en comparacion con las méquinas CNC tradicionales:

No hay posicionamiento de ventosa ni de consolas, tampoco seleccion de campo,

solo se debe poner vy listo.

control intuitivo

218

Pantalla de 24" con

Estacion movil Carga f&clil Mecanizado

Méxima potencia con  Grupo de clavijo

husillo principal de (direccion X) de clavijas desde arriba

12 kW y cabezal con

control en continuo

Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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EHE
O
VIDEO

fg.am/creatoreng

Carrusel con Adherencia fuerte
4 posiciones lineales  también en piezas
estrechas
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El husillo principal v el cabezal se controlan en continuo.

El husillo de 12 kW ofrece alta potencia y permite el mecanizado de diferentes materiales. El cabezal DH17
esfdndar garantiza un procesamiento completo de piezas de frabajo. Como opcién, la maquina puede ser
equipada con un cabezal DH25.

Carrusel con 4
posiciones lineales

El cambiador linear de 4 posiciones
garantiza un cambio rapido de
herramienta y de unidad.

Diversidad con unidades
Use sus aplicaciones de forma flexible a
través del uso de las unidades.

2° hilera de topes
para piezas largas

La manipulacién fécil de piezas largas se
facilita con una segunda hilera de topes.

220

SPA




www.felder-group.com

- Ry

Transporte de piezas reclinable; mecanizado superior

El concepto reclinable de mecanizado de creator 950 convence a primera vista. También la pieza mas dificil en
una faller con un solo empleado se puede realizar de forma facil. Ayudas de transporte como la mesa ajustable de
Felder FAT 300,300 S/500 S facilitan la manipulacion del material antes y después de la méquina.

Superficie de la mesa
creator 950 esté equipado en forma
estandar con una mesa de resina fendlica.
la mesa de aire garantiza en superficies
sensibles un fransporte de material
cuidadoso.

Descarga desde el lado
posterior

la pieza puede ser descargada en la parte
frasera. Se puede conectar creator en

Prolongacién de mesa

La mejor manipulacién de grandes formatos en
mds de 1400 mm de largo ofrecen a pedido
una prolongacién de mesa para rodillos, la

- : = cual puede ser montada en la mesa de aire.
forma &ptima en el flujo de su produccion.

221
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Desplazamiento a través de

accionamiento de pinzas

El accionamiento doble de pinzas se realiza en
el eje X. las pinzas se accionan individualmen-
fe y se ejecutan en una cremallera combada.

La velocidad de desplazamiento de ajuste
continuo garantiza la mds alia calidad de
frabajo en diferfentes materiales.

Con Varius Drive" se pueden tensionar en
forma dindmica piezas mds largas para que
sean frabajadas de forma mas répida.

Rodillos verticales
Los rodillos verticales de presién dan
soporte al guiado de la pieza.

Formateo de los 4 lados
Lo unidad de fresado hace posible el
fresado de 4 lados como producir corfes
en material de la placa con la condicién
de que el contorno rectangular de la
pieza de trabajo se mantenga en el
canto exferior.

Sistema automdtico de Sistema de medicion Estacion mévil de clavijas

< i . : La estacion mévil de clavijas trabaja en
medmon de pl,eZO de pieza " , forma rapida, es especialmente fécil de usar
listo para comenzar: el sistema los sensores verifican la pieza en ocios o [ faclidod d oo
automdtico de medicion aumenta la los dos ejes. gracias @ [ 1aclidad ¢e aceesoy siempre

oroduccion de su maquing justo donde se la necesita.
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Grupo de clavija en Sellado adicional Tomas de aspiracion con

: . 2 Para el trabajo con sustancias abrasivas
direccion X jo con sustancias abrasiv
se pueden sellar en forma adicional las
guias a pedido.

sistema de control

A través del posicionamiento aufomdtico de
las tomas de aspiracion cambia la poten-
cia de succién siempre entre el portabrocas
y el eje principal segin lo que se haya
insertado. Asf se garantiza un resultado

la unidad de clavija ejecuta su funcién
de forma automdtica y precisa en ambas
direcciones del eje X en la pieza.

eficiente.
creator 950 — MOde|OS creator 950 creator 950 creator 950
dlassic advanced premium
Equipamiento Husillo principal 7,5 kW ER32 12 kW HSKF63 12 kW HSKF63
estandar Portabrocas DH17/DH25 DH17/DH25 DH17/DH25
Unidad de clavijas - - En la version
Ejes X Varius Drive 2 pinzas - Cremallera de dentadura oblicua y abombada
Y Cremallera de dentadura oblicua y abombada
VA Husillo de rodamiento de bolas
Medicion de la y
) En la versién
longitud en X

Espacio ocupado - e

Escala

1:50

<
creator 950 Campo de trabajo max. min.
Altura [H] 2.257 mm X 3.500 mm| 256 mm
longitud [1] 2.400 mm Y4 950 mm 80 mm y
Ancho [A] 2.100 mm ¥ (Aberfuro de pinzo) 80 mm 6 mm Foto simbdlica de creator 950
Pgso (dep«‘en-ole del equipa- 1,950 kg
miento adicional, sin embalaje]
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profit H300

~

orofit H300
orotit H200

Convincente en todas sus funciones

La tecnologia para CNC es asequible y gana especialmente en los negocios
de artesania universal, donde es cada vez més importante. Ya sea en productos
esténdar o de disefio individual Unico, la versatilidad de los centros de meca-

nizado CNC de Format-4 CNC H200 y H300 y de sus piezas individuales

versdtiles y de sus grandes series con alta eficiencia, son a partir del primer dia

de uso fabricantes de dinero.

lightPos: consolas F4Vision: posiciona-  Sistema de doble Apertura de man- Visualizacién de

y posicionamiento miento y operacion circuito de tenimiento para estado a fravés del
incl. visualizacién de  con gafas de reali-  aspiracion acceso répido cambio de color de
esfado dad aumentada sin cémara la iluminacién

Sin restricciones para

el posicionamiento de
la pieza de trabajo
gracias a la posicién de
estacionamiento

224 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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profit H200

profit H200

Disefio en forma Capota de
de portal incl. aspiracion
accionamiento confrolada
“Gantry"

SPA
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Campo de trabajo

Sistema de doble

circuito de aspiracion

sin cdmara de FORMAT4
con altura de aspiracion

de 100 mm

Lla mesa de la consola del sistema

doble de aspiracién con posicion de
ventosa manual, impide el desplzamiento
no deseado del fensor en el soporte de
la pieza de trabajo. Diferentes ventosas
de vacio de Format4 y marcos de
sujecion fijan cada pieza de

forma répida y segura.

Indicador de la posicién de los
soportes para piezas y de las ventosas.

la pieza de trabajo, las superficies de apoyo v las ventosas se
muestran simultaneamente en la pantalla de la CNC. Esto garantiza
que la pieza de trabajo se posicione de forma segura y no haya
ninguna colisién entre la herramienta y la aspiradora. Lla posicién
exacfa de las venfosas en la pieza de frabajo se muestra con

laser de alfa precision.

lightPos: posiciona-
miento de la ventosa
LED de un vistazo:
revolucionario, fécil y
'.:;. preciso

Unico en el mundo: precision milimetrica de posicionamiento a fravés
de 500 LED blancos controlables individualmente por metro. La
informacién adicional, como el fipo de vacio o el estado de sujecién
de las ventosas y piezas de trabajo, efc., se visualizan mediante LED
de color RGB adicionales montados a infervalos de 20 milimetros

en un perfil de aluminio escalado. Con solo presionar un botén, los
LED muestran exactomente dénde y qué ventosas deben colocarse, v
también lo mantienen informado sobre el estado actual de la méaqui-
na. En el frabajoj péndular, las consolas y los dispositivos de sujecion
tombién se pueden colocar con el sistema lightPos en tiempos ocultos
(durante el procesamiento activo).
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F4Vision: posicionamiento de consolas,
ventosas y piezas de trabajo con gafas
de realidad aumentada

Augmented Redlity es la tecnologia del futuro para el funcionamien-

fo infeligente de la maquina y el soporte de servicio interactivo.

* Durante la preparacién de la CNC, el usuario ve exactamente
la posicién ideal calculada de las ventosas y consolas y puede
colocarlas en consecuencia.

® Colocacién precisa de la pieza de trabajo sin laser de fecho u

ofro equipo opcional. Un modelo virtual del componente termina-

do se muestra directamente en el espacio en blanco insertado,
por lo que se puede colocar con facilidad y precision.

® Fl estado actual de la maquina se muestra virtualmente con
claridad en las gafas AR. La informacién sobre la velocidad
actual, la carga por eje, el estado de las bombas de vacio, la
parada de emergencia y el aire comprimido se pueden consultar
en cualquier momento en el campo de vision.

Filas de topes y referencia
de componentes

Ya en la version estandar, cada consola esfd equipada con
dos cilindros de tope mévil [central y trasero). Ademds, todavia
existe la posibilidad de construir una primera fila de fopes en
las consolas, a fin de obtener la méxima flexibilidad en la
referencia de componentes.

Filas de topes

Fabricacion de marcos
Tope continuo en direccion Y para el posicionamiento
exacto de las partes del marco.

SPA

Portal movil

El portal mévil es accionado a ambos

lados de forma precisa en el eje X

a fravés de una abrazadera angulosa,
con forma de diente combado. (H300)
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Dispositivo auxiliar de posicionamiento
Los dispositivos auxiliares de posicionamiento hacen que

sea muy fécil montar y desmontar piezas grandes o pesadas.

Esta ventaja le permite ufilizar su CNC con solo una persona.

Soportes de
ayuda reforzados

Guia reforzada opcional
para piezas de frabajo
parficularmente pesadas.

Plantillas para fresar
Para trabajos de fresado con plantillas esté disponible
una conexion separada. A través de las plantillas

se pueden frabajar partes tan complejas que
no es posible fijarlas con ventosas.

Puesta a punto
de las consolas

Especialmente disefiado para su uso con
sistemas de sujecidn confrolados con aire
comprimido, esfa funcién proporciona nue-
vas oportunidades y enormes fuerzas de
sujecion para el procesamiento de madera
~ solida. A través de la desactivacion indi-

* vidual de las consolas se pueden remover
los residuos sin romper la fijacién de la
pieza de trabajo. De modo que se use
para el posterior procesamiento (perfilado
interno, etc) en una posicidn exacta.
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~man
Tope de piezas para superficies Posicina componentes demasiado
enchapadas largos de manera flexible
Adicionalmente a los cilindros de topes para mecanizar el La disposicion del cambiador de herramientas y el gabinete
sobrante de chapa o tableros estratificados, se encuentran de control por debajo del nivel cero del campo de trabajo, los
a su disposicion topes separados para el chapeado. componentes demasiado largos se pueden sujetar y procesar de

manera flexible en dos pasos.

Configuraciones de campo de las consolas,
Opciones de sujecién

A

240

Campos de trabajo, recorridos

profit H200 |l profit H300 |l profit H300
13.33 16.33 16.53

A 4000mm A 4000mm A 6.000 mm
B 1.67/0mm B 1970 mm B 1970 mm
C 3300mm C 3300mm C 5300 mm
D 1.280mm D 1.580mm D 1.580 mm
E 540 mm E 540 mm E 540 mm
F 390 mm F 390 mm F 390 mm
G 160 mm G 160 mm G 160 mm

2 campos de trabajo en X para frabajos
oscilantes con fope delantero y frasero
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Unidad de taladro

El portabrocas tiene 24 ejes

18 brocas verticales separadas por 32 mm cada: disponibles individualmente

Punto fuerte

Toda el drea de trabajo esta
cubierfa, ya sea el mecanizado
horizontal o vertical.

= 6 husillos horizontales, con paso de 32 mm:
4 en eje Xy 2 en eje Y, cada uno con ajusfe separado

= Agregado infegrado de sierra de ranurado dispuesto en X'y en Y
= Motor activado por inversor hasta 7.500 rpm

Posibilidades de equipamiento DH 16 4H 2S

& Motor de fresado horizontal

El motor de fresado horizontal es el complemento perfecto

para el husillo de fresado esténdar y una alternativa éptima
al uso de la unidad en la méquina para el fresado lateral.

Mediante el dispositivo giratorio controlado, el cabezal

de fresado se puede girar automdticamente hasta 7° para

aplicaciones especiales en el mecanizado de puertas.

230 PA



www.felder-group.com

Eje

Con una potencia de 12 y 15 kW y hasta 24.000 rev/min

el motor de fresado es controlado por inversor y estéd montado
directamente en el médulo portador del cabezal del taladro
en el eje Z. Dos guias lineales aseguran la guia vertical de
alta precision. El motor de fresado se posiciona a fravés de

un eje pulido a bolas La sujecién de la herramienta HSK F63
es aufomdtica. A fravés de sensores se comprueba la tensién
de la herramienta y se confirma la seguridad de la operacién.
El alojomiento de la herramamienta se limpia neumdticamente.
El eje C esfd disponible como cuarto eje interpolarizado (3609,
esténdar con conexién de aire comprimido para grupos.

Placa deflectora Cinfa transportadora

de virutas de virutas

El dispositivo de desvio de virutas Cinta transportadora de virutas para

del eje de fresado, controlado por resfos: para eliminar restos de piezas

el eje C, permite el empleo ilimitado y virutas de la méquina (a la derecha)
de herramientas existentes. Para el Al final de la cinta, éstas son separadas
fratamiento de los canfos de piezas, por una corredera, se aspiran y se

las virutas son dirigidas a un recogen en un recipiente colector.
conducto de aspiracién. Los resfos se recogen en un contenedor.

Capota de
aspiracion controlada

La capota de aspiracion se adapta
automdticamente en 3 pasos a la
respectiva altura de la pieza y asf
reduce el polvo y la contaminacién
acUsfica considerablemente.

Tomas de aspiracion Boquilla de aire

A fravés del posmlonAom\Ae,nTo ouforﬁohco COmprimidO/DiSpOSiﬂVO
de las tomas de aspiracién cambia la )

potencia de succion siempre entre el pU|Ver|ZOdor

portabrocas y el eje principal segin Para optimizar el fresado del eje.

lo que se haya inserfado.
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Lugares para herramientas
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profit H200 13.33 | profit H300 16.33 | profit H300 16.53
Altura [H] 2.300 mm 2.300 mm 2.300 mm
Longitud [L] con parachoques 6.588 mm 6.588 mm 8.588 mm
Ancho [B] con parachoques 3.521 mm 3.672 mm 3.672 mm
Longitud [L] con fotocélulas 6.338 mm 6.338 mm 8.338 mm
Ancho [B] con fotocélulas 4.328 mm 4.478 mm 4.478 mm
Longitud [L] con alfombras de presion 6.338 mm 6.338 mm 8.338 mm
Ancho [B] con alfombras de presion 4.275 mm 4.425 mm 4.425 mm
longitud [L] con parachoques + fotocélulas 6.628 mm 6.628 mm 8.628 mm
Ancho [B] con parachoques + fotocélulas 4.480 mm 4.500 mm 4.500 mm

Cambiador lineal de 12 posiciones
El cambiador lineal esténdar de 12
posiciones estd a la izquierda del
bastidor, ofrece la posibilidad de
almacenar hasta fres unidades en la
mdquina. Ademds, la unidad fronfal
se puede usar como una estacion

de recoleccién para llenar ofros
cambiadores de herramientas dificiles

de aleanzar. Una cubierta opcional 3 Bandeja de cambio de 18 herramientas

profege ademds los alojamientos de con de§p|azamlento sobre braz'o'.
herramientas del polvo y las virutas. El cambiador circular con 18 posiciones de

herramienta estéd montado en la parte
trasera del portal mévil y se desplaza
con esfe dliimo en direccion X. Los
tiempos de carga de las herramientas

Cambiador lineal de 4 posiciones son muy cortos gracias a la aplicacién

con desplazamiento en eje X mévil. del cambiador circular de 18 posiciones.

Espacio para 4 fresadores

o agregados, monfados en

el périico moévil. Asegura el

cambio mas répido durante

la operacion de oscilante.
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Cargador lineal con 12 posiciones mon-
tado sobre el bastidor de la maquina.

El cambiador de herramientas con 12
posiciones aumenta la productividad

y crea mds espacio para herramientas
adicionales en la maquina.

Unidad de longitud de la herramienta
de medicién

Lo unidad de medicién automdtica de
longitud garantiza la medicién de la lon-
gitud de la herramienta en centésimas
de milimetro directamente en la maquina ©

y reduce los errores de medicién por
parte del operador de la maquina.

Ejemplos de aplicacion

Produccién de escaleras Fabricacién en madera maciza

' v
5

Técnica por plantillas Fabricacién de cuerpos Trabaijar con herrajes
en fablero enchapado

los mds variados materiales:
pléstico, aluminio, material
mineral y material de embalaje. /

La velocidad variable en continuo [max. 24.000 rpm)

y la alimentacién infinitamente variable en combinacién con
la correspondiente garantia encima de la media de resultados
tfombién en pldstico. Ya sea a fravés de piezas muy delgadas
de la plantilla o piezas pesadas, Format-4 cubre todo.

SPA
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profit H350

Una mdquing, cinco ejes, un sinfin de posibilidades

En talleres universales, el procesamiento individual de diversos materiales
es cada vez mas imporfante. La dltima tecnologia CNC de 5 ejes garan-
fiza una creatividad sin limites, al mismo tiempo que reduce el costo de
las unidades especiales y herramientas al minimo. Disefio individual de

la pieza de trabajo con baja inversién. Format4 logra con la profit H350
que la fabricacion de componentes sea asequible.

I

lightPos: consolas F4Vision: posiciona-  Sistema de doble Visualizacién de Capota de aspiracién  Mayor vida til del

y posicionamiento mienfo y operacién  circuito de aspira- estado a fravés del  confrolada husillo de fresado de
incl. visualizacién de  con gafas de reali- cién sin cdmara cambio de color de 5 ejes a fravés del
estado dod aumentada la iluminacién blogueo mecdnico

de los ejes Cy A
234 SPA
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Sin restricciones para  Apertura de manteni-
el posicionamiento de  miento para acceso
la pieza de trabajo réapido

gracias a la posicién

de estacionamiento

SPA Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina 235
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orofit H500

Una mdquing, cinco ejes, creatividad sin limites

El cenfro de mecanizado con flexibilidad individuales tan eficiente v facil como
nunca antes; los nuevos centros CNC profit H500 proporcionan utilidad industrial
en el concepto innovador de manejo. Ya en el equipamiento estandar se ofrece
34 lugares para herramientas, una diversidad sin igual. La profit H500 con la
mesa s-motion esfd disponible para la produccion complefamente automdtica.

8- 4 | i | /
Sistema de doble Husillo principal: Sin restricciones para  Mayor vida util del Visualizacién de Infinita diversidad de
circuito de vacio con 5 ejes, ninguna el posicionamiento de  husillo de fresado de  estado a través del mecanizado
ventosas sin fubos de  limitacion la pieza de trabajo 5 ejes a través del cambio de color de
gracias a la posicién  bloqueo mecanico la iluminacion
236 de esfacionamiento  de los ejes C y A
SPA

Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina
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Consolas automdticas  Unidad de transporte
y posicionamiento de con dos ejes Z
ventosas

SPA 237
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profit H500

orofit H500 MT

1000 posibilidades en pocas palabras

El cenfro de mecanizado con flexibilidad individuales tan eficiente v facil como nunca
antes; el nuevo cenfro CNC profit H500 MT proporciona utilidad industrial en el con-
cepfo innovador de manejo. Ya en el equipamiento esténdar se ofrece 34 lugares para
herramientas, una diversidad sin igual. Lla mesa matricial de grandes dimensiones de
resina fendlica garantiza gracias a su distribucion éptima de vacio trabajos seguros de
procesos en piezas de diferentes materiales y dimensiones. La maquina en su version
esféndar fiene una mesa de aluminio que permite sistemas de apriefe manuales v fijar
fodo fipo de forma de piezas asi como de plantillos en la maquina. El software propio
con direccion clara del mend y concepto de manejo intuitivo facilita la programacion.

Mesa de resina fend- Husillo principal: Sin restricciones para  Mayor vida dfil del  Visualizacion de Opciones de suje-

lica con distribucién 5 ejes, ninguna el posicionamiento de  husillo de fresado de  estado a través del cion en el eje Z
SPT'mgddz VQC]'(O PAra@ fimitacion la pieza de trabajo 5 ejes a través del cambio de colorde  hasta 325 mm
Iversidad sin fronfe- gracias a la posicién  bloqueo mecdanico la iluminacion

ras de piezas . . .
P de esfacionamiento  de los ejes C y A

238 las ilusiraciones de la mquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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Descarga automdtica  Unidad de transporte
posible con dos ejes Z
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Campo de trabajo

Indicador de la posicion de los soportes  Sistema de doble circuito de aspiracion
para piezas y de las ventosas. sin camara de FORMAT4 con altura
la pieza de frabajo, las superficies de apoyo v las ventosas de OSpirOCiéﬂ de 100 mm

se muestran simulidneamente en la pantalla de la CNC. Esfo , o .
_ _ , - Lla mesa de la consola del sistema doble de aspiracién con posicion
gorantiza que la pieza de trabajo se posicione de forma segura o _
‘ . ‘ , de ventosa manual, impide el desplzamiento no deseado del tensor
y no haya ninguna colision entre la herramienta y la aspiradora. _ T )
en el soporte de la pieza de trabajo. Diferentes ventosas de vacio de

Lo posicién exacta de las ventosas en la pieza de trabajo se o i ..
, . Format4 y marcos de sujecion fijan cada pieza de forma répida y segura.
muestra con laser de alta precision.

Fabricacién de marcos
Tope continuo en direccién Y para el posicionamiento
exacto de las partes del marco.

lightPos: posicionamiento de la ventosa LED
de un vistazo: revolucionario, facil y preciso

Unico en el mundo: precisién milimetrica de posicionamiento a fravés de
500 LED blancos confrolables individualmente por metro. la informacién
adicional, como el fipo de vacio o el estado de sujecion de las ventosas y
piezas de trabajo, efc., se visualizan mediante LED de color RGB adiciona-
les montados a intervalos de 20 milimefros en un perfil de aluminio esca-
lado. Con solo presionar un botén, los LED muestran exactamente dénde

y qué ventosas deben colocarse, y fambién lo mantienen informado sobre
el estado actual de la méquina. En el frabajoj péndular, las consolas y los
dispositivos de sujecion también se pueden colocar con el sistema lightPos
en tiempos ocultos (durante el procesamiento activo).
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Filas de topes

Filas de topes v referencia de
componentes

Ya en la versién estandar, cada consola estd equipa-
da con dos cilindros de tope mévil (central v trasero).
Ademds, todavia existe la posibilidad de consfruir una
primera fila de topes en las consolas, a fin de obtener
la maxima flexibilidad en la referencia de componentes.

la consola “s-motion”

La consola totalmente automatica e-mofion hace posible
el mecanizado integral de ventanas y marcos de puertas
en poco fiempo y alfa calidad.

Cambio répido vy sin flexible de
la fabricacién de los elementos
del marco al mecanizado de
los tableros, sin hacer ninguna
modificacién suplementaria.

Mesa s-motion para posicién automdtica

de la ventosa y del sujetador de marco en
menos de 30 segundos. Mientras que la
pieza se mecaniza, la mesa se posiciona
automdticamente a la izquierda del campo de
frabajo para su posterior procesamiento.

ila mesa smotion garantiza ahorro de tiempo
en frabajo oscilante!
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Laser lineal Laser lineal doble

Léser lineal para niveles virtuales O (cero) En el posicionamiento de las piezas
en la direccién Y para posicionar con en los campos de trabajo, a pedido
precisién un segmento de arco marco. ayuda fambién un laser doble en la

mitad del campo de trabajo en X.

Dispositivo auxiliar de posicionamiento  Soportes de ayuda a 2 niveles para el mecanizado

Los disposjti\{os auxiliares de posicignomienfo hacen que de marcos en empresas con un solo operodor.
sea muy facil montar y desmontar piezas grandes o pesadas. L n .
Dispositivos auxiliares en posicion 2: los marcos encolados son llevados al
perfil externo a fravés de las abrazaderas de marco en posicion. Los dispositivos
auxiliares se hunden al nivel 1, las abrazaderas de marco fijan el marco encolado

Esta ventaja le permite utilizar su CNC con solo una persona.

Plantillas para fresar

Para trabajos de fresado con plantillas hay cuatro conexiones diferentes
por cada drea de frabajo disponible. Con las plantillas se pueden
frabajar partes tan complejas que no es posible fijarlas con ventosas.

Tope de piezas para

—_— superficies enchapadas
. == Adicionalmente a los cilindros de topes
. para mecanizar el sobranfe de chapa
o fableros estratificados, se encuentran

a su disposicion fopes separados para
el chapeado.

SPA
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Puesta a punto de las consolas

Especialmente disefiado para su uso con sistemas de sujecion controlados
con aire comprimido, esta funcion proporciona nuevas oportunidades

y enormes fuerzas de sujecion para el procesamiento de madera sélida.
A través de la desactivacion individual de las consolas se pueden
remover los residuos sin romper la fijacién de la pieza de frabajo.

De modo que se use para el posterior procesamiento (perfilado

interno, etc] en una posicion exacta.

Posicina componentes demasiado
largos de manera flexible

Debido a la disposicion del cambiador de herramientas y

el gabinefe de control por debajo del nivel cero del drea de
frabaijo, los componentes demasiado largos se pueden sujefar
y procesar de manera flexible en 2 pasos.

Nesting perfecto gracias a la mesa matricial de FORMAT4
Lla mesa matricial en la consolas con geometria éptima de encaje hace posible

la circulacion en toda la superficie, de piezas de trabajo de cualquier forma

y tamano y garantiza su posicionamiento exacto.
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Configuracién de las consolas,
Opciones de sujeciéon

Campos de trabajo,

profit H350 |l profit H350
16.30 16.50

A 4000mm A 6.010 mm
B 1970mm B 1970 mm
C 3000mm C 5000 mm
D 1.550mm D 1.550 mm
E 540 mm E 540 mm
F 420 mm F 420 mm
G 460 mm G 460 mm

recorridos

profit H500 |l profit H500
16.38 16.58

A 4930 mm
B 1925 mm
C 3.740 mm
D 1.570 mm
E 690 mm
F 420 mm
G 500 mm

A
B
C
D
E
F
G

6.730 mm
1925 mm
5.540 mm
1.570 mm
690 mm
420 mm
500 mm

250-350 mm

2 campos de frabajo en X para trabajos
oscilantes con fope delantero v trasero

profit H500 16.58: 4 campos de trabajo en X con
fope medio en X para trabajos oscilantes a fravés
de léser y con tope delantero vy trasero

2 campos de mecanizado

en Xy 2 en Y para carga oscilante

244

profit H500 16.58: un campo de frabajo

para 8 piezas en la fabricacién de marcos
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Unidad de taladro

- Unidad infegrada con sierra para ranurar sobre eje X

Infinita diversidad de
mecanizados con la unidad

de perforacion de FORMAT4

y la potencia de 5 ejes

Punto fuerte

Toda el drea de frabajo estd
cubierta, ya sea el mecanizado
horizontal o vertical

= Motor activado por inversor hasta 7.500 rpm

El portabrocas tiene:
18 ejes

= 12 husillos verticales separadas por 32
mm cada: disponibles individualmente

= 6 husillos horizontales, con paso de 32
mm: 4 en eje Xy 2 en eje Y, cada uno
con ajuste separado

SPA

20 ejes 30 ejes

= 12 husillos verticales separadas por 32 = 22 husillos verticales separadas por 32
mm cada: disponibles individualmente mm cada: disponibles individualmente

- 8 husillos horizontales, con paso de 32 - 8 husillos horizontales, con paso de 32
mm: 4 en eje Xy 4 en eje Y, cada uno mm: 4 en eje Xy 4 en eje Y, cada uno
con ajuste separado con ajuste separado
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Husillo principal:
5 ejes, ninguna limitacién

Potente husillo de 5 ejes con opcién de 12 o 15 kW garantiza
excelentes resultados en cualquier material ya sea fresando,
taladrando o serrando y en cualquier éngulo. la refrigeracion
liquida especial y rodamientos de cerdmica de alta calidad
gorantizan la precision a largo plazo y el funcionamiento
extremadamente silencioso para todos los materiales. Un

inversor regula continuamente la velocidad de hasta 24.000 rpm.

SPA
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Capota de aspiracion controlada

la capota de aspiracion se adapta aufomdticamente y de
forma continua a la respectiva altura de la pieza y asf reduce
el polvo y la contaminacién aclstica considerablemente.

Tomas de aspiracion
con sistema de control

A fravés del posicionamiento aufomdtico
de las tomas de aspiracién cambia

la potencia de succién siempre entre

el portabrocas v el eje principal segin
lo que se haya insertado. De esta

forma se garantiza un resultado
eficiente de aspiracion.

SPA

Controlado por 2 CNC en los ejes Z

El soporte de la unidad con dos eje Z permite rapidamente,
el uso allernado de la unidad de perforacion vy el eje principal.
El trayecto de los ejes Z es de 500 mm, de esta forma se pueden

ufilizar herramientas largas con piezas de trabaijo alfas.

Cinfa transportadora
de virutas

Cinta transportadora de virutas para

restos: para eliminar restos de piezas

y virutas de la maquina (a la derechal)

Al final de la cinta, éstas son separadas
por una corredera, se aspiran y se recogen
en un recipiente colector. los restos se
recogen en un contenedor.

Dispositivo de
desvio de virutas

El dispositivo de desvio de virutas del eje

de fresado, controlado por el eje C, permite
el empleo ilimitado de herramientas exisfentes.
Para el fratamiento de los cantos de piezas,
las virutas son dirigidas a un conducto

de aspiracion.
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Lugares para herramientas y espacio 0til
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profit H350 16.30 | profit H350 16.50 | profit H500 16.38 | profit H500 16.56 | profit H500 16.38 MT | profit H500 16.56 MT
Altura [H] 2.600 mm 2.600 mm 2.640 mm 2.640 mm 2.640 mm 2.640 mm
longitud [L] con parachoques 6.838 mm 8.838 mm 8.110 mm Q.948 mm 8.435 mm 10.235 mm
Ancho [B] con parachoques 3.706 mm 3.706 mm 4.154 mm 4.154 mm 4.154 mm 4.154 mm
longitud [U] con fotocélulas 6.588 mm 8.590 mm 8.110 mm - 8.110 mm Q.869 mm
Ancho [B] con fotocélulas 4.538 mm 4.538 mm 5.015 mm - 5.015 mm 5.015 mm
Longitud [L] con alfombras de presion 6.588 mm 8.590 mm 8.110 mm ?.848 mm
Ancho [B] con alfombras de presion 4.484 mm 4.484 mm 4.975 mm 4.975 mm
tongit ] con porachoques + 6.854 mm 8.854 mm
pncho [B] con parachoques + 4.538 mm 4.538 mm
Cambiador lineal montado en el bastidor de la maquina.
El cambiador de herramientas con 10/12 posiciones aumenta la productividad

y crea més espacio para herramientas adicionales en la méquina.

Cambiador lineal de 4 posiciones con desplazamiento en eje X mévil (H350).
Espacio para 4 fresadores o agregados, montados en el pértico mévil.
Asegura el cambio mas répido durante la operacion de oscilante.

Cambiador circular con desplazamiento

sobre brazo

El cambiador circular con 18/24 posiciones de
herramienta esté montado en la parte trasera del
voladizo y se desplaza con este dltimo en direc-
cion X. Los tiempos de carga de las herramientas
son muy cortos gracias a la aplicacién del cam-
biador circular de 18/24 posiciones. jAsi es el
centro de mecanizado de Format4 mas potente!

Cambiador de bandeja de herramientas Cambiador de léminas
suplementario con 24 posiciones (H500) de sierra

Al lado de la maquina estan dispuestos 24 Bastidor para herramientas de
posiciones de herramientas mas para ciclos sierra circular con didmetro
cortos de produccion. maximo de 350 mm.

los tamarios varian al usar equipamiento especial ~ SPA
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Eiemplos de aplicacién

10° Giratorio

Fabricacién de muebles : Funciones en 3D

SPA 249
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Sistemas de seguridad

Fotocélula
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El centro de mecanizado CNC solo se puede conseguir con una fotocélula en
esta variante de equipo. Si se inferrumpe el haz de luz, el proceso se detiene
inmediatamente.

Las velocidades maximas del recorrido del eje garantizan los mejores tiempos
del proceso con esta solucién segura y rentable. Es posible cargar con una
carrefilla elevadora desde la parte delantera de la méquina, ya que no

hay sensores de presién sensibles. En los dos campos de procesamiento se
pueden mecanizar dos piezas en paralelo.

La alfombra sensible a la presién, de tres partes, asegura
la distancia de seguridad a la cubierta protectora. Cuando
el operador entra en la zona de seguridad, el proceso de
procesamiento se defiene.

Debido a la triple division de la alfombra, la méquina puede estar
equipada con una cubierta oscilante y permite tiempos de proceso
mds cortos con velocidades de desplazamiento maximas.

la tecnologia de seguridad de parachoques permite el acceso directo
al cenfro de mecanizado CNC en cualquier momento sin renunciar a la
seguridad del trabajo. Numerosos sensores en la capota de aspiracién
detectan cualquier contacto y lo protegen de manera fiable en caso de
peligro potencial.

Sin alfombras de presion o fotocélulas, es posible acercarse a la méquina
directamente con el material o preparar material junfo a la mé&quina. Ideal
para falleres més pequefios: la instalacion de la maquina en la direccion

Y puede reducirse considerablemente con la tecnologia de parachoques.

La combinacién del parachoques vy el sensor de luz combinan
las ventajas de ambos sistemas de seguridad para una maxima
facilidad de uso vy tiempos de mecanizado mas cortos.

Si es necesario, se puede desactivar el sensor de luz
simplemente para acceder directamente a la maquina en el
terminal del operador, mientras que el parachoques permanece
siempre activo.

=t
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Ventosas y sistemas de sujecién

Diferentes ventosas para 2 sistemas circulares de sujecién sin mangueras
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Blogue esfrecho de ventosa con sistema de consolas de 2 circulos y altura de TOO mm

POS Descripcion Long. x Ancho X/Y
1 Ventosa de vacio 140 x 115

2 Ventosa de vacio 125 x 75 X

3 Ventosa de vacio 125 x 75

4 Ventosa de vacio 125 x 75 [rotativo sobre 360°)

5 Ventosa de vacio 125 x 50 X

6 Ventosa de vacio 125 x 50

7 Ventosa de vacio 125 x 50 (rotativo sobre 360°)

8 Ventosa de vacio 130 x 30 X

9 Ventosa de vacio 130 x 30

Version en 125 mm de altura, 50 mm y 75 mm (“smotion” en H500) a pedido

Nesting perfecto gracias a la
mesa matricial de FORMAT4

La mesa matricial en la consolas con geometria éptima de encaje hace
posible la circulacién en toda la superficie, de piezas de trabajo de
cualquier forma y tamafio y garantiza su posicionamiento exacto.
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Sujetador de marcos

Para todos los rangos de sujecién y
marcos de cualquier forma

2 circulos de vacio mantienen la sujeck-
6n de marcos a la consola, pemos de
freno aseguran precision de repeticidn
La fijacion se realiza por aire com-
primido a 6 Bar El hundimiento de

la placa base aprox. 3 mm (excepto
posicién 12+15) garantiza la sujecién
mds simple desde el interior del perfil
hacia el exterior. Dependiendo de la
fuerza de sujecion estén disponibles
varias formas de placas.

-

Nuevo: mdés fuerza de
fijacion a través de uso
de almohadilla pad

Sujetador de marcos profit H200/H350,/H500

POS Descripcion

10 Sujetador de marcos (con lengiieta de fijacion a través de aire comprimido)

1 Pieza individual de sujetador de marcos (con lengieta de fijacion a través de aire comprimido)

12 Sujetador de marcos con fijacién horizontal (con lengiieta de fijacion a través de aire comprimido)
13 Sujetador de marcos s-motion para la consola (a través de aire comprimido)

14 Sujetador de marcos de una sola pieza ssmotion para la consola (a fravés de aire comprimido)

15 Sujetador de marcos s-motion con fijacién horizontal (a fravés de aire comprimido)

16 Sujetador de marcos para profit H500 MT (a través de aire comprimido)

17 Sujetador de marcos de una sola pieza para profit H500 MT (a través de aire comprimido)

18 Sujetador de marcos para profit H500 MT con fijacién horizontal (a través de aire comprimido)

‘s R
A (S

Capacidad de sujecién

55-105
55-105
0-140
55-105
55-105
0-140
55-105
55-105
0-140

Accesorio de sujefador de marcos profit H200,/H300,/H350/H500

POS Descripcion

19 Plato de sujecion

20 Plato de sujecién

21 Plafo de sujecién con forma de gota
22 Plato de sujecién rectangular

254

Capacidad de sujecién

15-65

55-105
55-105
55-105
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Sistema de control

Indicador de estado

Se puede visualizar inmediatamente el

GREEN
LINE

Green-line

El paquete Green line re-

duce los requerimientos de
energia para las pausas y

cambio de colores de los innovadores
conceptos de iluminacion de los diferentes
mensajes de estado de la maquina. As

que se le informa de cualquier posicién en
su taller sobre el estado actual de su profit
centro de mecanizado CNC.

la utilizacién de una parte

de la méquina.

Interfaz ET

® Precision de repeticion

® Ahorro de tiempo durante el cambio de herramienta
® |ectura precisa del dngulo en el rango de 1/10

e Posicionamiento fijo (altura: O, 90, 45)

Muchas
posibilidades...
Muchas
posibilidades...
Accesorios para interfaz ET
Adaptador ET para herramientas de Adaptador ET para herramientas de
unidades con interfaz ET, adaptador unidades con interfaz ET, adaptador
WELDON para interfaz ET Clamex para interfaz ET
Nr. Art. 300-24-030 Nr. Art. 300-24-027
Adaptador ET para herramientas Adaptador ET para herramientas Adaptador ET para herramientas
de unidades con interfaz ET, mini de unidades con interfaz ET de unidades con interfaz ET Set ET
adaptador ER 25 para interfaz ET (1x WELDON/2x ER 25) (2x WELDON/ 1x ER 25)
Nr. Art. 300-24-028 Nr. Art. 300-24-031 Nr. Art. 300-24-032
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Agregados de CNC

HSK F63 Cabezal angular simple Cabezal angular simple HSK F63 para Cabezal angular simple HSK F63 para

para una herramienta de taladrado alojamiento de disco de corfe con una alojamiento de disco de corte con

o fresado con 1 salida salida WELDON 1 salida WELDON (traba ATLOCK)

Nr. Art. 300-24-001 max. & 180 mm Nr. 300-24-002 max. & 240 mm Nr. 300-24-009
max. & 240 mm Nr. 300-24-003 max. & 300 mm Nr. 300-24-008

max. & 300 mm Nr. 300-24-007

e

" ce ]r.
!
El agregado para cerraduras HSK F63 HSK F63 Unidad palpadora Cabezal angular doble HSK F63 unidad de
con 1 salida ER 32 para herramienta de para un confrol vertical de HSK F63 con 2 salidas cuchillas, mecdnica para
toladro o de tupf con dos boquillas de aire la profundidad exacta de ER 25 para herramientas cortar materiales suaves
comprimido y 1 salida frasera ER 16 para fresado HSK F63 de taladro y tupf Nr. Art. 300-24-042
herramienta de taladro v tupf Nr. Art. 300-24-041 Nr. Art. 300-24-011
Nr. Art. 300-24-017
Nr. Art. 300-24-038 (HO8 21-31P) 'II! ll
== |
.
- . L]
= L]
= .,g Nps
i
HSK F63 unidad de lijado de banda Cabezal angular doble HSK HSK F63 unidad de escop- Unidod HSK F&3 lowlevel, 1
para superficies laterales F63 con 2 salidas WELDON  lo para ensanchar agujeros  salida para herramienta de rosca
Nr. Art. 300-24-039 para herramientas de taladro cuadrados M8 rosca + centrado & 9H7,
Nr. Art. 300-24-033 Nr. Art. 300-24-040 para perforacién horizontal en

componentes en tableros anida-
dos o directamente en la placa
protectora.

Nr. Art. 300-24-043
256 SPA



Cabezal angular doble HSK
F63 con 1 salida ER 25 para
herramientas de taladro y tupi
y 1 salida WELDON con disco
de corte max. & 180 mm

Nr. Art. 300-24-012

HSK F&63 Unidad inclinable con

1 enlace ER 25 para herramienta
de taladro, de fresado o de sierra,
méx. @ 180 mm

Nr. Art. 300-24-005

HSK F63 unidad inclinable con

1 salida ER 25 para herrami-
enta de taladro, de fresado o
de sierra, max. 240 mm, ajuste
angular y frabamiento répido.

Nr. Art. 300-24-026

SPA

HSK F63 Cabezal angular

cuédruple con 2 salidas 2x

Cabeza angular HSK F&3 3+1
con alojamiento de @ 10 mm,
tramado de 22 mm

Nr. Art. 300-24-016

ER 25 para herramienta de
taladrado vy fresado y

2 salidas 2x ER 32

Nr. Art. 300-24-014

4 salidas ER 25

Nr. Art. 300-24-015

HSK F63 unidad inclinable
con 1 salida WELDON
para disco de corfe con o herramientas de serrado,
max. & 180 mm méx. & 180 mm

Nr. Art. 300-24-006 Nr. Art. 300-24-037

HSK F63 unidad giratoria,

interfaz ET para perforar, fresar

HSK F63 unidad inclinable digital
con 1 salida WELDON para disco
de corfe con max. @ 240 mm

Nr. Art. 300-24-035

HSK F63 unidade giratoria,
interfoz ET para perforar, fresar
o herramientas de serrado
max. & 240 mm, ajuste
angular y trabamiento rapido

Nr. Art. 300-24-024
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orofit HOS start
orofit HO8 protessional

Nesting CNC — eficiencia
en el espacio mds pequefio

La profit HO8 de Format4 es el centro de mecanizado CNC para aplicacio-
nes profesionales de nesting con el minimo de espacio ocupado. Especialmente
disefiada para uso universal, la “‘multitalentos” de gran productividad convence
por su exirema precision e impresionante trabajo en el mecanizado de los
materiales mas diversos.

Cestion de vacio Hasta 750 m3/h de  Nesting perfecto Sistema de medida  Unidad de descarga  Impermeabilidad
SMART ZONING potencia de succién  gracias a la mesa automdtico de automdtica incl. adicional para
mafricial de Format4  longitudes de empujador condiciones
la pieza electromotorizado extremas

258 las ilusiraciones de la mquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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profit HO8 classic
Modelo especial de esta serie
exclusiva para los mercados de

exportacion del grupo Felder
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Campo de trabajo

Fresado y taladrado en cualquier

forma, en una sola pasada
El disefio de construccion de doble cara del portal del CNC
HO8 garantiza la mdés alta precisién y repetibilidad de su trabajo.

Terminal de mando Disefio en forma de portico
Terminal manual con pofenciémetro El accionamiento de cremallera en direccién X e Y asegura maximas velocidades de
y parada de emergencia desplazamiento con minimos fiempos de mecanizado y de cambio de la herramienta.

Campos de trabajo, recorridos

A
G C E A 3.260 mm A 3.860 mm
B 1.630 mm B 1.930 mm
C 2.500 mm C 3.090 mm
! D 1.250 mm D 1.530 mm
=2 = E 593 mm E 593 mm
F 186 mm F 186 mm
_ G 166 mm G 176 mm
- '.
. ; P A 3.860 mm
\ = : B B 2.500 mm
' j C 3.090 mm
: D 2.100 mm
; E 125 mm
H m F 375 mm
G 645 mm
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Nesting perfecto gracias a la mesa matricial de Format4

Lla mesa matricial con geometria éptima de encaje hace posible la circulacién en toda la superficie,
de piezas de trabajo de cualquier forma y tamafio y garantiza su posicionamiento exacfo. Montado
directamente en los topes de la mesa, proporcionan apoyo adicional en la optimizacion de corte y se

puede controlar opcionalmente con sensores de prevencién de colisiones.

Sistema de vacio

Materiales permeables al aire, asi como partes
de dreas pequefias se pueden fijar con alta
fuerza de refencion. Hasta 750 m3/h.

mesa high flow
opcional

Mesa matricial de vacio 60 x 60
4 salidas de vacio por campo

La mesa de vacio de su profit HO8 classic dispone de una cuadricula de 60 x
60 mm y 4 salidas de vacio por campo para una distribucién uniforme del vacio
y aspiracién éptima por todas las mesa de Nesting. Hay en forma opcional una
cuadricula de 30 x 30 mm para mejorar el efecto de retencién de todas las
formas de piezas y tamafios (en especial para piezas pequefias) a eleccion.

Material fendlico

Lla mesa de vacio estd compuesta de resine fendlica y
no corrosiva ni depende de la temperatura (expansién y
contraccién). Se garantiza una precisién constante.

El campo se divide como estandar en 6 parfes ([HO8 13.25) o en 8 partes de \/

vacio (HO8 16.31), para proporcionar la mejor fuerza de sujecién para todos
los tipos de tamafios de tableros. El control de los campos de vacio se realiza
manualmente por medio de palancas en el lado frontal de la méquina.
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Smart Zoning [profit HO8 21.31)

Debido al sistema de control de vacio

,Smart Zoning”, las dreas de vacio pueden 8
cambiarse de fotalmente automdticas a

control manual y se acfivan segin el fama-

fio de pieza de trabaijo.

Las zonas predefinidas de la mesa matricial
estén basadas en 3 tamafios habituales de
tablero:

2500 mm x 1250 mm
3090 mm x 1530 mm
3090 mm x 2100 mm

iPor lo tanfo, un cambio de tamafio de
tablero se puede realizar muy répido!

También se pueden posicionar y trabajar
piezas individuales con disfintas medidas
en las zonas 1 a 6.

Unidades de taladro

Portabrocas
= Portabrocas DH 8; con 8 ejes verticales
= Portabrocas DH 12; con 12 ejes verticales
= Portabrocas DH 16; con 4 ejes
horizontales, 12 ejes verticales y 2 sierras.
= Motor activado por inversor hasta 6.000 rpm

Lla méquina realiza perforaciones verticales.

DH 8

(e}
(o)

8

00000000
O

0000000

DH 8

262 los tamarios varian al usar equipamiento especial SPA
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Eje

"Professional”: flexibilidad
absoluta para la méxima
productividad

El paquete “professional” del eje de fresado
de alfo rendimiento tiene un portaherramientas
HSKF63, que junto con 10 kW y 24.000
rpm incluso con materiales dificiles de fresar
logra resultados perfectos. Hasta 10
herramientas aseguran el mds répido
cambio y hacen que el HO8 sea ain

mds potente.

Sistema de
medida automdtico
de longitudes de la pieza

Una herramienta de facil parametrizacion:
cada milimetro de longitud de herramienta
se deposita exactamente en centésimas de
mm en la base de datos de herramientas.

o
-
48 Cambiador de herramientas
con 8 o 11 posiciones sobre el
lado lateral del bastidor de la
maquina
\
profit HO8 13.25 | profit HO8 16.31 | profit HO8 21.31
Altura [H] 1.650 mm 1.650 mm 1.968 mm
Longitud longitud [L] 5.600 mm 6.200 mm 6.150 mm
Ancho [B] 3.790 mm 4.090 mm 4.720 mm
Fotos simbolicas de profit HO8 13.25, profit HO8 16.31, Peso (depende del
profit HO8 21.31 equipamiento adicio- 2.460 kg 2.970 kg 3.450 kg
nal, sin embalaije)

Mecanizado de pléstico y de material
compuesto con ctech de Format4

4

SPA

Defeccion de marcas de registro: para el

procesamiento de materiales impresos en la
industria de la publicidad, una cdmara garanti-
za la méxima precision al reconocer aufomd-
ticamente las marcas de corte en el material

impreso de la pieza.
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Produccion CNC: eficiente, econdémica y rentable

El centro de corte de tableros, taladro y fresado profit H80 trae produccién eficiente de
muebles en carpinterias y ebanisterias. Los muebles completos a medida con todos los
agujeros, ranuras y conexiones se producen en una sola operacion. Las modemas tec-
nologias de anidamienfo aseguran el mayor ahorro posible de material y tiempo. Hasta
la automatizacién completa, la profit H80 se puede ampliar con diferentes soluciones
de carga y descarga, logrando asf tasas de rendimiento méximas.

10 kW o 12 kW La longitud de cada Diferentes variantes ~ Cambiador de Fécil uso de las 5 indicaciones de
Eje principal de gran  herramienta se almace-  de topes para flexi-  herramientas ajusta-  ventosas estado a color pro-
rendimiento con na en la base de datos  hyjlidad adicional ble en altura, inclui- porcionan informo-
conos HSK de herramientas con da la cubierta cién sobre el estado

una precisién de una | de la maaui
" e actual ae la maquina.
264 centésima de milimetro son
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Lo puerta de mantenimiento en la parte

posterior de la capota hace que la unidad
de perforacién sea facil, répida y accesible
desde el punto de vista ergondmico.

Gestiéon de vacio “Smart Zoning”

Segun el famafio, el drea de frabajo de la profit H80 en 9 o
10 campos de vacio. La disfribucién v el famafio de estos cam-
pos de vacio se basan en dimensiones de tableros esténdares.
los pequefios campos de vacio, construidos desde el frenfe
izquierdo, son perfectos para un posicionamiento comodo y
ergonémico de materiales residuales. Antes de comenzar el
programa, el software selecciona todos los campos de vacio
necesarios de forma totalmente automdtica, dependiendo del
famafio del tablero. Si es necesario, por supuesto, los campos
individuales se pueden desactivar.

Mesa matricial de vacio
60 x 60 - 4 salidas de

vacio por campo

la mesa de vacio de la profit H80 tiene

una cuadricula de 60 x 60 mm y 4 salidas
de vacio por campo para una distribucion
uniforme del vacio y la mejor potencia de
aspiracién en foda la mesa de anidacién.
Hay en forma opcional una cuadricula de 30
x 30 mm para mejorar el efecto de refencién
de todas las formas de piezas y tamafios (en
especial para piezas pequefias) a eleccién.

Mesa de la resina fendlica
la mesa de vacio estd compuesta de resine
fendlica y no corrosiva ni depende de la
temperatura [expansion y contraccién). Se
garantiza una precisién constante.

Lo
k-

Lk

W 2500 mmx 1250 mm =4" x 8"
B 3090 mmx 1530 mm =5"x 10"

a
-,

| .
b

d o |
il

L K3

© |4

o}

[ 3090 mm x 2100 mm = 7" x 10"

Tipos de cabezales de perforacién individuales

l 90000000
o (3) o

o : " | _ilzj

DH 16

266

los cabezales de perforacién DH8 y DH12
estdn disefiados para operaciones de
perforacién vertical. Los husillos de perfora-
cién esfén dispuestos en las direcciones X e
Y. Cada husillo esté posicionado de forma
flexible verticalmente para mecanizar una
fila de agujeros.

La infroduccion de ranuras en la pared pos-
ferior también en la direccion Y permite la
maxima utilizacion del material en el cuerpo
al anidar de manera éptima los componen-
fes en el anidamiento. Esta eficiencia esta
garantizada con el cabezal DH16, con 12
husillos verticales, 4 horizontales y 2 sierras
de ranurado.

SPA
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la alineacion de los materiales del tablero la mesa matricial con geo-
mefria dptima de encaje
hace posible la circulacién
en foda la supefficie,

de piezas de trabajo de
cualquier forma y tamafio y
garantiza la méxima poten-
cia de sujecion durante el

procesamiento.

se realiza directamente en la mesa elevado-
ra y de forma sincronizada con el mecaniza-
do desde el campo de trabajo. Esto ahorra

El cambiador lineal ajustable, incluida la
fiempo y aumenta la productividad.

cubierta en el soporte de la maquina, pro-
tege de forma éptima al portaherramientas
de las virutas y el polvo,asegura tiempos
de cambio mds corfos y acomoda hasta
12 herramientas y 3 agregados.

B e i ittt |

v

Para la carga automdtica, la mesa elevado-
ra coloca la pila de tableros directamente
a la altura de trabajo adecuada.

(I ——

Méxima productividad

El portaherramientas HSK F63 del husillo
de fresado de 10 a 12 kW garantiza una
concentricidad perfecta.

Lo.mel\o Clamex-P

El uso estandarizado de agregados per- . N -J
mite aplicaciones casi ilimitadas. Con la 2 -i\ it
interfaz de aire comprimido ya infegrada :
con funcién de soplado vy enfriamiento, Unidad basculante  Unidad palpadora
incluso los agregados mds especiales son

compatibles para aplicaciones especiales.

El eje C estd disponible como cuarto eje in-

5‘ terpolado (360°), estandar con conexion de
= l = aire comprimido para grupoes especiales.
(%] s

Unidad de cuchilla  Unidad para bajo nivel
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Opciones de automatizacién

Ya sea como una méquina independiente o una celda totalmente automatizada, la profit H80 ofrece
diferentes opciones de automatizacién para una méxima eficiencia y fiempos de ciclo més cortos.

Variante “stand alone” Variante “Descarga automdtica” Variante "Carga y descarga automdtica”

Variante "Carga y descarga aufomdtica” con conexién a almacén

Lugares para herramientas y espacio 0til

Soluciones bien pensadas y conceptos maduros:
disponibles en tres tamarios diferentes.

’ L1 [mm] B1 [mm] L2 [mm] B2 [mm]
HB80 16.38 3720 mm 1530 mm 7050 mm 3900 mm
t H80 21.31 3090 mm 2100 mm 6400 mm 4500 mm
§ —| « H80 21.38 3720 mm 2100 mm 7050 mm 4500 mm
2 @) @ *los lamafios varian al usar equipamienios especiales
@

Cambiador de herramientas

Segun el tamafio, hay enfre 11y 15 lugares de almacena-
miento de herramientas en la méquina.

Ademds, el cambiador de herramientas puede acomodar
hasta tres agregados. El cambiador lineal ajustable, incluida
la cubierta en el soporte de la maquina, protege de forma
optima al portaherramientas de las virutas y el polvo.
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Lo capota de aspiracion recientemente desa-  La aspiracién de la mesa superior en la cinta  Las Glfimas virutas son completamente absor

rollada garantiza piezas de frabajo limpias  transportadora limpia las piezas de trabajo  bidas por la aspiracién debajo de la mesa
al final del procesamiento y es adecuada durante el empujado de salida.. Por lo tanto,  entre la cinta transportadora y la mesa de
para su uso en madera, asi como en mate-  se garantiza una sujecion perfecta de las trabajo.

riales plasticos y compuestos. efiquefasen la superficie libre de polvo.

El polvo y las virutas persistentes se reducen

al minimo gracias a la capota optimizada.

Mecanizado de plastico y de material
compuesto con c-tech de Format4

Con las opciones de equipamientos especialmente desarrollados de ctech, la profit H80
es la maquina perfecta para el mecanizado de plasticos y compuestos.

\/ Impermeabilidad adicional para condiciones exiremas.

\/ Posibilidad de utilizar unidades especiales para el procesamiento
de diferentes materiales artisticos y compuestos.

Numerosas soluciones innovadoras para la refrigeracién de piezas de trabajo, lo que aumenta
la vida il de la herramienta, mejora la calidad de la superficie o para la eliminacién éptima
de virutasgarantiza la méxima productividad vy, por lo tanfo, mas rendimiento.
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Anidamiento de 5 ejes para produccién de muebles

Los nuevos centros de mecanizado CNC Nesting profit H150 y H100 tienen corte de
tableros, taladro y fresado, todo en un uno. Hay cuatro tamarios disponibles con ges-
tion de vacio SMART ZONING integrada, niveles de automatizacion de gama alta,
cabezales de perforacion superiores a la media, nuevos conceptos de seguridad vy
mucho mas. El husillo de fresado de 5 ejes Hightech de alfo rendimiento de la profit
H150 de Format4 permite el disefio de piezas individuales en un tiempo récord. Para
el uso sin restricciones del husillo de 5 ejes, asi como para colocar piezas de trabajo
en ventosas, se encuentra disponible una fila de topes frasera. Un gran calibre Z de
200 mm ofrece un mecanizado flexible de piezas de trabajo alfas.

Apertura de manteni-  Accionamiento Ganfry 5 ejes para una Tamafio de paso Sin restricciones para  Mayor vida Uil del

mienfo para acceso  a ambos lados diversidad sin fin alto y sin cambios el posicionamiento de  husillo de fresado de

répido incluso en el mas la pieza de trabajo 5 ejes a fravés del
alto grado de auto-  gracias a la posicién  blogueo mecanico
matizacién de estacionamiento  de los ejes C y A
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VIDEO
fg.am/profith 150-eng

profit H100

Gestion de vacio Gran cantidad

SMART ZONING de herramientas
estandar, incluida la
cubierta
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Unidades de procesa-
miento disponibles

Para el mecanizado de piezas de trabajo, hay
disponibles un husillo de 3, 4 o 5 ejes, asi como
diferentes tipos de cabezales de perforacion con
sierras de ranurado integradas.

Los pofentes husillos de fresado de hasta 15 kW
también son adecuados para procesar madera
maciza. Un inversor controla infinitamente la
velocidad hasfa 24.000 rpm, garantizando osf
los mejores resultados de superficie.

Portabrocas

Los tipos de cabezales de perforacion con hasta 30 husillos de per
foracién se pueden usar individualmente para garantizar los tiempos
de produccién mas corfos en la produccion de cuerpos. Ademés, una
herramienta de ranurado en la direccién X'y una sierra de ranurado
en la direccién Y estan disponibles para el ranurado, de modo que se
pueda lograr una utilizacién éptima del tablero en la anidacion.

Posicién de estacionamiento  Indicador de esfado Capota de aspiracion,

Sila capota estd en posicidn de estaciona- Lo pantalla de esfado de 5 colores adi- La capota de aspiracion confrolada auto-
miento, se puede acceder libremente a toda  cionalmente disponible informa confinua- mdticamente se adapta a la altura respec
el area de trabajo. Esto hace posible una mente al operador de la méquina sobre tiva de la pieza de trabaijo, la longitud de
referencia de componentes ergonémica y el progreso del procesamiento actual la herramienta y la profundidad de fresado
precisa. desde todos los lados. durante el mecanizado de 5 ejes.
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Referencia precisa de componentes

Segun la estrategia de mecanizado, el grado de automati-
zacién y los requisitos del cliente, el drea de trabajo puede
equiparse de forma completamente individual con diferentes
opciones de referencia. Los topes delanteros, traseros y de una
fila posterior, o las reglas continuas en la direccion X ofrecen

las méximas opciones de procesamiento y facilidad de uso.

@ °© ©° o o o o o o o o |g
©o o o o o ©o o o o o
©o o o o o ©o o o o o
©o o o o o ©o o o o o
©o o o o o ©o o o o o
©o o o o o ©o o o o o

e @]

@ o 0o 00 o o o o0 O 000 f@

Gestién inteligente del
vacio por “Smart Zoning”

Segun el famafio, el drea de frabajo de la profit H100,/H150 se
divide en 12 0 19 campos de vacio. La distribucién y el tamafio
de estos campos de vacio se basan en dimensiones de tableros
estandares.

los pequefios campos de vacio, construidos desde el frente, son
perfectos para un posicionamiento cémodo y ergonémico de
materiales residuales. Segun el tamafio del tablero, el software
selecciona automdticamente todos los campos de vacio necesarios
antes de comenzar el programa. Si es necesario, por supuesto, los
campos individuales se pueden desactivar.

SPA

[9]

Conceptos bien pensados para la produccién en serie altamente
productiva: las mitades del campo de frabajo son completamen-
fe simétricas para un trabajo pendular en la maquina.
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Opciones de automatizacién

Las opciones de aufomatizacion mas diversas permiten una expansién gradual de la maquina
bésica, hasta la celda completamente automdtica con funcién de efiquetado automdtico.

Variante “stand alone”

Variante "Carga y descarga automdtica”

Nuestros sisfemas de almacenamiento -motion estan adapta-

dos a las respectivas condiciones de espacio y requisitos del
cliente. Las ubicaciones de los lotes, el tamafio del almacén,
el grado de automatizacion y los sistemas de carga se

pueden seleccionar libremente.

Por lo tanto, son posibles diferentes conceptos de carga por
adelantado en una mesa de fijacién, mesa elevadora con
o sin unidad de etiquetado, asi como directamente en el

campo de edicién.

Campana de aspiracion

Lo campana de aspiracion optimiza los resul-
tados y reduce el volumen requerido debido
a su disefio compacfo.

274

Aspiracion de mesa superior
La aspiracién de la mesa superior en la cinfa
transportadora limpia las piezas de trabajo
durante la remocién en la superficie. Por lo
tanto, se garantiza una sujecion perfecta de
las efiquetasen la superficie libre de polvo.

Unidad de efiquetado

La unidad de efiquetado automdtico aplica
automdticamente las etiquetas adhesivas

a una superficie libre de polvo antes del
procesamiento y al mismo fiempo alinea
con precision el tablero directamente sobre
la mesa elevadora. Esto garantiza el maés
alto nivel de automatizacién, minimiza los
errores del operador y reduce significafivo-
mente el tiempo de produccién.
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Lugares para herramientas y espacio Uil

Segun el grado de automatizacién, las
opciones adicionales disponibles v el
concepto de seguridad en la maquing,
el espacio requerido varia.

profit HI00 16.38 | profit H100 19.38 | profit H100 22.32 | profit H100 22.43
longitud L1 3.720 mm 3.720 mm 3.120 mm 4.300 mm
Ancho B1 1.560 mm 1.860 mm 2.160 mm 2.160 mm
longitud 12 7.680 mm 7.680 mm 7.080 mm 8.270 mm
Ancho B2 4.900 mm 5.500 mm 6.100 mm 6.100 mm

*los tamaros varian al usar equipamientos especiales

Cambiador de herramientas

Incluso en la versién estandar, la profit
H100,/H150 ofrece hasta 17 estaciones
de cambio de herramientas. El cambiador
de herramientas lineal se encuentra del
lado izquierdo de la maquina.

La gran dimensién de mecanizado de

Gracias a la cubierta adicional, contro-
lada automdticamente, las herramientas
almacenadas siempre estan dptimamente
profegidas contra el polvo y las astillas.

altura de piezas de trabajo de hasta
200 mm no se reduce incluso con
maquinas fotalmente automatizadas y
ofrece posibilidades de procesamiento

ilimitadas.
Con los cambiadores de herramientas mé-

viles esténdar y disponibles opcionalmente,
ast como el espacio de recogida para un

disco de corte grande, hay un tofal de has-
ta 35 lugares de herramientas disponibles.
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Ventosa de vacio

jVentosas con posicionamiento rdpido para cada forma de piezal Ventosas, posicionamiento répido
la geometria cuadriculada de la mesa matricial le facilita el manejo de las ventosas. (profit H100/150/500MT)
Puede también conectar un distribuidor para producir un sisfema de vacio de 2 circuitos. La activacion y el posicionamiento del 1éser de

posicionamiento se efectia por el terminal portdtil.

Ventosa de vacio para mesa cuadriculada

POS Descripcién LxAxa Nr. Art.

] Placa distribuidora (profit H100/H150/H500 MT| 300-05-964
2 Placa distribuidora (profit HO8,/H80) 305-101

3 Placa de fope (profit HO8,/H80) 305-100

4 Ventosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit HO8/H80/H100/H150) 126 x 126 x40 300-05-960
5 Venfosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit HO8/H80/H100/H150) 126 x 75 x 40 300-05-961
6 Ventosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit HO8,/H80,/H100/H150) 126 x 50 x 40 300-05-962
7 Ventosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit HO8/H80/H100/H150) 126 x 35 x 40 300-05-963
8 Ventosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit H500 MT/H100/H150) 126 x 126 x 75 300-05-860
% Ventosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit H500 MT/H100/H150) 126 x 75 x 75 300-05-861
10 Venfosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit H500 MT/H100/H150) 126 x 50 x 75 300-05-862
11 Ventosa para mesa matricial MT, sin manguera (profit H500 MT/H100/H150) 126 x 35 x 75 300-05-863
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Eiemplos de aplicacién prof

it HO8/H80/H100/H150

y

Grabado

Corte de espuma Deflector de virutas

Corte, desplazamiento y etiquetado

N

—

la unidad de evacuacion infegrada
en el portal empuja después del
mecanizado, las piezas acabadas y
a la vez limpia la mesa. Los resfos de
virutas se remueven con la aspiracion
por debajo de la mesa. Durante el
proceso de empuje se imprime la
primera efiqueta y se clasifica la pieza
segUn el color de la efiqueta en la
pantalla de etiquetado. Este proceso
se repife pieza por pieza.
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Aspiracion abajo de la mesa y de expulsién

*******

b

Unidad de empuje regulable en altura y ajustable sin escalones para una
amplia variedad de espesores de material y tablero de proteccion.

Tomas de aspiracién con
sistema de control

A fravés del posicionamiento automdtico de las tomas de
aspiracién cambia la potencia de succién siempre entre el
portabrocas v el eje principal segin lo que se haya inser
tado. De esta forma se garantiza un resuliado eficiente de
aspiracién Con la opcién de una unidad de expulsién se
controla la tercera posicién de la foma de aspiracion. Aquf
en la mesa se aspiran en forma éptima los trabajos.

Variantes de fopes

Las variantes de fope individuales alrede-
dor del drea de trabaijo (frontal, posterior,
izquierda, derecha) garantizan la maxima
comodidad de operacion y una flexibilidad
adicional en el mecanizado de piezas de
frabajo. Para las maquinas automatizadas,
los topes continuos aseguran la descarga
uniforme en la cinfa transportadora.
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Sus soluciones de software
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Software Mecanizado
F4®Solutions en mobiliario e interiorismo
DESIGN. con F4®Design
/4

DES/IGN. GUIDE.

7

VA

F4®Solutions en mobiliario e interiorismo

con F4®Design/F4®Guide

DESIGN.  NEST

F4®Solutions en mobiliario e interiorismo

con F4®Design/F4®Nest

FRAME.

y 2

Produccién de ventanas y puertas
con F4®Frame

280

SOLID.

Formas libres 3D con F4®Solid
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Soluciones de Software Format4:
maquinas y software de un solo proveedor

Centros de mecanizado CNC

profit H200, Pagina 224  profit H300, Seite 224 profit H350, Pagina 234
profit H500, Pagina 236 cexpress 920 classic, Pagina 214 creator 950, Pagina 218

profit H200, Pagina 224  profit H300, Seite 224 profit H350, Pagina 234
profit H500, Pagina 236 cexpress 920 classic, Pagina 214 creator 950, Pagina 218

profit HO8, Pagina 258  profit HI00/H150, Pagina 270 profit HSOOMT, Pagina 238
profit H80, Pagina 264

profit H200, Pagina 224  profit H300, Pagina 224 profit H350, Pagina 234  profit H500, Pagina 236
profit H200, Pagina 224 profit H300, Pagina 224 profit H350, Pagina 234
profit H500, Pagina 236 profit HO8, Pégina 258 profit H100/H150, Pagina 270 creator 950, Pagina 218
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FA®Solutions en mobiliario
e Interiorismo g

- ',,..w"" y
Esbozar - Presentar - Producir s
J///':/'ﬂl
N\ 4 .
BLAJ
la solucion de 360° para todo el .
. @)
proceso de pedido o o=
FA®Solutions no es una solucién aislada, se integra 360 0?3‘
perfectamente en la produccién existente y vincula todos los NG
pasos de frabajo a un proceso inteligente y consistente.
A g
/ 5
/] 5
/| O
! @)
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| G
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R SOLU7
Se adapta como un guante a
sU negocio y sus maquinas
Negocio artesanal fradicional con maquinas
esféndar u operacién de alta tecnologia con CNC
- jla F4®Solutions siempre encajal Completamente
independiente del equipo de la méquina exisfente. \>\>/d’
\ 0,
AR
AN
'\\\ y‘/
\ %
03
O
. b’Z/l"/lla'o

los estdndares de Industrie 4.0 también

hacen que sea posible trabajar con artesania
Sin inversiones en nuevas mdaquinas en red, sistemas de alta tecnologia y (::}
sin cosfosas compras de hardware. F4®Solutions da el paso hacia la produccién en
red y los estédndares de Industrie 4.0 también son asequibles
para las empresas artesanales con méquinas esténdar.
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Soluciones de Software Format4:
maquinas y software de un solo proveedor

Invierta hoy, obtenga ganancias para siempre;

el la solucién que crece con usted
No importa cudl sea su negocio en dos, cinco o quince afios, F4®Solutions
|:||:| se puede adaptar en cualquier momento, desde la compra de la maquina o

la ampliacién de la planta hasta Industrie 4.0.

7~

Esbozar - Visualizar - Producir -
Vender - Producir

El disefio mas simple de muebles individuales

con F4®Solutions en el entorno familiar de CAD,
renderizado foforrealista de las ventas que respaldan
las visualizaciones 3D v la transferencia detallada
de datos para la produccién; es decir 4.0 para la
arfesania y la industria.

Todos los datos siempre a la mano,
desde la medicién hasta el montaje

Negocio arfesanal tradicional con méquinas esténdar u
operacién de alta tecnologia con CNC - jla F4®Solutions
siempre encajal Completamente independiente del equipo
de la maquina existente.

SPA
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FA®Solutions en

e Inferiorismo
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Soluciones de Software Format4:
maquinas y software de un solo proveedor

Fsbozar - Presentar

Vender con F4®Design

F4®Design

Esboce muebles y disefio de interiores, visualicelos en 3D y prodizcalos con solo tocar un
botén. Handwerk 4.0 o Industrie 4.0: independientemente de su parque de maquinas
actual, le ofrecemos F4®Solutions, la solucién de software perfecta para muebles e
interiores.

Convenientemente fécil de dibujar y construir

Intuitivamente operable, FA®Design convence sobre todo con atajos CAD v la capacidad de
importar datos dxf y dwg en 2D o 3D. La planificacion 3D de habitaciones e incluso pisos es
simple y clara. Cada cuerpo, cada pieza de mobiliario en la planificacion con F4®Design
contiene material, ajuste o informacién de fabricacion.

En un santiamén se termina la planificacion

Los elementos de la biblioteca expansible ilimitada se pueden insertar rapida y flexiblemente en
la planificacion. Las plantillas fambién aceleran la creacién de nuevos contenidos de dibujo
y dan como resultado un éxito de planificacion répido y profesional. Las solicitudes de

los clientes y los posibles cambios se pueden implementar répidamente e incluso durante la
presentacién de ventas debido a la estructura paramétrica.

Presentacion fotorrealista y venta mas facil

Con F4®Design, convence a sus clientes con visualizaciones 3D fotorrealistas directamente
desde el plano de produccion. Los elementos de disefio y accesorios de la biblioteca hacen que
el dibujo sea més redlista y el disefio se vuelve claro para sus clientes. Se presentan opciones
de planificacién individuales desde diferentes perspectivas directamente en la conversacion
de ventas con sus clienfes. Su cliente sabe desde el principio lo que compra, por lo que los
malentendidos quedan excluidos.

Programas CNC

Programas CNC con capacidad de anidamiento, transferencia ARDIS v listas de piezas. Con
solo presionar un botén, se crean listas de cortes, de materiales, de herrajes y de piezas
acabadas, y asf se ponen a disposicion para el préximo proceso de produccién individual.
Aproveche las posibilidades con F4®Design.
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FA®Solutions en mobiliario

e Inferiorismo

Esbozar - Presentar - Producir con 4.0 optimizacién de mecanizado

Artesania 4.0

Corte
Optimizaciéon

Corte
Gorte de formato

e

v

Trabajos especiales @

W

v

Encolodo de canfos @

v

Trabajo de perforacion

F4®Guide pone a su disposicion
fodos los necesarios en sus
maquinas no automatizadas

Informacién disponible
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Impresion de
etiquetas

Nesting
Corte ¢

—
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Ensambloje
Montaije

Impresion de
efiquetas

Industria 4.0
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® Optimizacion
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@ Almacenamiento

Seccionadora
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@ Mecanizado CNC
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@ Trobajos especiales

m

" F4®Guide proporciona todo el

equipamienfo necesario para sus

maquinas en cualquier momento
Informacién disponible
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GUIDE. DESIGN. .
Industria 4.0

Artesania 4.0

Con F4®Guide

FA®Guide: su compaiero de confianza

F4®Cuide permite la optimizacion del trabajo con su sistema de 3 cédigos de barras 4.0. Es comprensible para todos
sin inversiones en nuevas maquinas en red y sistemas de alta fecnologia, F4®Solutions da el paso hacia la produccion
completa en red y los estandares de Industria 4.0 también son asequibles para las empresas artesanales con maquinas
estandar.

FA®Guide te acompafia como un socio de confianza a través de todo el taller y la planificacién, el céleulo

de costos, la produccién y el montaje de redes. Desde el mueble individual hasta la planificacién de pisos
completos: cada componente recibe una etiqueta de componente, que conduce a través de todo el proceso de
produccién con cortfe, procesamiento especial, perforacién y encolado de cantos, y todo esto directamente en la
maquina.

Sistema revolucionario de cddigo de barras

El sistema de 3 codigos de barras de FA®Guide permite conocer en cualquier momento, el proceso de produccion y
muestra fodos los pasos de trabajo. El simple escaneo del codigo de barras respectivo trae los datos a F4°Guide
y lo guia a través del proceso de procesamiento adicional con dibujos detallados y datos en 3D. Sin preguntas,
sin caminos dobles, sin montafias de papel.

Todos los datos siempre en la mano

Directamente desde el dibujo, creado en la fase de planificacion con F4®Design, se generan todos los datos nece-
sarios para la produccién. Girar, acercar, medir y muchas otras funciones garantizan una claridad absoluta en el
proceso de fabricacion, en el ensamblaje o en el montaje, esto, esto solo es posible con FA®Design.

Mediante la combinacién de la lista de piezas y el dibujo en 3D, todas las piezas se pueden identificar claramente.
Llos componentes dafiados se pueden reproducir rapida y facilmente con el nombre Unico del componente.
La confusién y las producciones defectuosas quedan asi excluidas.
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FA®Solutions en mobiliario
e Inferiorismo

Ahorro de material en mecanizado de fableros con optimizacién de Nestfing

Ahorro de material en mecanizado de tableros con FA®Nest
Con el software de optimizacion de corte FA®Nest los muebles y ofras partes fresadas se anidan en el
espacio, el material y el tiempo. El resuliado se presenta en 3D.

El corfe de tableros en el proceso de Nesting es eficiente, rentable y ahorrativo.

Las superficies de corte pueden liberarse para ofros componentes.

rtri—rii’i’ré%

= -.-.. LIS = T

FA®Nest

Las estrategias individuales de FA®Nest permiten mecanizar a toda profundidad o
en dos pasadas con diferentes profundidades en Z e incluso compensar el contorno.
Esto garantiza una alta calidad del resultado.
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NEST.

Optimizacion
de anidamiento

Todas las partes se pueden identificar fécilmente
La representacion grafica del Nest terminado con capacidad de edicién 3D, rofacion vy
asignacion individual simplifica el funcionamiento vy garantiza la maxima flexibilidad.

Edicién manual del Nest para control absoluto del resultado
A través del control manual, el anidamiento terminado se puede ajustar y adaptar
para composiciones de materiales entre proyectos.

e F4 labels ya muestra las efiquetas en la
oficina y en la méquina

El generador de efiquefas ofrece opciones de disefio flexibles, comoel uso de cualquier can-
1!, tidad de campos libres para nombrar cintegrar imagenes y cédigos de barras. Una base de
datos de plantillasy el reconocimiento directo del tamafio de la efiqueta desde la configura-
ciénde la impresora facilita y acelera muchos pasos.

libera las dreas restantes

El Nesting infeligente de piezas de forma libre garantiza la mejor utilizacién posible del
tablero. Diversas estrategias de fresado y secuencias de procesos pueden predefinirse v,
por lo tanto, completar perfectamente la optimizacién individual de trabajo 4.0.

NUSOFED
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FRAME.

Produccion de ventanas y puertas

Ventanas de cualquier forma con solo un clic.

FA®Frame

Planifican mediante la intfroduccién de un marco de pocos pardmetros y implementacién de
venfanas y puertas. Los pardmetros relevantes son por ejemplo: famafio, conexién de esquina con
o sin moldura, accesorios y mucho mas. Al hacer clic en la ventana se desglosa en cuestion de
segundos en los programas individuales de CNC. Sin refrabaijo, el operador de la maquina puede
acceder a esfos archivos desde la planificacién de la produccion y de la ejecucién. Automdticamente
una lista de materiales se genera utilizando la imagen de la ventana.

el Fods
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Soluciones de Software Format4:
maquinas y software de un solo proveedor

FA®Frame: con un clic del mouse a
cada forma de marco imaginable

Intuitivamente y répidamente planifica ventanas y puertas individuales. FA®Frame descompone
el disefio en pocos segundos en programas CNC individuales que pueden transferirse a su
mdéquina CNC sin ningdn procesamiento posterior. Por supuesto, se genera automdticamente
una lista completa de materiales y piezas.

Conexiones de mostrador flexibles, precisas v eficientes
Las conexiones de sujecién con espigas fresadas se pueden producir de forma absolutamente
precisa con los centros de mecanizado CNC FA®Frame y Format4, ofrecen una estabilidad
excepcional en produccién eficiente sin agujeros para clavijas y son flexibles aplicandose en
sistemas de puertas y ventanas.

Modema tecnologia de cambio con CNC
Directo de F4®Frame, absolutamente sin procesamiento posterior, con todas
los espesores e independientemente del ancho del escalén.

Trabajar en 3D

sPor qué deberia planear en dos dimensiones cuando el producto es tridimensional? Los
efectos visuales impresionantes lo ayudan a planificar y proyectar sus lanzamientos de ventas.

Contador de conexiones con pasadores fresados
> Estabilidad excepcional

> Produccién con ajuste exacto en centros de mecanizado CNC

> Acabado eficiente sin orificios y clavijas

> Aplicabilidad flexible en todos los sistemas de puertas y ventanas

Ensamble a media madera
> Directo de F4®Frame
> Sin refrabajo

> Para cualquier grosor
> Independientemente del ancho
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SOL/ID.

®
oowered by ALPHACAM

Formas libres 3D

3D para CNC de 3; 4y 5 ejes

F4®Solid auspiciado por alphacam: jla solucion en 3D
para centros de mecanizado de Format4!

Ya sea en la consfruccion de escaleras y escalinatas, para formas libres de todo fipo, procesa-
miento de superficie de rotacién o grabado en 3D, con F4®Solid de alphacam es la soluciéon de
software completa y perfecta para la carpinteria y el procesamiento de plésticos. Dependiendo
de sus necesidades, se pueden generar programas 3D CAM para programacién de 3, 4y 5
ejes de la misma forma que se han diseiado y definido los componentes.

. F4°Solid3AX

F4®Solid es la solucion en 3D para centros de mecanizado de 3; 4y 5 ejes de Format4.
Utilizar el generador de superficie para crear superficies de rotacién, TAR o superficies de
cantos, superficies extruidas o superficies de recortes, es un juego de nifios.
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Soluciones de Software Format4:
maquinas y software de un solo proveedor

Fn fres pasos para terminar lo

pieza de trabajo

Cargue el archivo 3D, cree trayectorias de herramientas - jcompruebe la simulacion y comience la produccion!

Mecanizado CNC en 3 dimensiones: cargue
facilmente datos 3D, genere superficies, cree lefras
de dlta calidad o grabe adomos con 3D.

La creacion completamente automdtica de trayectorias
de fresado en el rango de 3, 4 y 5 ejes brinda
eficiencia en su proceso de trabajo.

Con la simulacién 3D infegrada, puede probar profotipos répida y
facilmente en la oficina directamente. En la maquina, los productos
terminados se pueden fabricar en la unidad nimero uno mas répido.

El resultado: jun producto terminado
de valor agregado y clientes felices!
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FORMAT 4.

INTEGRATE.

Software CNC de

un solo proveedor

Programacién, operacion de la maquina, gestion de herramientas: el software
completo que marca tendencia para el mecanizado CNC continuo

F4®Integrate

Afios de andlisis de mercado, miles de contactos con clientes y muchos proyectos
exitosos en todo el mundo han definido los requisitos para el software CNC
completo en los Gltimos 15 afios. Nuestra solucién de software intferna F4lntegrate
cumple con las més alfas exigencias del mas modemo mecanizado CNC.

FA®Create: un entorno CAD/CAM 3D facil de

usar para la planificacion y programacion con un
simulador de piezas 3D integrado

los programas de trabajo se crean en el extenso entorno 3D CAD/CAM. En la inferfaz intuitiva,
la perforacién, el fresado y el aserrado se pueden planificar y personalizar répidamente. Gracias
a las amplias funciones CAD, a la ayuda interactiva y a los tutoriales, asi como al simulador de
componentes 3D integrado, F4®Create se aprende répidamente, es facil de manejar y ofrece la
maxima seguridad para un flujo de trabajo sin problemas y rentable, incluso con una pieza.

F4®Operate: la solucién para el funcionamiento de la
mdquina con gestién y toda la informacién en tiempo
real para el procesamiento en curso

El control y la operacién del centro de mecanizado CNC Format4 se realiza directamente en
F4®Operate. Todos los programas creados [en formato de codigo G) se transfieren a la méquina.
En lo cabina de FA®Operate se muestran claramente todos los datos relevantes para el mecani-
zado (velocidad de avance, velocidad, vacio y mucho mds). Lla “pantalla de codigo G en tiempo
real” [para la representacion de la posicion actual en el cédigo de programa durante el meco-
nizado) con estimacién del tiempo resfante y una gestion de la maquina guiada intuitivamente
garantizan en todo momento una perfecta visién de conjunto y control del proceso de fabricacion.
la biblioteca personalizada proporciona espacio para configuraciones y macros personalizadas
de uso frecuente. Estos pueden ser cargados répidamente para nuevos proyectos e infegrados en
nuevos programas.

FA®Toolbox: una base de datos tridimensional de , -
herramientas con funcion de pantalla téctil y control g -
g

de colisiones en montaje de herramientas

la base de datos fridimensional de herramientas muestra todas las brocas, fresas, hojas de sierra,
cuchillas, clavijas o herramientas de rectificado de forma realista en una vista 3D permanente. Las L
herramientas pueden asignarse individualmente a las unidades del portaherramientas HSK o a la %
unidad de taladrado, el control de colision avisa en caso de errores de asignacion. El operador

de la méquina puede utilizar el CAD integrado para crear y editar herramientas perfiladas y, a [ B
confinuacion, usar todos los pardmetros en F4®Create.
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maquinas y software de un solo proveedor

& oW e

Opciones adicionales

— Biblioteca de cliente configurable individualmente para macros personalizadas y funciones de uso frecuente, condiciones
|c'>gicos, comentarios, etc.

— Gestion de proyectos: creacion gratuita de variables de proyecto; encadenamiento ilimitado en diferentes programas

— Base de datos tridimensional con configuracién de herramienta individual y transferencia de pardmetros en FA®Create

— Inferfaz CAD, Sketch y editor de cédigo G: facil de aprender vy facil de usar; Asignacién de dependencias geométricas;
Fresado, Taladrado o aserrado de rutina asignable; Entrada de datos conmutable a cédigo G

— Gesfién de usuarios: creacién y administracion propia de varios usuarios/operadores con autorizaciones de acceso

— Cockpit PRO: funciones de maquina individualizadas (ayudas de insercién, vacio, paradas); LVE cédigo G de pantalla
del programa; v las herramientas son configurables individualmente

— Simulador de componentes 3D y de maquina para cdleulos de produccién reales, incluido monitoreo de colision

FA®Integrate: el software CNC que marca tendencia

Un flujo de trabajo redondo para alcanzar el objefivo de manera rentable, sin importar en qué
especialidad F4®Integrate lo hace posible. Nuestras experiencias acumuladas combinadas con
las de nuestros clienfes dan como resultado un sistema integral CAD/CAM muy potente con
una pieza, que puede procesarse de manera rentable. El simulador 3D de articulos y maquinas
ayuda con la creacion de protofipos y ofertas. La clara base de datos de herramientas guiadas
en 3D no deja nada que desear, incluso con herramientas de perfil complejas. F4®Create, el
sisema CAD/CAM ofrece una variedad de caracteristicas Utiles para hacer que el cdlculo de
la trayectoria de la herramienta sea lo mas facil y potente posible. F4®Integrate basado en el
codigo G, los programas externos pueden conectarse facilmente y la enfrega de los programas
puede realizarse sin problemas.
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FORMAT 4.

VVoodtlash

Simulador 3D con control de colisiones
Mediante la asignacién del perfil DXF de la herramienta, el simulador
3D muestra las tfrayectorias de desplazamiento, las velocidades de
avance, las alturas de desplazamiento y los equipos opcionales como
las unidades, la placa deflectora de virutas, todos los cambiadores
de discos y los cabezales del taladrado exactamente en la pieza de
frabajo y defermina los tiempos de trabajo exactos. Los controles de
colision verifican si alguna colisién podria llegar a ocurrir y garantizan
la seguridad en el trabajo de la méquina.

Programacién fécil y répida

Con el software facimente programable de Format4 se pueden
también utilizar fresas de mango para el achaflanado. Obtenga
el maximo rendimiento de su méquina de 5 ejes y reduzca sus
costos de herramientas.

Archivo v montaje de herramientas
El archivo de herramientas permite la introduccién sencilla de
todos los datos de la herramienta, como didmetro, longitud,
velocidad, avances y mucho mds, asi como la gestion v el
ensamblaje de herramientas con soporte gréfico.

Editor CNC: infroduccion intuitiva de datos

Ahorra tiempo y dinero en cada paso.

> Programacion de piezas individuales en el tamafio final

> Importacion DXF como una solucién esténdar

> Programacion variable, répida y simple

> Administracion simple de los subprogramas

> Una variedad de macros facilita la programacion,
incluso para piezas complejos
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tempora F800 Serie 60.12
P4gina 302

tempora F800 Serie 60.08
P4gina 302

tempora F600 Serie 60.06
P&gina 302

tempora F400 Serie 45.03
P4gina 302

G 500
P4gina 325

G 480
P4gina 331

G 380
P4gina 336

G 360
P4gina 337

G 330
P4gina 338

G 220
P4gina 339

(S

Espesor de cantos, material en
rollos & material en firas

0,4-12,0 mm
0,4-8,0 mm

0,4-6,0 mm
0,4-3 mm
0,4-5 mm

(8 mm)

0,4-3 mm

0,4-5 mm

0,4-3 mm
(5 mm)

0,4-3 mm

0,4-2 mm
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VISUALIZACION DE ENCOLADORAS DE CANTOS

%ﬁ@i £ AL @)

Espesor de tablero Velocidad de avance  Sistema de control Agregados Lugares libres Categoria de precio

Tupi de enfrada, smarfouch _
8-60 12 + 20 m/mi xmotfion plus + software de mantenimiento, unidad 3 <‘<
mm m/min o e-motion de redondeo de esquina con 2 mofo- '

res, unidad de ranurado

xemofion plus Tupf de entrada, smartouch
8-60 mm 12 m/min } ] + software de mantenimiento, 2 ‘ ‘ ‘ .
© G cambio de calderin de cola, uni- @ ﬁ @
dad de redondeo de esquinas

Tupi de entrada, smartouch

)
. m-mofion + software de mantenimiento, \
E=C0 s 1©=- 18 my/ftle o x-motfion plus cambio de calderin de cola Y “‘

advantedge, unidad de redondeo

de esquinas

; Agregado de achaflanado, smar-
8-45 mm 9 m/min LUl touch + software de mantenimien- 3 < <: <: :
o xmofion plus to, Unidad de encolado, Unidad @ @ @ )

rascadora de radio, Agregado de

redondeado de esquinas

)

8-60 mm 11 m/min "Quick-Set” - C@

=)

8-45 mm 9 m/min "Quick-Set" Tupi de entrada, 2 < "
agregado de redondeo @ >
de esquinas
10-45 mm 8 m/min "Quick-Set" Agregado de achaflanado, 2 .
Unidad de corte con fresado @

de radio o lineal

10-45 mm 8 m/min "QuickSet” Tupf de entrada 2

G

10-45 mm 8 m/min "Quick-Set” 1

)
&)

)

10-45 mm 5,5 m/min _ = -
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FELDER. FORPMAT 4.

iMucho caminos de FELDER llevan al éxito!
Nuestra ayuda hace posible que usted encuentre
répida y facilmente la categoria de equipo
apropiado para sus necesidades, reclamos,
demandas y extras opcionales.{En nuestros
numerosos puntos de venta y de servicio
nuestros asesores lo atenderdn a cualquier
momento brindando la solucién éptima, por
favor, péngase en contacto con nosofros!

SPA




Su encoladora de cantos, una ayuda decisiva:

Asignar puntos en las siguientes categorias a la importancia de las caracteristicas individuales.
Cuanto mds importante es un detalle del equipo para usted, més puntos debe asignar.

_ Puntos
2Que espesor méx. de canto usted trabajaré?
1 ? 3 4 ? Q { 8 19 20
0,4-2 mm 0,4-3 mm 0,4-6 mm (8 mm) 0,4-8 mm (12 mm)
2Que espesor de tablero debe trabajar su nueva maquina?
]. Z 3 4 2 Q
USROS O TR UTPUUPUPPTR
8-45 mm 10-45 mm 8-60 mm
Formatacién: Con la tupi se consiguen cantos de tableros revestidos, sin astillas. 2Cudles son los requisitos en sus cantos?
L2 345 4
I A e T PP PN U PSS U U PP UTPUUPURRPPRP
- Tupi de entrada Tupi de entrada
49 mm 64 mm
Finish: Lo unidad de redondeo de esquinas de Felder asi como los agregados de acabado (agregado de rascado de superficie,
agregado de rascado radial, agregado de pulido] se hacen cargo del acabado "Finish" y eliminan el retrabajo de las piezos.
5Qué tan importante es para usted una alta productividad®
| 2 3 4 5 & 7 & 9 25
- * Agregado de redondeo de esquinas * Agregado de redondeo A;fregado doble de redondeado
de esquinas + Agregados le esquinas con dos motores +
de acabado "finish" Agregados de acabado finish
Automatizacién: El uso de los sistemas de control de Felder cambian con rapidez y precisién diferentes materiales de cantos.
| 7 34 5 6 7 & 20 25
P— r P— E— rreresecicsicciiiiiiiisiieiieiens
- "Quick-Set" x-motion plus e-motion
Presupuesto: 3Qué tamario de inversion usted ha planeado para la maquina de sus suefiose
L2 34 5 ¢
(S e OSSP PO PO PP PP PPUUPUPRPP
pequefio medio grande
Espacio ocupado: sCudnio espacio se puede implementar en su taller para la nueva encoladora de cantos?
]. % v 4 2 Q
———— [ ——
2.000 mm 2.300 mm 3.200 mm
7 8 9 10 19 2
(I (— e N ST PN TSSO PR U TR UTP TP
3.350 mm 3.600 mm 4.300 mm
Adicionar ahora los puntos ............. y leer en la escala nuestra recomendacion
7 10 20 30 40 50 60
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"la tempora de Format4 fue un verdadero
golpe de suverte para nosotros. la mejora de
calidad es increible, producimos excelentes
resulfados sin volver a trabajar y nos ahorramos
la limpieza que consume mucho fiempo”.

Carpinteria de construccién y muebles
Bernd Spazierer, Alemania

Para cada taller
hay una temporo
perfecto

Grosor de cantos y de tablero Finish
5Qué espesor méx. de canfo y 5Cudles son los requisitos para un
tablero se puede trabajar? acabado perfecto?
fg.am/temporaé006-eng AUtomOhZOCIOn ) ) PreSUpUeStO
sQué grado de automatizacion se 2Qué tamario de inversion se planea?
desea?
= m-motion: manual Espacio ocupado
* semiautomdtico “x-motion PLUS” 5Cudnio espacio hay disponible?

= automdtico “e-motion”
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Mecanizar cantos tiene que ser répido,
facil y eficiente como sea posible.

Para poder alcanzarlo, unificamos

los conceptos vitales de los modelos
tempora: velocidad, productividad,
flexibilidad y confort de manejo en un
paquete.

Unidades macizas de procesamiento de
canfos y un corpus optimizado garantiza
absoluta estabilidad, incluso en las
velocidades de procesamiento mds

altas. Las variantes de control de fécil uso
del modelo “m-motion”, “xmotion plus” y
"e-motion” aseguran repetibilidad absoluta
y permiten que los programas de edicion
fengan fiempos cortos de preparacion y
cambios répido de material.

SPA

Encoladoras de cantos
fempora F 800 60.08/60.12
fempora F 600 60.06L
fempora F 400 45.03L
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Precisién en la
presion del dedo

la nueva generacion de encoladoras
de cantos con tecologia smartouch

los sistemas de posicionamiento de Format4 ofrecen una répida visualizaciéon de
los diversos pasos de mecanizado y permiten explicar por si mismo, en forma
infuitiva y sobre todo répidamente el funcionamiento de la méquina.

edgeControl

= Tolerancia nula en materiales de canto.

= Centésimas de mm de espesor exacto del canto y medicion de la altura

de la pieza con la unidad de medicién inalémbrica edgeControl

Transferencia automdtica de bluetooth al control smarfouch

= Asignacion automdtica de valores medidos como espesor del canto o espesor de la pieza

Facil seleccion de valores de configuracion de los Glimos cinco valores medidos

= No mds pérdidas de produccién debido a errores de mecanografia o medicién

= Adecuado para tempora F400,/600,/F800 con confrol e-motion y x-motion plus
(solo medicion de espesor de canto)

= Adecuado para Industrie 4.0

Presentacién clara
de unidadesy .
funciones

. conectada
* enred

m-motion ‘.
= Almacenamiento y recuperacién de ‘. . .

programas de frabajo personalizados Conexiénala “reeec’
= Ajuste de los parémetros de la cola (EVA o PUR) red, contador de  *
= Segun el pedido, hay seleccién de las unidades mefros, edge-  *
= Ajuste fino de los pardmetros de recorrido, plan Control ~ «

de mantenimiento, mensajes claros de errores, .

contador de metfros de cantos Jett e,
x-motion plus + e-motion :
= El mds fécil, representacion simple y autoexplicativa de las ., Ii

unidades y de las funciones . Inteligente
= Seleccion de las unidades, bloqueo y separacién, ajuste fino "

exacto de los agregados con control motriz de la posicién ‘. .

(precision del ajuste, 1/100 mm) desde el panel de confrol ‘.. L.t ‘
= Simbolos autoexplicativos e indicador de estado e

. . . Software inteli-
= Software inteligente con mensajes de error en texto legible .
. . qi genfte con men- .
= Espacio de almacenamiento ilimitado para los programas de / .
. . sajes de emoren ',
cantos personalizados de los clientes ] .
) y ” texto legible .

= Ajuste de la tfemperatura de la cola y reduccién automética i

de la temperatura de la cola en modo de espera (stand-by) :
= Software integrado de mantenimiento °

= Conexién a la red, contador de metros

304

Simbolos autoexpli-
cativos e indicador
de estado

autoexpli-
cativa

Rehau 591E 3D Multiplex

Rehau 44270 blau hochgla

nur Kettenférderer
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Seleccion de las unidades, bloqueo y

. . separacién, ajuste fino exacto de los
. sma rtOUCh . agregados con control motriz de la po-
. PRECISION EN LA PRESION - Let Tt e, sicién (precision del ajuste, 1/100 mm)
et DEL DEDO Seeel, o *«_ desde el panel de control
.. . . exacto .: Ajuste de la temperatura de la
“.. Lot ’ " N cola y reduccion automdtica de la
*cteesienc” ‘. . e tfemperatura de la cola en modo
I T, de espera (stand-by)
¢ °° sttt .

19 mm 12 m/min ; facil de -
°  mantener

Software infegrado
de mantenimiento

° LN}
co oo oo ®

" individual -

° .
. .
. .
Espaciode *«, , .°"
almacenamiento .
.
ilimitado para los ~ «

progiamas de can- .
fos personalizados
de los clientes ,°

.
SPA
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Cambio de adhesivo y de color en solo 55 segundos

L Agregado de prefusién para cola
termofusible EVA

El granulado es comprimido neumdticamente a fravés de

una placa caliente y al derretirse fluye al recipiente de
cola. la cola estd siempre fresca en el recipiente debido
al nuevo agregado de fusién previa de Format4. Se
eliminan los tiempos improductivos en la fase de calen-
tamiento adicional de la cola. El confendedor de granu-
lado y el recipiente de encolado estdn equipados con un
sislema de cambio répido.

Tiempo de calentamiento corto,
sisema de cambio rapido

(tempora FBOO / F6OO)

Después de solamente 8 minutos de calentamiento, la “tempora”
estd lista para usarl El calderin de cola con revestimiento de teflon y
con sistema de cambio répido sin herramientas es apropiado para

las colas de fusién en granulados EVA [Copolimero de Acetato de
Vinil Etileno) y PUR [Poliuretano). El cilindro de cola con ajuste fino
goarantiza la buena dosificacion de la cola de fusién y ofrece una
armonizacién perfecta de los diferentes materiales de cantos.

Ot110]

easy-clean

VIDEO
(tempora F600 / FA00) fg.am/
La limpieza también se ve facilitada por el dispositivo fempora-
easy-clean recientemente desarrollado. 55sec

puReady: caja de nitrbge-
no para adhesivo de PUR

= Prolongar el tiempo de procesamiento

del adhesivo de PUR sin reaccién;

almacenamiento en 2 calderines

Facilita o evita el proceso de limpieza

aumentando el tiempo de reaccién

= Aplicacién flexible de varios colores y
procesamiento en el drea del adhesivo
de PUR

= Lo presién del gas en el confenedor es
claramente visible = verificacion de la

funcion
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glueBox
Encolado de cantos de PUR sin calderin de cola

"Pensamiento diferente y mejor hecho”: esa
es la mejor manera de describir el desarrollo
revolucionario de Format4. En lugar del
adhesivo PUR en el calderin de cola de las
encoladoras de cantos, una tira adhesiva
PUR delgada en glueBox se fusiona de
manera casi invisible entre el canfo v la
pieza de frabaijo.

Con glueBox, el procesamiento del adhesivo
PUR es tan facil, limpio vy sin complicaciones
como siempre. glueBox combina todas las
ventajas de los adhesivos PUR y también
asegura un procesamiento limpio, nuevo,
extremadamente sencillo y revolucionario.
limpieza dificil de calderin de cola, tanques
de nitrégeno y mucho mas. Gracias a glue-
box son cosa del pasado.

Teniendo en cuenta todos los costos (inver-
sién, consumo de material adhesivo y cos-
tos/gastos de limpieza), glueBox garantiza
ahorros efectivos en los costos de aproxima-

damente 70% en comparacién con el proce-
samiento convencional de granulado PUR.

= Disponibilidad: preparacién en solo 90 segundos.
= Economia: con 3 longitudes de bobina disponibles siempre adecuadas vy féciles de planificar
= Flexibilidad: libertad de eleccién: rollos de 25, 75 o 100 metros lineales para 16,
19 0 40 mm de altura de pieza
» Confort: cambio de tira de cola sin herramientas
= Ahorro de recursos: sin suministro y consumo de aire comprimido adicional
= Dindmico operacién alternativa con un calderin de cola en cualquier momento posible

= Ahorro de tiempo: no hay limpieza manual necesaria

Fundidor de PUR

« El adhesivo de PUR es rinde mds, mds eficiente y requiere menos mantenimienfo
* la construccién hermética al aire extiende la vida del adhesivo PUR
» Aplicacién de adhesivo eficiente garantizando resuliados éptimos con bajo consumo de PUR
= No hay tiempo de inactividad en la méquina al cambiar el adhesivo
(de EVA a PUR) gracias al depdsito del tanque de PUR
» Ideal para procesar grandes cantidades de PUR (2 kg) durante un
periodo de tiempo mds largo
« Fécil de limpiar
» Exclusivo para encoladoras de cantos tempora de la serie F800
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advantEdge (F600/F800)
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Ensamblado perfecto con
cola PUR o ahora nuevo

con advanttdge

La unidad patentada advaniEdge de Format4
permite una junta perfecta en el procesado
de cantos coexiruidos y canfo a laser. la
unidad puede ser activada o desactivada
directamente desde el panel de control.

AdvantEdge ofrece una éptica homogénea
de la pieza, en particular sobre tableros y
cantos brillantes. los cantos de colores en

el material aseguran una junta dpticamente
perfecta y sin largos cambios de adhesivo se
beneficiara de tiempos de preparacion signi-
ficativamente reducidos.

ldmpara de calentamiento
infrarroja

El drea del canto se calienta de forma
confrolada antes que el calderin de cola
asegurando asf una mejor adherencia en las
piezas de trabajo en frio.
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Fresado del tablero previo al encolado

Absolutamente libre de marcas e
excelentes resultados de cantos

Con la tupf se consiguen cantos de fableros revestidos, sin astillas. La
tupf de entrada se encarga del corte en bruto para darle el formato
dimensionalmente preciso a sus piezas. En los modelos e-motion,

la configuracién del paso de viruta estd controlado por un motor de /! T, | ff; r.j;. :

%

posicionamiento.

Barra de presién Carril de guiado
Ajuste de la altura de la pieza Paso de viruta 0_2/3 mm
e-mofion e-motion

La entrada conforfable de la altura de la pieza en la pan-
talla a color smartouch. la barra de presién se posiciona
automdticamente y eléctricamente en su valor de ajuste.
“x-motion plus” / “m-motion”

El ajuste de la altura de la pieza se realiza manualmente
a través del contador digital.

La entrada conforfable del paso de viruta en la pantalla
a color smartouch. La regla de guiado se posiciona
automdticamente y eléctricamente en su valor de ajuste.
“x-motion plus” / “m-motion”

El ajuste del paso de viruta se realiza manualmente
mediante un contador digital.

Transporte de piezas

Transporte suave de la pieza de trabajo,
velocidades optimas de arrastre

tempora-Modelle:

tempora F80O ¢0.12 12 m/min (20 m/min)
tempora F 800 60.08 12 m/min

tempora F 600 60.06L 10 m/min (18 m/min)
tempora F 400 45.03L Q m/min.
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Detalles que convencen

Alimentacién de cantos v cizalla de
recorfe para materiales en rollos v en
tiras de hasta 60 mm de espesor

Dependiendo de la aplicacién, el material en rollos puede ser
de 0,4 mm a 3,0y en tiras de hasta 12 mm de grosor para
materiales que se procesan hasta 60 mm de espesor.

El cargador de cantos

para la alimentacién automdtica de materi-
ales en tiras (dependiendo del equipo hasta
120 mm) aumenta la flexibilidad del cliente
en fodos los modelos.
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Zona de encolado
Un encolado casi invisible

El primer rodillo macizo y con control motorizado presiona el canto

a la pieza (fempora F8OO). Mediante el uso controlado de la colg,

se evila que sea derramada y que el canfo sea comprimido. Ambos
rodillos de presion posterior cierran el encolado arriba y abaijo.

Se puede disminuir la presién neumdtica en el canto en tiras o
aumentarla en rollos mediante el panel de control (tempora F800 y
modelos “e-motion”) Todos los modelos “e-motion” tienen un rodillo
de presion posicionable electrénicamente.

En los modelos “x-motion plus” y “m-motion”, la configuracion se
realiza colocando un muestra de canto en una pinza de sujecion.

Pulverizacién de agente deslizante:
unidad pulverizadora y agente pul-
verizador para un “finish” perfecto
sin retoques posteriores

Menor consumo gracias a las boquillas de pulverizacién
controladas para la aplicacién de refrigerantes y lubricantes
antiestaticos. los pulverizadores proporcionan un mecani-
zado limpio de cantos con superficie delicada.

Dispositivo pulverizador para producto de limpieza antes

de la unidad de pulido

Dispositivo pulverizador con producto de separacion en la
entrada de la méquina (cola PUR)

SPA
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Sierras de corte
Aumento de calidad con Format4

Unidad de corte lineal
Recortes finales precisos gracias al disefio
optimizado de la unidad para un funciona-
miento mds suave y mejores resultados de
aspiracion.

tempora F400
Unidad de corte lineal

sananienn

Cortes de precision cualquiera
que sea su aplicacion

El agregado de corte esfé compuesto por dos motores inde-
pendiente con sierras de alta frecuencia (12 mil rom).

Las guias lineales aseguran la més alta precision. Los
agregados de corte se inclinan de 0°-15° depen-
diendo del equipamiento manual o neumdtico con
confrol a fravés de la consola (por ejemplo: corte

a 15°, corte adelante, corte atrés o simultédneo
adelante y afrds).

Sierras de corte de 0°-10° y
0°-15°: inclinacién manual o neu-
mdtica; unidad de corte en 45° /

con equipamiento de radio

Motores de alta frecuencia
12 mil rpm

Construccién robusta y maciza

tfempora F800
312
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Precisiéon innovadora con
ajuste rapido

La unidad multifuncién para fresado achafla-
nado, enrasado y de radio de cantos finos
se compone de dos mofores independientes
de alta frecuencia {12 mil rpm)

Las guias lineales aseguran la més alta preci-
sién con el menos frabajo de mantenimiento.

La optimizacién estructural del ajuste de los
ejes asegura los ajustes mas rdpidos de
grosor de canto y del perfil La unidad multi-
funcion se coloca neumdticamente desde la
pantalla de mando.

En los modelos “e-motion” y “x-motion plus”,

al mecanizar cantos finos, el ajuste de la uni-

dad para el fresado de radio, de bisel y a
ras se realiza desde la pantalla tactil a color
de 15" / 21" mediante un motor eléctrico.

SPA

Enrasado de ABS/PVC, cantos

finos y material en firas.

Fresado biselado para cantos finos
y tiras finas (contrachapadas)

Fresado de radio, enrasado y achaflanado

m-motion

» Absoluta precision de repeticién gracias al
sistema de configuracién “m-motion”
= Conversién rapida a diferentes materiales

Fresado de radio (R=2 mm) de de canto y operaciones de mecanizado
ABS/PVC y cantos contrachapados (radio, chaflén, a ras)

» Compensa los tolerancias dimensionales
en el material de canto
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Una productividad que se debe aprovechar

Unidad de redondeado de

esquinos monomaotor

Lo unidad de redondeo de esquinas de For-
mat4 se hace cargo del “finish” de los angu-
los de pieza (también para materiales de
Softforming o Postforming) para un tipo de
canfo de 0,4 a 3,0 mm y con una altura de
mecanizado de 60 mm a una velocidad de
alimentacién de 12 m/min. La construccion
maciza de hierro fundido gris, guias lineales
y corfadores de diamante con acoplamiento
de arranque garantizan una precision dura-
dera. Desde el panel de confrol se configura

que esquina se desea redondear, ya se ade-

lante, atrds o ambas al mismo fiempo.

iNo se requiere
retrabajar las piezas!

Agregado doble de redon-
deo de esquinas con dos
mofores

Especial en el dmbito del Postforming y del
Softforming, la tempora F800 60.12/F600
60.06 con la unidad doble de redondeado
de esquinas permite una nueva dimension
en el mecanizado de cantos. las piezas
pueden fabricarse asi con los perfiles mas
diversos en un Unico paso de frabajo, los cos-
fosos reprocesos se eliminan complefamente
gracias al “acabado” perfecto.

P\NTES

OESPUES
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Un perfecto “finish” - un criterio de calidad

Agregado rascador para cantos Unidad rascadora de superficie
redondeados con posicionamiento por mando
A fravés del corte ligeramente tirante se remueven Para un acabado perfecto en las superficies de la

las marcas de fresado de radio y de esa forma se pieza. Gracias al corte ligeramente inclinado, las
consigue un liso perfecto “finish”. Dependiendo de cuchillas desbastadoras liberan la superficie de la

la versién, la unidad rascadora de radio se controla pieza de fodo residuo eventual de cola situada en las
manualmente o con 2 ejes mediante el control de la juntas con el fin de conseguir una pieza con un aca-
posicién del motor desde la pantalla tactil a color. bado perfecto. La aspiracién de virutas esténdar inte-

grada garantiza un “acabado” de méxima calidad.
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Un perfecto “finish” - un criterio de calidad

Unidad de pulido

El agregado es compuesto de dos motores eléctricos
independientes que son equipados con cepillos de
algodén.  El agregado de pulido tiene la funcién
de limpiar y de pulir la parte superior e inferior del
canto encolado.

Super “finish” para material de canto ABS y PVC. A
pedido, un dispositivo pulverizador para la aplica-
cién de brillo sobre la pieza.

Unidad de ranurado para
ranuras horizontales vy verticales

Colocada verticalmente para ranuras de fondo y
horizontalmente colocada para uniones ranuradas
y machihembradas, los siguientes pasos no son
necesarios en la tupi. la conversién del modo de
operacién (vertical u horizontal) se lleva a cabo
manualmente en unos pocos segundos. los ajustes
para la posicion de la ranura y la profundidad de
la ranura [0-15 mm) se pueden seleccionar cémo-
damente en la pantalla téctil y se pueden configurar
con una precisiéon de 1/100 mm. Dependiendo
del grosor de ranura deseado (47,5 mm) se usan
cuchillas especiales para ranurado.
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Perfectamente almacenado - répido a mano

Almacenamiento de cantos storEdge
Diez bandejas de alimentacién y un tablero de soporte de
rodillos para almacenar, tratar e introducir los cantos en la

magquina. Para diferentes gruesos y alturas de cantos.

Mesa de colchén de aire
* Manejo de materiales simple y suave.
* Manipulacién sencilla y suave de piezas de
= gran formato y sensibles a la superficie.
‘ + Colchén de aire constante a fravés
del potente motor de soplado
» Superficie de apoyo 1050 x 400 mm
* longitud tofal de 2000 mm y més comodidad gracias

FOPMIT‘ a la mesa de colchén de aire adicional

+ Adecuado para tempora F600,/F800
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Equipamiento & datos técnicos

tempora F800 60.12

tempora F 800 60.08

“x-motion plus” / ”e-motion* “x-motion plus”

Altura de la pieza 8-60 mm 8-60 mm
Grosor de cantos

Grueso de cantos 0,4-3 (12) mm 0,4-3 (8) mm
y de tablero

longitud minima de pieza 140 mm 140 mm
Arrastre de Velocidad de avance 12 & 20 m/min. 12 m/min
cadena

Unidad de control smartouch Pantalla téctil de 10,4" Pantalla téctil de 10,4"

) %deg,d de co”nfro| smarfouch con Pantalla téctil de 21" Pantalla téctil de 21"

Manejo x-motion plus

Unidad de control smartouch con
“e-motion plus”

Pantalla téctil de 21"

Pantalla téctil de 21"

Médulo de control

Paquetes

la idea de tener que decidir de inme-
diato sobre la compra de la maquina
de las unidades individuales, instala-
ciones y equipos de procesamiento,
ofrece a muchos clientes un desafio.
Con la serie tempora ofrecemos, por
lo tanto, paquetes Unicos centrados en
el cliente que responden a sus diversi-
dades y sus necesidades de produc
cién. En estrecha cooperacién con
carpinteros hemos adquirido de la
practica diaria una valiosa experien-
cia. Esto le permite responder profe-
sionalmente y sobre todo répidamente
a la diversidad de las necesidades
de sus clientes.

*Los paquetes x-motion plus y
e-motion varian levemente

Su asesor en ventas lo ayuda en el
lugar para seguir avanzando.
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tfempora F800 60.12

x-motion plus + e-motion
Paquete Professional

» El blogueo opcional neumd-

fico y mecénico evita ademds

una carga prematura del motor

Fresa para tablero con cuchillas

infercambiables con 60 mm de

altura en lugar de 49 mm

Funcién inversa rodillo aplico-

dor de cola

* Ajuste motorizado y posiciona-
miento de la unidad de redon-
deado de esquinas.

* raspador de superficie, accio-
namiento automdtico

» Dispositivo pulverizador para
producfo de limpieza antes de
la unidad de pulido

» Equipamiento con luz LED

tempora F800 60.12

xmofion plus + e-mofion
Paquete Performance 1

= Arrasfre por cadena con
velocidad de 12y
20 m/min

= Preparacién para montar
el prefusor

= El blogueo opcional neumd-
fico y mecanico evita ade-
mds una carga prematura
del motor

= Ajuste motorizado y posicio-
namiento de la unidod de
redondeado de esquinas.

= Fresa para tablero con cuchi-
llas intercambiables con
60 mm de altura en lugar de
49 mm

= Funcién inversa rodillo apli-
cador de cola

= raspador de superficie,
accionamiento automdtico

= Equipamiento con luz LED

= Dispositivo pulverizador con
agente separador del lado
de enfrada de la maquina

= Dispositivo de pulverizacién
del agente deslizante

= Dispositivo pulverizador para
producto de limpieza antes

de la unidad de pulido

m-motion X X
"x-motion plus” S
e-motion X

tempora F800 60.12

xmofion plus + e-mofion
Paquete Performance 2

= Arrastre por cadena con veloci-
dad de 12y 20 m/min
» Preparacién para montar el
prefusor
= El blogueo opcional neumdtico
y mecdnico evita ademds una
carga prematura del motor
= Unidad de redondeado de
esquinas con 2 mofores inde-
pendientes para Soffforming v
Postforming, para mecanizar
caras frontales y longitudinales
de cantos con espesor de
0,4-3 mmy 10-60 mm de
altura
Fresa para tablero con cuchillas
intercambiables con 60 mm de
altura en lugar de 49 mm
Funcion inversa rodillo aplico-
dor de cola
raspador de superficie, accio-
namiento automatico
Equipamiento con luz LED
Dispositivo pulverizador con
agente separador del lado de
enfrada de la méquina
Dispositivo de pulverizacién del
agente deslizante
Dispositivo pulverizador para
producto de limpieza antes de

la unidad de pulido

SPA
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tempora F600 60.06/L

“m-motion” / “x-motion plus”

tempora F 400 45.03L

“x-motion plus” / “m-motion”

8-60 mm 845 mm
0,4-3 (6) mm 0,4-3 mm
140 mm 140 mm
10 (18) m/min. Q m/min.

Pantalla t4ctil de 10,4"

Panfalla t&ctil de 10,4"

Pantalla téctil de 15"

Pantalla téctil de 15"

tempora F800 60.12

xmotion plus + e-mofion
Paquete completo

= Arrastre por cadena con velocidad

de 12y 20 m/min
» Preparacion para montar

el prefusor
» El bloqueo opcional neumdtico y
mecdnico evita ademds una carga
prematura del motor
Unidad con sierra para ranurado
horizontal y vertical, ajuste del
mofor en los ejes X+Y;
Ajuste motorizado y posiciona-
mienfo de la unidad de redon-
deado de esquinas.
Fresa para tablero con cuchillas
infercambiables con 60 mm de
altura en lugar de 49 mm
Funcion inversa rodillo aplicador
de cola
raspador de superficie, acciona-
mienfo automdtico
Equipamiento con luz LED

separador del lado de entrada de
la maquina

Dispositivo de pulverizacién del
agente deslizanfe

Dispositivo pulverizador para
producto de limpieza antes de la

unidad de pulido

SPA

Dispositivo pulverizador con agente

tfempora F 800 60.08

x-motion plus
Paquete Professional

» El blogueo opcional neumdtico y
mecdnico evita ademds una carga
prematura del motor

» Fresa para tablero con cuchillas
infercambiables con 60 mm de
altura en lugar de 49 mm

= Funcion inversa rodillo aplicador
de cola

* Rascador de radio con posiciona-
miento motorizado de 2 ejes incl.
refraccion neumdtica

» raspador de superficie, acciona-
miento automdtico

= Equipamiento con luz LED

X X
S S
X X

tfempora F 600 60.06
tfempora F 600 60.06L

,Paquete x-motion” plus

= Comando “x-motion PLUS", con
"pantalla a color téctil de 15"
con software integrado de man-
tenimiento y conexion de red
disponible

Unidad de corte final xmotion
PLUS con 2 motores: neumdticos y
basculacion neumdtica

Unidad de fresado multifuncién
"x-motion PLUS” de radio, enrasado
y achaflanado de canfos finos con
2 motores independientes, control
de posicionamiento motorizado
desde la pantalla de mando
Unidad de redondeado de esqui-
nas con 1 o 2 motores segn el
equipamiento para perfiles de
Softforming y de Postforming
Rascador de radio con posiciona-
mienfo motorizado de 2 ejes incl.
refraccion neumdtica

tempora F400 45.03
tempora F 400 45.03L

,Paquete x-motion” plus

= Comando “x-motion PLUS",
con “pantalla a color tactil de
15" con software integrado de
mantenimiento y conexién de
red disponible

Unidad de fresado multifun-
cién "x-motion PLUS" de radio,
enrasado y achaflanado de
cantos finos con 2 motores
independientes, control de posi-
cionamiento motorizado desde
la pantalla de mando
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Equipamiento & datos técnicos

ferr-1porc1 F800 60.12

“x-motion plus” / “e-mofion*

==

tempora F 800 60.08

“x-motion plus”

Alimentacién de

Materiales en rodillos v tiras S S
canfo

Cargador de bandas: S S

Tupf de entrada hasta 45 mm de altura
Unided do do mecanizado 45 mm, D 80 45 mm, D 80
prefresado Tupf de entrada hasta 60 mm de altura 60 mm, D 80 con cuchillas de 60 mm, D 80 con cuchillas de

de mec anizado

recambio

recambio

Calderin de cola

Capacidad: 1,5 kg = 375 metros
lineales en tableros de 19 mm

Capacidad: 1,5 kg = 375 metros
lineales en tableros de 19 mm

advantEdge X X
Aplicacion de cola Bolsa de prefusor (@) @)
airmotion (@) (@)
Dispositivo de limpieza easy-clean X X
Unidad de corte lineal X X
Unidad de corte en 45° / con equipamiento « «

Agregado de corfe

de radio

Unidad de corte final con 2 motores

Inclinacién manual neumdtica

Inclinacién manual neumdtica

independientes 0-15° 0-15°
Unidad de fresado | Para fresado de radio, enrasado y Ajuste de posicién motorizada de | Ajuste de posicién motorizada de
multifuncién achaflanado de cantos finos cantos cantos

Agregado de redon-
deado de esquinas

1 motor Agregado de redondeado de esquinas

60 mm de altura

60 mm de altura

2 motores Agregado de redondeado
de esquinas

Ajuste de posicion motorizada de
redondeado de cantos

X

Agregado de ranura (@) X
4 Control moforizado de posicion | Confrol motorizado de posicion
Rascador radial . .
de 2 ejes de 2 ejes

Unidad de Rascador de superficie Accionamiento neumdtico Accionamiento neumdtico
acabado

Rascador de superficie paquete de Nesfing (@) @)

Unidad de pulido S S

Vaporizador para producto de separacion (@) (@)

Dispositivo pulverizador de agente o o

. antiestético y refrigerante " "

Pulverizadores

Pulverizacion de producto deslizante O O

Dispositivo vaporizador de productos o o

de limpieza y de pulimento

Paquete de Nesting @) (@)

Equipamiento con luz LED O O
Equipamiento: Ldmpara de calenfamiento infrarroja O O

Cizallas guillotina S S

Unidad de apriete S S
Sisfemas de umotion classic O O
recirculacion

u-motion professional (@) @)

320

SPA



www.felder-group.com

= f‘
tempora F600 60.06 L

“x-motion plus”

tempora F600 60.06

“x-motion plus”
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tempora F400 45.03 L

“x-motion plus”

tempora F400 45.03

“x-motion plus”

S S S S
Capacidad 120 mm Capacidad 120 mm X X
45 mm, D 80 45 mm, D 80 45 mm, D 80 45 mm, D 80

60 mm, D 80 con cuchillas de
recambio

60 mm, D 80 con cuchillas de
recambio

60 mm, D 80 con cuchillas de
recambio

60 mm, D 80 con cuchillas de
recambio

Capacidad: 1,5 kg = 375 metros

lineales en tableros de 19 mm

Capacidad: 1,5 kg = 375 metros

lineales en tableros de 19 mm

Capacidad: 1,5 kg = 375 metros

lineales en tableros de 19 mm

Capacidad: 1,5 kg = 375 metros

lineales en tableros de 19 mm

advanttdge advantEdge X x
X X X X
X X X X
@) O
X X
X X O O
Inclinacién manual neumdtica Inclinacién manual neumdtica N «
0-10° O-10°
S S S S
60 mm de altura X 45 mm de altura X
60 mm de altura M X X
X X X X

Versidon m-motion

Version m-motion

Versidon m-motion

Version m-motion

Accionamiento neumdtico Accionamiento neumdtico O O
O O X X
S S S S
O O O O
X X X X
o o’ o o’
O O O O
O O O O
O O O O
O O O O
S S S S
S S S S
O O X X
O @) X X

Opcion (O] | Opcién [O*) = depende de modelo de la maquina | S ... Esténdar | Lugar libre (F) | No es posible (x)

SPA
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FELDER.

Sistema “Quick-Set” FELDER

Resultados exactos gracias al ajuste preciso vy rapido del agregado

"Quick-Set” FELDER el sistema flexible

de ajuste répido en el agregado

los materiales en cantos (independiente del fabricante y del suministro] pueden
presentar folerancios' de espesor a pesar de la calidad constante de calidad
durante la produccién El sisema "Quick-Set” de Felder compensa las folerancios

y garantizado un ajuste de agregado simple, répido y preciso del espesor
exacto de canfo obteniendo resultados perfectos de mecanizado.

"Tolerancia de espesor (depende de datos del fabricante)

Espesor PvC
0,4-0,8 mm -0,10 / + 0,05 mm
0,9-1,0mm -0,15/+0,10 mm
1,1-1,6mm -0,20/+0,10 mm
1,7-2,0 mm -0,25/+0,05 mm
2,1=50mm -0,30 / + 0,05 mm
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»Como funciona el sistema

"Quick-Set” FELDER®

Una parte de material de canfo utilizado se colocard en
los dispositivos “Quick-Set” de los agregados. La fensién
del resorte en el dispositivo “Quick-Set” sujeta el canto
libre de error y con repetibilidad absoluta del espesor.

El sislema “Quick-Set” de Felder es flexible y tiene en

cuenta las posibles tolerancias del material de canto donde
la pieza de frabajo no puede ser dafiada. Dependiendo de
la configuracion, el sistema "Quick-Set” de Felder permite que
diferentes tipos de procesamiento de canfo como el fresado
achaflanado en la parte inferior de la pieza de trabajo sea
simulténeo con el fresado radial en la parte superior.

El sislema “Quick-Set” de Felder ofrece la méxima precisién,
incluso con materiales con tolerancias, sin las medidas de ajuste
y ajuste constantes en la maquina. Gracias al sistema "Quick-Set”
de Felder se elimina la medicion de tiempo y ajustes de diferentes
materiales de diferentes espesores y se consigue en fiempo
récord un mecanizado de alta precision.

“QUICK-SET”
INSIDE

SPA 323
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FELDER.

ForKa 200 ECO plus encoladora portétil de cantos.
Puesta en funcionamiento répida, resultados perfectos de trabajo

Encolado de cantos de
0,4 hasta 3,0 mm de
grueso, altura de canto

de 10-60 mm.

Es apropiada para piezas con
cantos recfo asi como para
piezas curvadas con una

forma de cantos concava o
convexa los radios mds
pequenos ya sean infermnos o
externos pueden ser encolados.

ERM 1050 méquina de redondeo de cantos, j1 -2 - 3

piezas redondas y terminadas en solo 3 segundos!

Perfiles esquinas de canfos de ABS o pldstico en menos de

3 segundos. Cologue la pieza en posicion, pise el pedal y listo.
Tan simple y fan precisa que no podrd creerlo. la nueva perfiladora
le ofrece profesionalidad en todo fipo de cantos, también puede
usarse en esquinas de post- o softforming.

ForKa 200 S eco plus
Grueso de cantos 0,4-3,0 mm ERM 1050
Altura de canto 10-60 mm Presién de funcionamiento 6,5 Bar
Radio interior aprox. 25 mm Velocidad del motor 24.000 rpm
Calderin de cola 400 cm? Potencia del motor 0,37 kW
Tiempo de calentamiento 4 mina 120° C Grueso de cantos min.—max. 2 + 3 mm
Temperatura 120-200° C Espesor de la pieza min.—mdx. 10-50 mm
Velocidad de arrastre Continuamente 2-6 m/min Dimensiones (L x A) 780 x 720 mm
Conexién 1x 230V, 50/60 Hz Toma de aspiracion & 100 mm

324 SPA
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Su productividad en foco

G 500

= Panel con pantalla LCD v feclado

la méquina para aficionados para encolar cantos combina rendimiento > Ajuste manual de los agregados
excepcional y calidad superior con tamafio reducido vy la mejor relacion - Grueso de cantos 0,4-5,0 mm
preciotendimiento. la alimentacion precisa de la pieza, el panel centrol (8 mm opcional)

= Altura de pieza: 8-60 mm
- Velocidad de avance: 11 m/min.

. o - 3 lugares libres para agregados
operaciones de la carpinteria. de acabado “finish”

de control con pantalla LCD vy los agregados de alta calidod aseguran
mayor productividad y perfectos resultados para todas los

3 lugares libres para
agregados de
acabado “finish”

-

Panel de confrol Sistema "QuickSet”  Dimensiones compac Agregado de fresa-  Equipamiento ) )
con panfalla LCD fas para un procesa-  do mutifuncional, el individual de QUICK-SET
) . VL Ln INSIDE
y teclado mienfo opfimizado talento Allround acabado “finish” a
y eficiente pedido del cliente

SPA Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el equipo adicional de la méquina respectiva, para ver su cosfo. 3 25
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FELDER.

| = G s 5
s L cook ()
>

§ @1‘3:@‘3' %

FELDER  (SJ{S){C){CHN{C
|_] Panel con pantalla |_2 Cariil de enfrada calefaccionado |_3 Guiado del canto para materiales
- ICD vy teclado =2 (opcional) 2] en rollos vy en firas (la imagen incl.

cargador de bandas estandar)

|_7_| Agregado de corte final |_8_| Agregado de fresado mutifunciona

326 jPor favor, tome la lista de precios para conocer el equipamiento de la méquina respectival SPA
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G 500

&

o e _..-:
T

Wy~

|_4 Rodillo de cola y agregado |_5 Tijera cizalla con corte preliminar |_6 Unidad de prensado
21 2| neumdtico (la imagen incl. 2|
cargador de bandas esténdar)

de encolado

Grupo de pulido

Rascador
de superficie

M)
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1 Unidad de encolado
- Encolado posible con cola PUR y EVA
= 500 metros lineales en un tablero

de 19 mm con 2 kg de cola

2 Guia de cantos

- Con velocidad de avance de 11 m/min.

se pueden encolar aprox.
420 metros lineales.
- Guiado automdtico de canto
de 0,4-5 mm para rollos
- Cantos de madera maciza
- Canlos revestidos con folio de plésfico

3 Agregados de corte final

- Angulo de corte de 45° en
el agregado de corte final

= 1 motor con 12 mil rpm, equipado
con 2 cuchillas conicas

- Corte en 20° de cantos delgados

4 Agregados de fresado
mutifuncional (enrasado)
= 12.000 rpm para un manejo bptimo
= 2 fresas para enrasar con
4 cuchillos intercambiables
- Ajuste "“Quick-Set" para
enrasado o fresado radial
- Copiado de la superficie a través
del contacto de rollos copiadores
- No es necesario el cambio
manual de herramienta

los detalles son relativos al modelo G 500
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SPA

G 500

iTodas las posibilidades de mecanizado de canto de un vistazo!
En la muetra de la pieza en la foto se ven todos los resultados de cantos
que son posibles con las unidades disponibles de esta maquina.

Panel de control con pantalla LCD y teclado
- Rendimiento fiable a través de la unidad de

punfuacién integrada de mantenimiento

= Regulacién de la temperatura de la cola con la funcién Standby
= los agregados se pueden apagar y bascular

- Contador de metros de cantos

5 Agregado de fresado

mutifuncional (radial)

= 12.000 rpm para un manejo optimo

= 2 fresas para enrasar con
4 cuchillas intercambiables

= Ajuste "Quick-Set” para enrasado
o fresado radial

- Copiado de la supefficie a fravés
del contacto de rollos copiadores

= No es necesario el cambio
manual de herramienta

= la fresa radial no debe ser afilada

FELDER @mm@

6 Rascador radial

= Elimina pequefias marcas de
fresado para un resuliado liso

= Uno de los tres agregados

seleccionables de acabado
“finish”

7 Rascadores de superficie

= Elimina residuos del dltimo
adhesivo en la pieza de frabajo

= Uno de los tres agregados
seleccionables de acabado

“finish”

8 Grupo de pulido

- Compensa el blanqueamiento
del material de canto

= Solo se recomienda en combinacion
con un spray de limpieza

= Uno de los fres agregados
seleccionables de acabado

“finish"
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ForKa 300 S eco

Ideal para todo tipo de canto

La ForKa 300 S tiene un compactador neumdtico oculto que guia
los cantos asegurando un encolado de alta calidad de cantos rectos
o curvos. Debido a la gran mesa de trabajo, el encolado de piezas
grandes y gruesas es un juego de nifios. Asi, la ForkKa 300 S es
cloramente la méquina mdés versdtil en su tipo.

ForKa 300 S eco

= Grueso de cantos 0,4-3,0 mm

= Espesor de pieza 8-60 mm

- Ancho minimo de pieza: 30 mm

= longitud minima de pieza: 200 mm
- Velocidad de arrastre 4 + 8 m/min

330 las ilustraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el equipo adicional de la mdquina respectiva, para ver su costo.

SPA
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fg.am/g480-eng

G 480 T —

Para nosotros sus requistos
individuales son prioridad

Ofro punto a destacar es el estandar de construccién del sistema Quick-Set de
Felder, que permite ser la forma mas precisa y més rédpida de cambio manual
de canto sin ningdn reajuste. Su flexibilidad necesita tener dos espacios libres
para las unidades adicionales de acabado! Opcionalmente equipado con
raspador de radio, raspador plano o la unidad de pulido, un acabado
perfecto estd garantizado para cualquier desafio.

= 3T A’

Panel de control con  Sistema "Quick-Set”

pantalla LCD y de redondeo,

y teclado compacta y estable
para encolado
Splimo vy eficiente.

SPA

Unidad de enrasado  Unidad de corte,
una opcién segun el
deseo y el requisito

FELDER.

G 480

= Panel con pantalla LCD v teclado

= Grupo de enrasado con 2 fresas
de diamante de direccién opuesta

= Ajuste manual de los agregodos

= Grueso de cantos 0,4-3,0 mm

= Altura de pieza: 8-45 mm

- Velocidad de avance: @ m/min.

- Agregado de redondeado de esquinas
- 2 emplazamientos libres para unidades
de "finish” {unidad rascadora radial

o de superficie, unidad de pulido)
= Dispositivo pulverizador (opcional)

3 lugares libres para
agregados de
acabado “finish”

L.

_

Equipamiento de

acabdo individual “QUICK-SET”
"finish” segdn INSIDE
criterios del cliente
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FELDER.
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= Thecoof O]
5
S meT S
FELDER .(2)ule]

I_]_I Panel con pantalla LCD y teclado |_2_| Tupi de enfrada |_3_| Guiado de canfo para materiales en

rollos y en tiras

|_7_| Unidad de prensado |_8_| Agregado de corte final lineal |_9_| Agregado de fresado

Agregado de corte final 45° (Opcional) mutifuncional

332 iPor favor, tome la lista de precios para conocer el equipamiento de la maquina respectival SPA
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G 480

I_A'_I L&dmpara de calentamiento |_5_| Rodillo de cola y agregado |_6_| Tijera cizalla con corte

infrarroja [opcional) de encolado preliminar neumdtico

2 Lugares libres para agregados de acabado “finish”
at | " : wan A

\ 4

I-I_ Agregado de redondeo [+ Rascador radial [ Rascador de superficie [, Grupo de pulido
9 il pl pll

de esquinas

SPA 333
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1 Tupi de entrada

= larga vida il debido al ajuste manual
de altura de la fresa de enrasado

> 2 Fresas de diamante, altura
45 mm, @ 80 mm

= Cantos sin asfillas con fresa de enrasado
controlada con sentido inverso

2 Unidad de encolado
= Encolado posible con cola PUR y EVA
= 250 metros lineales en un tablero

de 19 mm con 1,2 kg de cola

3 Guias de cantos
- Con velocidad de avance de @ m/min. se

pueden encolar aprox. 340 metros lineales.

- Guiado automdtico de canto
de 0,4-3 mm para rollos
- Cantos de madera maciza
- Canfos revesfidos con folio de plastico

4 Agregados de corte final

= Agregado con desplazamiento
horizontal y vertical

= 1 motor con 2.000 rpm,
equipado con 2 cuchillas conicas

- Ajustes independientes para
el corte delantero y trasero

Opcional:
- Angulo de corte de 45° en
el agregado de corte final
= 1 motor con 12 mil rpm,
equipado con 2 cuchillas cénicas
- Corte en 20° de canfos delgados

5 Agregados de fresado
mutifuncional (enrasado)
- 12.000 rpm para un manejo éptimo
= 2 fresas para enrasar con
4 cuchillas intercambiables
- Ajuste "Quick-Set” para
enrasado o fresado radial
- Copiado de la superficie a fravés
del contacto de rollos copiadores
- No es necesario el cambio
manual de herramienta

los detalles son relativos al modelo G 480
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o G 480

iTodas las posibilidades de mecanizado de canto de un vistazo!
En la muetra de la pieza en la foto se ven todos los resultados de cantos

que son posibles con las unidades disponibles de esta maquina.

Panel de control con pantalla LCD y teclado
- Rendimiento fiable a través de la unidad de
puntuacién infegrada de mantenimiento
= Regulacién de la temperatura de la cola con la funciéon Standby
= los agregados se pueden apagar y bascular
- Contador de metfros de cantos

8 0g ¢

0] L

PR

SPA

6 Agregado de fresado mutifuncional (radial)

= 12.000 rpm para un manejo éptimo
= 2 fresas para enrasar con
4 cuchillas intercambiables
= Ajuste "Quick-Set” para
enrasado o fresado radial
= Copiado de la superficie a través
del contacto de rollos copiadores
- No es necesario el cambio
manual de herramienta
= la fresa radial no debe ser afilada

7 Agregado de redondeo de esquina

= Equipado con fresas de diamante

= Puede ser utilizado para piezas rectas,
piezas suaves y postforming

= Altura de trabajo hasta 30 mm

- Radio méx. 12 mm

=

rEeLoer  [FORCINE

r—

SReT D

8 Rascador radial

= Elimina pequefias marcas de
fresado para un resultado liso

= Uno de los tres agregados

seleccionables de acabado
“finish”

9 Rascadores de superficie

= Elimina residuos del Oltimo
adhesivo en la pieza de tfrabajo

= Uno de los fres agregados

seleccionables de acabado
“finish”

10 Grupo de pulido

- Compensa el blanqueamiento
del material de canfo

= Solo se recomienda en combinacién
con un spray de limpieza

= Uno de los tres agregados

seleccionables de acabado
“finish”
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|G380

Allrounder con redondeo de esquina

Lo nueva encoladora de cantos G 380 de Felder hace posible
con su unidad de sierra de corte fransversal extendida el fresado
de radio ofreciendo la mayor flexibilidad en la clase compacta
de cantos. la configuracién individual con dos lugares libres
para acabado y un exfenso equipamiento completo con un
disefio compacto cumple con los mds altos estandares de
calidad en el espacio més pequeio.

E >4
Panel de control con  Unidad de fresado
pantalla LCD vy teclado para resuliados sin

Sistema “Quick-Set”

Unidad de corte

con redondeo de

FELDER

G 380

- Grueso de cantos 0,4-5 mm

= Ajuste manual de los agregados

- Alura de la pieza 10-45 mm

- Velocidad de avance: 8 m/min.

= Calderin de cola revestido de teflon

- Motores de alta frecuencia

= Unidad de corfe con fresado de radio o linedl

= 1 lugar libre para raspado de superficie o
grupo de pulido

3 lugares libres para
agregados de acaba-

do ,finish”

L

-

Equipamiento de

acabado individual

astillas en canfos esquinas "finish” segun crite-
rios del cliente
336 las ilusiraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. SPA

Consulte el equipo adicional de la méquina respectiva, para ver su costo.
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La formatacién es lo mas G 360

M - Grueso de cantos 0,4-3,0 mm
VGl'OSO pCI ra nosofros- = Ajuste manual de los agregados
- Alura de pieza: 10-45 mm

Lla G 360 convence en su modelo compacto con sus agregados - Velocidad de avance: 8 m/min.

muliifuncionales. Dos motores independientes de alta frecuencia - Calderin de cola
con una velocidad de 12.000 rpm v equipados con fresas tipo - Motores de alta frecuencia
diamantes que permiten una calidad de mecanizado de cantos - Agregado de corte final

1 lugar libre para raspado de

sin precedentes. Junfas encoladas sin astillas, calidad industrial - .
superficie o grupo de pulido

con la encoladora G 360.

3 lugares libres
para agregados de
acabado “finish”

Dl b

[

-

r

Panel de control con Agregodo de Sistema “Quick-Set” Equipamiento de
pantalla ICD y teclado  achaflanado de las acabado individual
dimensiones del soporte “finish” segun criterios
mds pequefio para el del cliente
procesamiento dptimo
y eficiente

FELDER

SPA 337
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FELDER

1 G330

Si no tiene lugar para los desechos G 330

-> Grueso de cantos 0,4-3,0 mm

_ _ - Ajuste manual de los agregados

las encoladoras de cantos compactas requiere soluciones > Al de pieza: 10-45 mm

completas de alta calidad en los espacios més pequefios. > Velocidad de avance: 8 m/min.

- Calderin de cola

- Arrastre de cadena

- Motores de alta frecuencia

= Agregado de corte final

= 1 lugar libre para raspado de
superficie o grupo de pulido

El aumento de los requisitos de calidad en la franja de

3 lugares libres
para agregados de
acabado “finish”

. o
)

—
=
>

FELDER L
FELDER — e
Panel de control con  Sistema “Quick-Set”  Dimensiones compactas Equipamiento de
. S “QUICK-SET”
pantalla LCD v feclado para un procesamiento acabado individual INSIDE

optimizado vy eficiente  “finish” segin
criferios del cliente

338 las ilustraciones de la mdquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el equipo adicional de la méquina respectiva, para ver su cosfo. SPA
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G 220

Comenzar por el mecanizado
de los cantos

El frabajo répido en tiempos minimos de precalentamiento y la facilidad
de adaptacion y el espesor del canto hace que la encoladora de cantos
Felder G 220 impresione con soluciones precisas y sus componentes
eficaces. Gracias a su disefio compacto y resistente se utiliza sin
resfricciones en pequefios falleres.

FELDER

Panel de contfrol con  Dimensiones Agregado de
pantalla LCD vy feclado compactas para un fresado mutifuncional
procesamiento
oplimizado y
eficiente

SPA

FELDER.

G 220

= Grueso de cantos 0,4-2,0 mm

= Ajuste manual de los agregados
= Altura de pieza: 10-45 mm

= Velocidad de avance: 5,5 m/min.
=> Calderin de cola

= Tiansporte por correa

339
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FELDER.

Guiado de canfo para materiales |_3 L&dmpara de calentamiento
en rollos y en firas > infrarroja (opcional)

|_7_| Unidad de corte lineal a través de |_7_| Agregado de corte final |_8_| Agregado de fresado mutifuncional

dos léminas de corte (G 380) (G 360/G 330)

340 iPor favor, tome la lista de precios para conocer el equipamiento de la méquina respectival SPA
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G 380/G 360/G 330

TSEREFY

|_4 Rodillo de cola y agregado [z, Tiera cizalla con corte [z, Unidad de
41 2] ¢

de encolado preliminar neumdtico prensado

2 Lugares libres para agregados de acabado “finish”

|_+_| Rascador radial |_+_| Rascador |_+_| Grupo de pulido

de supefficie

SPA 341
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1 Tupi de entrada (G 360)

- larga vida 0fil debido al ajuste manua
de altura de la fresa de enrasado

- 2 Fresas de diamante, altura
45 mm, @ 60mm

=> Cantos sin astillas con fresa de enrasado
controlada con sentido inverso

2. Unidad de encolado
- Encolado posible con cola PUR y EVA
= 500 metros lineales en un tablero

de 19 mm con 1,2 kg de cola

3 Guias de cantos

-> Con velocidad de avance de
8 m/min (G 360)/5,5 m/min
(G 220/G 330) se pueden encolar
aprox. 300 metros lineales.

-> Guiado automdtico de canto
de 0,4-3 mm para rollos

-> Cantos de madera maciza en
alimentacién individual

- Cantos revestidos con folio de plastico

4 unidades lineales de corte con

fresado de radio (G 380)

= Agregado con desplazamiento
horizontal y verical

= 1 motor con 12.000 rpm, equipado
con 2 léminas de corte

- Configuraciones independientes para
el ajuste corte al ras o de radio selec
cionable a fravés de la panfalla

4 Agregados de corte final (G 360/G 330)
= Agregado con desplazamiento
horizontal y vertical
= 1 mofor con 9.000 rpm, equipado
con 2 cuchillas conicas
= Ajustes independientes para
el corte delantero v trasero

5 Agregados de fresado
mutifuncional (enrasado)
= 12.000 rpm para un manejo éptimo
= 2 fresas para enrasar con
4 cuchillas intercambiables
= Ajuste "Quick-Set” para
enrasado o fresado radial
= Copiado de la superficie a fravés
del contacto de rollos copiadores
- No es necesario el cambio
manual de herramienta SPA



SPA

G 380/G 360/G 330

iTodas las posibilidades de mecanizado de canto de un vistazo!
En la muetra de la pieza en la foto se ven todos los resuliados de cantos
que son posibles con las unidades disponibles de esta maquina.

Panel de control con pantalla LCD y teclado
= Rendimiento fiable a través de la unidad de

puntuacién integrada de mantenimiento

= Regulacién de la temperatura de la cola con la funcién Standby
= los agregados se pueden apagar y bascular
- Confador de metros de cantos

6 Agregado de fresado
mutifuncional (radial)
= 12.000 rpm para un manejo éptimo
= 2 fresas para enrasar con
4 cuchillas intercambiables
= Ajuste "QuickSet” para
enrasado o fresado radial
- Copiado de la superficie a través
del contacto de rollos copiadores
= No es necesario el cambio
manual de herramienta
= la fresa radial no debe ser dfilada

los detalles son relativos al modelo G 360

7 Rascador radial

= Elimina pequefias marcas de
fresado para un resultado liso

= Uno de los tres agregados
seleccionables de acabado

“finish”

8 Rascadores de cola

=> Elimina residuos del dltimo
adhesivo en la pieza de frabajo

= Uno de los fres agregados
seleccionables de acabado

“finish"

9 Grupo de pulido

- Compensa el blanqueamiento
del material de canfo

= Solo se recomienda en combinacion
con un spray de limpieza

= Uno de los tres agregados
seleccionables de acabado “finish”

343
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Datos técnicos basicos

"‘m

— — ==
G 220 G 330 G 360
Grueso de cantos min.—max. 0,4-2,0 mm 0,4-3,0 mm 0,4-3,0 mm (5 mm)
Espesor de la pieza min.—mdx. 10-45 mm 10-45 mm 10-45 mm
Ancho minimo de pieza* 90 mm 70 mm 70 mm
longitud minima de pieza 250 mm 210 mm 210 mm
Altura de trabajo 870 mm 950 mm 950 mm
L1 1.800 mm 1.900 mm 1.900 mm
12 205 mm 200 mm 200 mm
Bl 1.237 mm 1.065 mm 1.065 mm
B2 920 mm 823 mm 823 mm
Toma de aspiracion & 120 mm 120 mm 120 + 2x 80 mm

S: equipamiento estandar - O: opcional - no disponible

* la anchura minima de la pieza varia con la longitud de la pieza de frabajo, la altura y el acabado de la superficie.

Espacio ocupado

Escala

1:50

344
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Foto simbélica de G 220, G 330, G 360, G 380, G 480, G 500

! Conexién de la corriente G 220, G 330
2 Conexién de la corriente G 460, G 500
3 Toma de aspiracién de G 220, G 330
4 Toma de aspiracién G 460, G 500

los tamarios varian al usar equipamiento especial

SPA
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G 380 G 480 G 500 ForKa 300 S eco
0,4-5,0 mm 0,4-3,0 mm 0,4-5,0 (8) mm 0,4-3,0 mm

10-45 mm 8-45 mm 8-60 mm 8-60 mm

70 mm 70 mm 70 mm 30 mm
210 mm 210 mm 140 mm 200 mm
@50 mm @50 mm 950 mm 885 mm
2.830 mm 2.706 mm 2.814 mm 800 mm

200 mm 494 mm 249 mm 1.340 mm
1.050 mm 1.445 mm 1.465 mm 720 mm

823 mm 1.105 mm 1.115 mm 790 mm

120 + 2x 80 mm 120 + 2x 80 mm 120 mm

Para obtener mds informacion sobre
las especificaciones, las posibilidades
de los equipos individuales y todas
las caracterfsticas del ruido se pueden
encontrar en Infernet en
www.felder-group.com

%)

&

14

Foto simbélica de ForKa 300 S eco
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finish 1350 classic

finish 1350 classic gloss

Pagina 348

finish 1352 modular
finish 1353 modular

P&gina 352

findustry
1352/1353/1354

Pagina 356

FW 1102 perform
Pégina 362

FW 1102 classic
Pégina 362

FW 950 classic
Pé&gina 362

FS 900 KF
FS 900 K

P4gina 368

FS 722
Pé&gina 370

structura 60.02
P&gina 372

O

Potencia del motor

11,0-25,0CV
(15,0 kW)

11,0-25,0 CV
(15,0 kW)

(@]
w

0,0Cv

15,
1 2,0 kW)

(1

o
N

’

20,0 Cv
(15,0 kW)

20,0 CV
(15,0 kW)

10,0 CV
(7,5 kW)

4,0CV
(3,0 kW)

4,0-5,5CV
(3,0-4,0 kW)

5,5-7,5CV
(4,0-5,5 kW)

SPA
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Aplicaciones

Calibracién, lijado fino,
lijiado de chapa de madera,
liiado de bamiz, dispositivo de
cepillado, lijado transversal

Calibracién, lijado fino, lijado

de chapa de maderq, lijiado de

bamiz, dispositivo de cepillado,
lijiado transversal

Calibracién, lijado fino, lijado

de chapa de maderq, lijado de

bamiz, dispositivo de cepillado,
lijiado transversal

Calibracién, lijado fino, lijado
de chapa de madera, lijado de
barniz, dispositivo de cepillado

Calibracion, lijado fino,
lijado de chapa de madera,
dispositivo de cepillado

Calibracion, lijado fino,
lijiado de chapa de madera,
dispositivo de cepillado

lijiado de canto

lijado de superficie

Estructurar la superficie
de la madera

SPA

Anchura de lijado

1.350 mm

1.350 mm

1.350 mm

1.100 mm

1.100 mm

Q50 mm

Altura de lijado 150 mm

Profundidad de lijado 800 mm

Ancho de cepillo
650 mm

Estandar

Agregado de rodillo de contacto,
agregado combinado de acabado
Superfinish con almohadillas segmentadas
electroneumdticas, agregado de lijado
fransversal (finish 1350 classic gloss)

Posibilidades individuales de equipamiento

Posibilidades individuales de equipamiento

Agregado de rodillos de confacto,
unidad con almohadilla electro-
neumdtica segmentada de lijado

Rodillo de confacto, agregado
de almohadilla de lijado

Agregado combinado
con almohadilla de lijado

Inclinacién de la mesa

de lijado 90°-45°

Altura max. de lijado 600 mm

Unidad de cepillo de acero,
unidad de cepillo de Tynex,

oscilaciéon

VISUALIZACION DE LJADORAS

Categoria de precio

FEED
CECQ®
FEED

G

&

&

&

)

&

G
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FORMAT &

finish 1350 clossic

finish 1350

classic | classic gloss

Para un acabado més que convincente

Solida construccion, componentes del sistema de alta calidad vy resultados
perfectos. La serie de modelos Premium “Finish” se extenderd a dos bandas
lijiadoras anchas adicionales: “finish 1350 classic” y “finish 1350 classic gloss".
La unidad de superacabado combinado con Chevronband, almohadilla
segmentada de lijado electroneumdtico y control eficiente de pantalla tactil.

Altura fija del alimen-  Ajuste fécil de la Unidad de lijado Mando de la banda  Dispositivo de Prolongacion

tador de 900 mm unidad transversal para de lija con radiacion  cepillado de mesa
resultados brillantes modular de luz

348 las ilusiraciones de la méaquina pueden mostrar equipamiento opcional. El equipo de la méquina respectiva consulte su oferfa. SPA



www.felder-group.com

FORMAT 4.

finish 1350 classic

- Ancho de lijado 1.350 mm
- Alura de lijodo 3-170 mm
- Rodillo de contacto
- Alura constante de frabajo
- Unidad combinada Superfinish
- Pantalla de mando féctil
- Patin de lijado segmentado
de 25 mm de anchura

SPA

finish 1350 classic gloss

- Ancho de lijado 1.350 mm

- Alura de lijado 3-170 mm

- Alura constante de frabajo

- Agregado de lijado en transversal
- Unidad combinada Superfinish
- Pantallo de mando téctil

- Patin de lijado segmentado
de 25 mm de anchura

349
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Agregados

Rodillo de contacto
Agregado rodillos de confacto [dureza 55
Shore) para la calibracion. Compensacion
motorizada de la granulacion desde la

pantalla de mando

Unidad combinada
Superfinish

El agregado combinado de acabado
dispone de un rodillo de contacto y una
almohadilla de lijiado con fielro-deslizante
(Chevronband). Esta banda de deslizamiento
permite ejercer presion suavemente a la

pieza de trabajo vy se utiliza principalmente
para el lijado de piezas de trabajo pintadas
y para materiales brillantes. A través de la
presién uniforme la oscilacion de las pistas
se compensa y se aseguran resultados de
liiado homogéneos. Como un componente
estandar dispone la unidad de acabado
una almohadilla de lijado electroneumdtico
segmentada. Los mejores resuliados de
lijodo estan garantizados incluso en una
pieza de frabajo con contomos redondos o
angulos agudos.

Mesa de alimentacién

350

Unidad de lijiado transversal
para resultados brillantes

Lo unidad de lijado transversal equipada
con zapata de lijado electroneumdtica

y Chevronband es particularmente adecuada
para ufilizar en superficies bamizadas. Las
fibras gruesas de madera son removidas
por el lijado fransversal y en seguida la
banda ancha suaviza la superficie. Debido
al lijado transversal quedan muchas menos
fibras y da como resultado final una superficie
mas suave.

La velocidad de alimentocion se puede
ajustar infinitamente en el panel de
confrol entre 2,8 y 20 m/min.

SPA
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Pantalla de mando

El panel de control claramente estructurado
e infuifivo proporciona méxima comodidad
de funcionamiento para una maxima
productividad. Las funciones de la
mdquina se muestran graficamente

y son operadas por un interruptor

de alta calidad. la pantalla digital

muestra claramente el paso del

grosor y puede ser controlada

con precisién cada O,1 milimetros.

PrO|OngCICiOﬂeS de mesas
Las extensiones de la mesa proporcionan
fransporte cuidadoso de materiales
y garantiza un frabajo ergondmico.

Dispositivo de cepillado
En la parte trasera de la maquina,

se puede montar opcionalmente

un dispositivo de cepillo para piezas.

SPA

Sistema de control

Opciones

'y 'y
7 .‘.’;" y Y
W7y .
Cepillo de estructuracion
y de limpieza

Es posible aplicar diferentes cepillos de
limpieza, de pulido y de estructuracion.

351
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finish 1353 modular

”"HJ'H;H,

finish 1352 | 1353 modular

Calibradoras / Lijadoras de banda ancha con stper unidad

La nueva finish modular 1352 asf como la calibradora 1353 convencen por su
flexibilidad Unica. Ya sea 2 o 3 lijadoras de banda hacen la diferencia cada una
en la composicion de las unidades de procesamiento. Esta configuracion libre de
unidades permite la adecuacién dptima de la aplicacién y garantiza de esta forma
la mayor eficiencia y el mayor ahorro de tiempo.

Unidad de cepillodo  Unidad combinada  Unidad de patin de Unidad de rodillos Prolongacion de Mesa de

de lijado lijodo de confacto mesa con rodillos alimentacion

352 SPA
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finish 1352 modular

finish 1352 modular

- Ancho de lijado 1.350 mm
- Alura de lijado 3-170 mm

Compilacién individual:
Tipo RR
Rodillo de contacto 85° Shore

Rodillo de contacto 45° Shore

Tipo RK
Rodillo de contacto 85° Shore

Unidad combinada de lijado

Tipo RP

Rodillo de contacto 85° Shore

Unidad de almohadilla de lijado

(zapata de lijado electroneumdtical

finish 1353 modular

- Ancho de lijado 1.350 mm
= Alura de lijado 3-170 mm

Compilacién individual:

Tipo RRR Tipo RRK Tipo RRP Tipo RPP

Rodillo de contacto 85° Shore

Rodillo de contacto 85° Shore

Rodillo de contacto 85° Shore

Rodillo de contacto 85° Shore

Rodillo de contacto 65° Shore

Rodillo de contacto 65° Shore

Rodillo de contacto 65° Shore

Unidad de almohadilla de lijado

[zapata de lijado electroneumatica)

Rodillo de contacto 45° Shore

SPA

Unidad combinada de lijado

Unidad de almohadilla de lijado
(zapata de lijado electroneumdtical

Unidad de almohadilla de lijado
(zapata de lijado electroneumdtica)


http://www.felder-group.com/

FORMAT 4.

Agregados

Unidad de rodillo de contacto
El rodillo de contacto perfilado con dureza
de 85° (segUn la variacién de la dureza en
la escala Shore) garantiza la mejor precision
con tolerancias mds bajas de frabajo de
calibracién. El recubrimiento con rodillo de
goma garantiza una fransmision optima de
potencia. la compensacién de la granulome-
fria de lijado puede regularse manualmente
con exactitud con el lector éptico. La unidad
también tiene rodillos de presién de goma
mecdnicamente tensados previamente. la
oscilacién electroneumdtica de banda ofrece
un centrado éptimo, suavidad y un disposifivo
de seguridad de correa de lijado electrénico
garantiza una parada inmediata de la maqui-
na si es necesario.

Zapatas de lijado

la zapata de lijado electroneumdtica con la almohadilla
de aire posibilitan el lijado de tableros aglomerados. la
zapata de lijado sube y baja en forma confrolada posi-
bilitando un contacto adecuado de la cinta abrasiva con
la pieza de frabajo garantizando una superficie perfecta,
consiguiendo un manejo suave de los extremos sensibles

de la pieza de frabajo.

354

Unidad de cepillado Unidad combinada de

Equipado con un eje de cepillado con 8 |iiOdO/Umed de

espirales y 368 cuchillas, una barra de

presion segmentada adelante de la unidad G|mOhOdi“O de |||OdO

de eje de cepillado y un dispositivo antir El rodillo de contacto perfilado con dureza de

retomo correspondiente. La activacién vy la 45° (escala shore] garantiza con con redillo de
desactivacién de la unidad se realiza desde  goma garantiza una transmisién dptima de po-
el panel de confrol. El motor fiene 15 kW fencia. la zapata electroneumdtica da soporte

(20 CV) de potencia con arranque suave con la almohadilla de lijado controlada. la za-
automdtico y alcanza una velocidad de pata de lijado sube y baja en forma controlada
30 m/seg. posibilitando un contacio adecuado de la cinfa

abrasiva con la pieza de trabajo garantizando
una superficie perfecia, consiguiendo un mane-
jo suave de los extremos sensibles de la pieza
de trabgijo. la oscilacién elecioneumdtica de
banda ofrece un centrado éptimo, suavidad y
un disposifivo de seguridad de correa de lijado
electrénico garantiza una parada inmediata de
la maquina si es necesario. En la variante de
almohadilla de lijado, la unidad estd disefiada
sin un rodillo de contacto v la correa de lijodo
estd tensada enfre dos rodillos.

Zapata neumdtica | | Almohadilla de Banda de lijaado
de presion || fjiado

Zapata segmentada de lijado electroneumdtica

la zapata segmentada de lijado electroneumdtica se utiliza especialmente para
lijiado de bamiz con brillo semimate y para piezas de frabajo redondas o con én-
gulo agudo. la zapata de lijodo estd compuesta por 25 segmentos con 55 mm de
ancho. El control se lleva a cabo en la pantalla téctil y es compatible con el sensor
de deteccién de pieza de trabajo integrado.

SPA
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Sistema de control

Campos de mando finish 1352/1353 modular

El panel de control claramente estructurado e intuitivo proporciona méxima
comodidad de funcionamiento y una méxima productividad. Las funciones
de la maquina se muestran graficamente y son operadas por un interruptor
de alta calidad. la pantalla digital muestra claramente el paso del grosor
y puede ser controlada con precision cada O, 1 milimetros.

Lo méquina estd equipada con una zapata segmentada de lijado o se puede
instalar una pantalla tactil a pedido. En el panel de control central, todos los ajustes
se pueden hacer de forma intuitiva y cémoda. Para tener més confiabilidad, los
pardmetros se pueden guardar como un programa y usarse més farde. Para alta
seguridad en el proceso se pueden guardar los parédmetros como un programa y

utilizarlos més adelante con la pantalla tactil.

Opciones

Alfombra de alimentacion
de entrada y de salida

A pedido, equipamos su calibradora
Format4 con mesas a rodillos en
la parte delantera y trasera.

Medicién del espesor por
ultrasonido

Lo medicién automdtica del espesor facilita
el ajuste de la maquina para el espesor de
la pieza deseada.

la pieza de frabajo se mide sin disposifivos
de medicién adicionales directamente en

la méquina. A través del volante se puede
elegir el paso de viruta deseado en + o - €l
que ya estaba preseleccionado. Esta varian-
fe permife la medicién de piezas anfes de la
mdgquina. El espesor es fransmitido en forma
inalémbrica a la maquina.

Zapata de presion

Seleccién neumdtica de
los rodillos de contacto

Cracias a esta opcién, usted puede
arrancar o parar los rodillos de contacto
desde el panel de control. En conjuncién
con los programas almacenables, el

uso flexible de la maquina se facilita
considerablemente una vez mds.

Estos se pueden agregar a cada unidad de lijado y permiten una presién uniforme
en los piezas de frabajo sobre la mesa de alimentacién, especialmente en piezas

delgadas. Ademds, se puede reducir la longitud minima de las piezas de trabajo.

SPA 355
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findustry 1354 °

findustry 1352/1353/1354

Alto rendimiento industrial, configuracién libre

Las nuevas calibradoras Format4 de banda ancha findustry 1352, 1353 y 1354 son
convincentes en el uso industrial, sobre todo a fravés de la configuracién individual de
la unidad. Lo maquina puede equiparse con dos, tres o cuatro unidades, especifica-
mente adaptadas a la aplicacion especifica y al campo de aplicacién correspondiente.
Por lo tanto, un alfo grado de personalizacién garantiza el cumplimiento de todos los
requisitos con respecto al acabado de la superficie y la eficiencia del procesamiento.

-

Unidad de cepillodo  Unidad combinada  Unidad de almohadi-  Unidad de rodillos Zapata de varios Mesa con altura fijo
de lijado lla de lijado de confacto segmentos elec- de alimentacién
froneumdtica
“siliconTec”

356 SPA
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FORMAT &

findu sity 1352 o

findustry 1352/1353/1354

= Ancho de lijado 1.350 mm

= Altura de lijado 3-170 (200) mm

= Configuracién modular con dos, tres o cuatro
unidades: lijado fransversal, unidad de redillo de
contacto, unidad de lijado combinado, unidad de
superacabado, unidodes de almohadilla de lijado
(EP/ESC), unidad de eje de cepillado y varios

paquetes de bamizado

SPA 357
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Agregados

Agregado de rodillo de

confacto

Para trabajos de calibracién con méxima
precision y minimas folerancia hay un rodillo
de confacto perfilado (& 250 mm y 85

dureza Shore).

Unidad combinada de
lijado

Lla unidad combinada con un didmetro de

rodillo de 142 mm es utilizada para mecani-

zar madera maciza en trabajo de calibra-
cién. la almohadilla electroneumdtica baja
a la pieza exactamente para el proceso de
liiado. Asi se evita que las superficies delan-
feras y traseras no sean bien lijodas.

358

Unidad Superfinish

Unidad Superfinish y banda adicional Che-
vion Esta banda de deslizamiento permite
ejercer presion suavemente a la pieza de
trabajo y se ufiliza principalmente para el
lijiado de piezas de trabajo pintadas y para
materiales brillantes. A través de la presién
uniforme la oscilacion de las pistas se
compensa y se aseguran resultados de lijado
homogéneos. Una oscilacién electroneuma-
fica de banda ofrecen un cenfrado éptimo
central y suave, el cual da apoyo electiéonico
en la protecciéon del recorrido de la banda
de lija. Ventilador con limpieza sincronizada
Velocidad de corte 2,4-19 m/seg, cinta de
liodo 1370 x 2620 mm.

Unidad de cepillado

A pedido puede seleccionarse la mayor
potencia de incision en el primer paso de
mecanizado de la unidad de cepillado.
Se puede activar y desactivar a afravés del

panel de confrol.

Unidad de lijado transversal
para resultados brillantes

La unidad de lijado transversal equipada con
zapata de lijado electroneumdtica y Chevion-
band es particularmente adecuada para utilizar
en superficies barnizadas. Las fibras gruesas de
madera son removidas por el lijado fransver
sal y en seguida la banda ancha suaviza la
superficie. Debido al lijado fransversal quedan
muchas menos fibras y da como resuliado final
una superficie mds suave.

SPA
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Zapata de varios seg-
mentos electroneumdtica
“silicon-Tec”

Con un ancho de segmento de 27 mm y una

innovadora fecnologia de silicona, la zapata
con compuesio elecironeumdtico asegura
resullados de lijado éptimos y un menor
consumo de aire comprimido. la presion de
la almohadilla de lijado se puede ajustar
individualmente desde el lado de entrada de
la maquina en incrementos de O, 1 bar.

Opciones

Dispositivo de cepillado  Zapato de presién Medicién del espesor
En la parte frosera dela mdquina, se puede E”sfos se pued.en ogregar o',codo. unidad de oor ultrasonido
montar opcionalmente un dispositivo de liiado y permiten una presion uniforme en las o L .
) . i . _ _ ) , La medicién automdtica del espesor facilita el
cepillo para piezas. Es posible aplicar dife-  piezas de frabajo sobre la mesa de alimen-

ajuste de la maquina para el espesor de la
pieza deseada. la pieza de trabajo se mide
sin dispositivos de medicion adicionales direc
famente en la maquina. A través del volante
se puede elegir el paso de viruta deseado en
+ o - el que ya estaba preseleccionado. Esfa
variante permite la medicion de piezas antes
de la méquina. El espesor es transmitido en
forma inalémbrica a la méquina

renfes cepillos. Esfos Gliimos pueden hacerse  tacién, especialmente en piezas delgadas.
cargo de la limpieza, del pulido y de la Ademds, se puede reducir la longitud
esfructuracion. minima de las piezas de trabaijo.

Working program

P120

100 & ) 100 4

. 1 Sistema de control

Pantalla de mando téctil
la pantalla de mando téctil es opcional para
el mayor confort de manejo. El panel de con-

5.0 -
trol claramente estructurado e intuitivo propor

- ciona maxima productividad. Las funciones

- ~

H de la méquina se muestran gréficamente y

son operadas por un interruptor de alfa cali-
dad. la pantalla digital muestra claramente
el paso del grosor y puede ser controlada
con precisién cada O, 1 milimetros.

SPA 359
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Lijado intermedio
de barnices

Patin de lijado Velocidad de Dispositivo de descarga

: El soplado frio y limpio prolonga la vida
SegmenTOdO . O\/Once Vorl,Ob'e,, 0til de la banda de lijado. El control de
la zapata segmentada de lijado La velocidad de alimentacion se puede 4 aplicacic iza ol .
electroneumdtica se utiliza especialmente ajustar infinitamente en el panel de ; Clpi cacion 90_3” Z01 € bso economico
para lijado de bamiz con brillo semimate control enfre 3,7 y 16 m/min. © qiie comprimico.

y para piezas de trabajo redondas o con
dangulo agudo.

2,4-19

g

> : 4
Lo O -
@

'ﬁ Iﬁ-. H b ﬁl - 3

Mesa por vacio Velocidad variable de o Dispositivo de cepillado

Lla mesa de vacio opcional permite banda de o pe| de |I|O El dispositivo de cepillado puede ser
frabar piezas pequefias y planas. la velocidad de la cinta se puede ajusior de equipado con una variedad de cepillos.

Dependiendo del tipo de cepillo, las
forma continua de 2,4 a 19 m/seg individu- ielzos de frabaio ssn lim iozosl
almente en diferentes superficies. pie: ! P '

pulidas o estructuradas.

360 PA
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Datos técnicos bdsicos

finish 1350 classic, finish 1352 modular findustry

finish 1350 classic gloss | finish 1353 modular 1352/1353/1354
Motor de banda de lijado 11/15 kW 11/18,5 kW 11/15/18,5/22 kW
Frecuencia del motor 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Amperimetro para el monitoreo de la carga de los agregados S S S
Banda de lija 1.370 x 2.200 mm 1.370 x 2.200 mm 1.370 x 2.620 mm
Mesa por vacio con ventilacion 4,5 kW 4,5 kW 5,5 kW
Prolongador de mesa de rodillos para introducir piezas 300/900 mm 300/900 mm 300,/900 mm
Inversor de velocidad de avance variable 2,8-20 m/min 2,8-20 m/min 2,8-20 m/min
Altura de frabajo Q00 mm Q00 mm 00 mm
Longitud [ 2.200 mm 2.540 mm 2.059 mm
Ancho [B] 2.100 mm 2.050 mm 2.059 mm
E’;szr;dsop‘;nje del equipamiento adicional, 2,350 kg 2,300 kg 2500 kg
(Ts?r:ngqi?pz;pig%ogomplememorio) 2x 200 mm 2x 200 mm 200 mm

S ... Esténdar

Espacio ocupado

Escala

1:50

Para obtener més informacién sobre las
especificaciones, las posibilidades de los
equipos individuales y fodas las caracteristicas
del ruido se pueden encontrar en Internet en
www.felder-group.com

Foto simbélica de finish 1350 dlassic, finish 1350 classic gloss,
finish1352 modular, finish 1353 modular, findustry 1352,
findustry 1353, findustry 1354

SPA los tamarios varian al usar equipamiento especial 36 ]
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W 1102

oerform | classic

FW Q50

classic

iAcabado de superficie
clasico en el centrol!

Lo industria del mueble estd aumentado su nivel de calidad a un punto

casi inalcanzable con técnicas de procesamiento uliramodernas. Con el fin de
seguir siendo competitivas, las piezas deben ser mecanizados a la perfeccion
en todos los pasos. Las lijadoras de banda larga FW 950 classic y FW 1102
clossic hacen su entrada en la carpinferia profesional asequible e incluye solu-
ciones de sisfemas de alta calidad ya en su version estandar. la FW 1102 per-
form también ofrece en su versién esténdar el paquete complefo para acabado
intermedio preciso de barnizado.

Méxima comodidad  Excelentes resuliados  Cojin de lijodo Mando de la banda
de frabajo, tecnologia  de lijado para lijado fino de lija con radiacion
innovadora modular de luz

Ahorro de fiempo
en el cambio de la
correa

362 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina
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FW 1102 perform FW 1102 classic

- Ancho de lijado 1.100 mm = Ancho de lijado 1.100 mm
= Alura de lijado 3-170 mm - Alura de lijado 3-170 mm
- Agregado de rodillo de contacto - Agregado de rodillo de contacto
= Agregado de almohadilla de lijado = Agregado de almohadilla de lijado
= lijado fino y de tableros
confrachapados

SPA

FELDER.

FW 950 classic

= Ancho de lijado 950 mm

= Altura de lijado 3-170 mm

= Agregado combinado con
almohadilla de lijodo
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Agregados

T =
Rodillo de contacto Agregado de almohadilla de lijodo
El rodillo de contacto (con dureza de 85° shore), garantiza El agregado de almohadilla de lijado se compone de una
precisién en trabajos de calibracion. A pedido, se pueden cinfa abrasiva, que se esfira entre dos rodillos y se presiona
pedir que los rodillos de confacto sean de acero. Con la a una almohadilla de presién en la pieza de trabajo. Hay
compensacién flexible de granulado, se puede ajustar en fres variantes de zapatas de lijado para seleccionar: starr,
forma continua la fuerza exacta de granulado. electroneumdtica y electroneumdtica segmentada. Con un

cojin abrasivo revestido de grafito se mejoran adicionalmente
las propiedades de deslizamiento. A través de la mayor
superficie de contacto se consigue un recorrido de lijado
mds largo v una presién de lijado mas uniforme logrando
asf un resuliado més bonito y una superficie mas

fino de la pieza de trabajo.

Agregado combinado
con almohadilla de lijado

El agregado es una combinacién de rollos de confacio

y un patin de lijado. El rodillo de contacto (opcional de acero),
gorantiza precision en frabajos de calibracion. A fravés de la
compensaciéon de la granulometria se puede adaptar de forma
continua la fuerza exacta de la lija de banda. Un sensor dptico
confrola la oscilacion de la banda de lijado, lo que garantiza
un centrado épfimo y un funcionamiento suave.

SPA
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Zapoata electroneumdtica de lijado
para lijado fino y lijado de chapa

Lo zapata electroneumdtica de lijado para el lijado fino y

para el lijado de tablero laminado distribuye la presién de
manera uniforme sobre foda la superficie y se adapta a ella.
Tolerancias superficiales se equilibran sin fener que trabajar el
revestimiento. la funcién neumdtica de enfrada y salida evita el
liiodo o fravés de la parte fronfal o trasera de la pieza de frabajo.

Zapata segmentada
de lijado electroneumatica

la zapata segmentada de lijado electroneumdtica se utiliza
especialmente para lijado de barniz con brillo semimate y para
piezas de trabajo redondas o con dngulo agudo. La subdivision
de la barra de presién en miembros individuales y el controlador
de pantalla tactil y los segmentos de entrada vy salida permiten
la definicién precisa de la region de lijado (almacenado como
un programa). Para alta seguridad en el proceso se pueden
guardar los pardmetros como un programa y ufilizarlos

mas adelante con la pantalla tactil.

SPA

Zapatas de lijado

Zapata neumdtica Almohadilla Banda de lija
de presion de lijado
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Lijado infermedio
de barnices

FW 1102 perform

Patin de lijodo
segmentado

la zapata segmentada de lijado
electroneumdtica se utiliza especialmente
para lijado de barmniz con brillo semimate
y para piezas de frabajo redondas

o con angulo agudo.

Mesa por vacio
Lo mesa de vacio opcional permite
frabar piezas pequefias y planas.

366

Velocidad de

avance variable
Si se deseq, la velocidad de alimentacién
se puede ajustar en forma continua

enfre 3,7y 16 m/min.

2,4-19
m/seg

Velocidad variable de la
banda de papel de lija

la velocidad de la cinta se puede ajustar
de forma continua de 2,4 a 19 m/seg
individualmente en diferentes superficies.

Dispositivo de descarga
El soplado frio y limpio prolonga la vida
0til de la banda de lijado. El control de
la aplicacién garantiza el uso econémico
de aire comprimido.

Dispositivo de cepillado
(opcional)

El dispositivo de cepillado puede ser equipado
con una variedad de cepillos. Dependiendo
del tipo de cepillo, las piezas de trabajo son
limpiadas, pulidas o esfructuradas.

SPA
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Equipamiento

Agregado combinado | Agregado de rodillos liiado fino y lijiado intermedio
con almohadilla de contacto de tableros de bamices
de lijado confrachapados
FW 950 classic v
FW 1102 classic v v

FW 1102 perform v v v

Opcional

Cepillo de estructuracién Alfombra de alimentacion

y de limpieza de enfrada y de salida

En la parte frasera de la maquina, se puede montar A pedido, podemos equipar su calibradora de Felder de
opcionalmente un dispositivo de cepillo para piezas. una mesa a rodillo en la entrada y en la salida de la maquina.

Es posible aplicar diferentes cepillos de limpieza,
de pulido y de estructuracion.
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FS Q00 KF | FS Q00 K

Simplemente cantos limpios

Con la mesa de lijado abatible, ajuste de altura de la mesa

y velocidad de la cinta de 11 metros por segundo, la lijadora
FS Q00 permite una rapida y facil acabado de cantos con la
mejor relaciéon precio-rendimiento.

FS 900 KF

= Potencia del motor 4,0 CV (3,0 kW)
= Disposifivo para lijar chapas de madera
= Oscilacién de la banda gracias a un motor
de oscilacion independiente, longitud de
la banda de lijado 2.200 mm, ancho
de la banda de lijodo 150 mm
= Volantes con & 80 mmy 160 mm,
velocidad de la banda de lijado 11 m/seg
= Inclinacién de la mesa de lijado 90°-45°
= 2 niveles de mofor principal: opcional

368 las ilusiraciones de la mquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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La mesa adicional y el mandril .
para conforneado de piezos
curvas esfén equipados con
poco esfuerzo y permifen el
lijiodo de radios esfrechos
[opcional).

la lijadora puede ser
inclinada entre 90°-45°
continuamente para frabajos
angulares de lijado.

Estandar en la FS Q00 KF:
el dispositivo de lijado
de cantos chapeados

FS 900 K

=> Potencia del motor 4,0 CV (3,0 kW)

= Oscilacién de la banda gracias a un motor
de oscilacién independiente, longitud de
la banda de lijado 2.200 mm, ancho
de la banda de lijado 150 mm

- Volantes con @ 80 mm y 160 mm, velocidad
de la banda de lijado 11 m/seg

= Inclinacién de la mesa de lijado 90°-45°

= 2 niveles de motor principal: opcional

la extension de mesa
que se monta en la porTe.:'
inferior de la mesa de tra-
bajo es refréctil y extensi-
ble. Un equipo posterior
es posible (opcionall.

SPA
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FS 722

FELDER

FS /22

Lijado asombroso para

todos los tamafios

la lijadora de banda FS 722 trabaja piezas de hasta
4.300 mm de largo. Rodillos de aluminio, la zapata de
lijiado profesional y el equipamiento de lijado estén inclui-
dos sin costo adicional en la version esténdar.

FS 722

= Potencia del motor 4,0 CV (3,0 kW)
= Zapata de lijado profesional
= longitud de lijado 2.200 mm
= Profundidad de lijado 800 mm
= Disp. de lijodo p. piezas de marco,
altura max. 600 mm
Opcional: paquete profesional
= Potencia del motor 5,5 CV (4,0 kW)
= Reglaje eléctrico de la altura
de la mesa de lijado
= lluminacién de la superficie de trabajo

Lo mesa de lijado de la lijodora la base de la lijadora de Zapata de lijado profesio- El apoyo de lijodo superior esta
de banda Felder estd dotada banda Felder dispone de nal con apoyo asimétrico, provisto de un revestimiento de

de una parte central desmontable  yn gran acodado. Gracias suspension eldstica, apoyo grafito. De esta manera es posible
que facilita el ljodo de elemenios 4 egte acodado, se puede sobre 4 puntos, superficie de  lijar cantos de piezas pequefias

de marco o de cajones. Esta facili-
fa el lijado de elementos de marco

o de cajones ancho de 150 mm.

lijar incluso piezas muy largas.  confacto revestida de goma, y fambién efectuar frabajos de

liiodo especiales con la lijodora

de banda.

370 las ilusiraciones de la mquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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Méxima flexibilidad en el lijado de
cantos al mejor precio

Lla Hammer HS 950 es la maquina perfecta para comenzar un lijado exigente del
canfo. Con la oscilacion conmutable de la banda de lijado se puede aprovechar
la superficie complefa de la misma. Junto con la mesa de lijodo de hierro fundido
ajustable en alturg, la HS 950 alcanza la vida dtil maxima de la banda de lijado.
Flexibilidad garantizada: la unidad de lijado puede girar continuamente hasta
Q0° vy el disefio abierto permite un fécil lijodo de piezas largas.

HS 950

= Potencia del motor 3,0 CV (2,2 kW)
= longitud del soporte de lijado 950 mm
- Dimensiones de banda de lijado
2515 x 150 mm
= Rango de giro de unidad de lijado 90°-0°
- Ajuste de la altura de la mesa 150 mm
= Unidad de lijado con oscilacion
= Toma de aspiracion & 120 mm

la mesa de frabajo estable hecha  Mesa adicional para lijado La unidad de lijado puede
de hierro fundido gris puede ajuss  de radios girarse de 90° hasta 0° dl
farse convenienfemente a mano En el lado izquierdo de la nivel de la mesa.

en 150 mm de altura. la mesa maquina hay una mesa adi-

tiene una ranura en T en foda la cional para radios de lijado

longitud de la mesa. (> 60 mm). la mesa fambién

se puede ajustar en altura.

SPA
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structura 60.07 1

iSu pieza de trabajo con nuevo rostro!

La estructura robusta del cepillo proporciona estabilidad absoluta. Con una anchura

de trabajo de 650 mm y una altura de paso variable ajustable de 3 a 200 mm, la
maquina estd perfectamente preparada para grandes desafios. La fijacién unilateral de
los grupos también permite trabajar con piezas anchas. La alimentacién con una altura
de mesa de 200 mm y una cinfa de alimentacion revestida con forma de panal puede
ser ajustada continuamente a una velocidad de 2,5-10 m/min.

SPA
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iAhora disponible con
oscilacién de los cepillos!

La oscilacién es particularmente ade-
cuada para estructuras finas v libre de
estrias de superficies de madera trans-
versales y para crear efectos especiales
en estructuras de madera.

Altura fija de alimentacion

Unidad de cepillado

con cepillo de acero

Los dos grupos de cepillado trabajan con motores de 4 kW
(5,5 HP) en la direccién opuesta a la pieza de trabajo. la
primera unidad viene equipada con un cepillo de acero

(D = 200 mm) de fébrica. El ajuste eléctrico de altura y el
ajuste manual del segundo grupo de cepillado elimina las

virutas répida y fécilmente.

SPA

Mesa de alimentacion
La alimentacion con una altura de
mesa de 900 mm y una cinfa de
alimentacién revestida con forma
de panal puede ser ajustada
continuamente a una velocidad de

2,5-10 m/min.

Altura de paso: 3-200 mm

Unidad de cepillado

con cepillo Tynex

Lo segunda unidad se enfrega en su versién estandar con un
cepillo marca Tynex (D = 200 mm K60). El ajuste eléctrico
de altura y el ajuste manual del segundo grupo de cepillado

elimina los virutas répida y fécilmente. Los dos grupos de
cepillado trabajan con motores de 4 kW (5,5 HP) en la
direccion opuesta a la pieza de trabaijo.
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Datos técnicos basicos

] :
R
FW 950 classic FW 1102 classic FW 1102 perform
Altura de lijado 3-170 mm 3-170 mm 3-170 mm
longitud de la cinta de lijado 1.700 mm 1.900 mm 1.900 mm
Ancho de la cinta de lijado 970 mm 1.110 mm 1.110 mm
Velocidad de la cinta de lijado 17 m/seg 17 m/seg Variabel
Velocidad de avance 2,5-10 m/min 2,5-10 m/min 2,5-18 m/min
3,0CV (2,2 kW)
4,0CV (3,0 kW)
55CV(4,0kw)
7,5 CV (5,5 kW)
10,0 CV (7,5 kW) S
15,0CV (11,0 kW)
20,0 CV (15,0 kW) - S S
25,0 CV (18,5 kW) - - -
Altura de TrObOiO 780-878 mm 780-878 mm 780-878 mm
longitud [U] 1.330 mm 1.450 mm 1.450 mm
Ancho [B1] 1.223 mm 1.591 mm 1.591 mm
Ancho [B2] 1.595 mm 1.963 mm 1.963 mm
& de toma de aspiracion 120 mm 2 x 160 mm - ]206 %én?(c:kuumi

S: aspiracién esténdar - O: opcién - no disponible

Espacio ocupado

Escala

1:50

%

=

Longitud .

Foto simbdlica de FW 950 classic, FW 1102 classic Foto simbdlica de FS 722

374 los tamarios varian al usar equipamiento especial SPA
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-
FS 722 FS 900 K FS 900 KF structura 60.02 HS 950
3-200 mm
5.750 mm 2.200 mm 2.200 mm & 200 mm 2.515 mm
150 mm 150 mm 150 mm 650 mm 150 mm
25 m/seg 11 m/seg 11 m/seg 1.500 U/min 17 m/sec
2,5-10 m/min
S
S S S
S
O
710-1.020 mm Q50 mm 950 mm Q00 mm 1.235 mm
2.980 mm 1.460 mm 1.460 mm 1.454 mm 1.540 mm
1.778 mm 710 mm 710 mm 650 mm 530 mm
1.068 mm
160 mm 120 mm 120 mm 2x 120 mm 120 mm
Para obtener més informacion sobre
las especificaciones, las posibilidades
de los equipos individuales y todas
las caracterfsticas del ruido se pueden
enconfrar en Infernet en
www.felder-group.com
y & 4
A
@
Y
P e ——

A

Foto simbélica de FS 900 KF, FS 900 K Foto simbélica de structura 60.02
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La linea clasica de

las sierras de cinta
de FELDER

- Rodillos en fundicion de acero,
electronicamente equilibrados
- Guia superior e inferior de
la hoja de sierra sin fin
= Indicador de la tensién de
la hoja de sierra sin fin
= Mesa de sierra de cinfa en fundicion
de acero, inclinable hasta 45 grados
= Regla de tope en aluminio

FB 710

- Potencia del motor
5,5CV (4,0 kW)
= Dimensiones de la mesa:
700 x 840 mm
= Didmetro de volantes: 710 mm
= Altura de corfe 460 mm
= Ancho de corte: 690 mm
= Velocidad de corte: 25 m/seg
= Inclinaciéon de la mesa

de lijado -10°-+45°

FB 510

= Potencia del motor
4,0 CV (3,0 kW)
=> Dimensiones de la mesa:
500 x 640 mm
= Didmetro de volantes: 500 mm
= Altura de corte 410 mm
= Ancho de corte: 480 mm
- Velocidad de corte: 25 m/seg
= Inclinacién de la mesa

de lijgdo -10°—+45°

[=] =% (]
Il
OE%EE
VIDEO
fg.am/fbeng
FB 610
- Potencia del motor
4,0 CV (3,0 kW)
- Dimensiones de la mesa:
560 x 850 mm

- Digmetro de volantes: 600 mm
= Altura de corte 410 mm

-> Ancho de corfe: 575 mm

- Velocidad de corte: 25 m/seg
= Inclinacién de la mesa

de lijado -5°—+45°

376 las ilusiraciones de la mquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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Gracias a los puntos guia se pueden fabricar
diferentes poligonos. iEs lo ideal para cortes a
inglete con Sierras de cinfal la regla se ajusta

en forma continua de —75° a +/5°.

Guia de cerémica “X-Life”

Guias de cerdmica garantizan excelentes
resultados en el corte y la méxima estabili-
dad de la l&dmina a través de cuatro bloques
de la gufa. Con esfa reduccion hay menos
generacién de calor en comparacién con
rodillos convencionales brindando libertad ili-
mitada contra el desgaste y una alfa calidad
de corte por mucho tiempo.

El deslizamiento facil de la guia de corte de

aluminio es del lado izquierdo y derecho de la
hoja y se puede utilizar para piezas de trabajo
planas que faciimente se doblan hacia abajo.

SPA

Ajustable en cualquier momento:
dispositivo de lijado rebatible para
sierra de cinta

De serrar a lijar asi de facil, se bascula
facilmente el dispositivo de lijado, incluso
en el frabajo de corte en forma perma-
nenfe. Con esfe disposifivo se recortan
bordes con diferentes almohadillas de
liiado (planos y redondos)

Dispositivo de corte circular:
Prolongacién de mesa con
pie de soporte

los sierras de cinfa Felder
llevan una gufa de hoja
superior e inferior con rodil
los laterales y traseros, y un
tornillo de ajuste del tope.

Léaser lineal universal para

todas las sierras de cinta

El laser lineal de Felder para sierras de cinta
hace posible proyeciar los cortes de las piezas
y sirve de ayuda dptica para fal fin. Por lo
fanto, la pieza de trabajo puede ser calculada
y con ello se minimizan los residuos. Gracias a
la ploca de montaje, se puede montar el 1&ser
lineal en cualquier sierra de cinta.

Prolongacién de mesa que se puede
montar en 3 lados.
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La linea pesada de las
sierras de cinta de FELDER

= Rodillos en fundicién de acero, electrénicamente equilibrados

= Guia superior e inferior de la hoja de sierra sin fin

= Indicador de la tensién de la hoja de sierra sin fin

= Mesa de sierra de cinta en fundicién de acero, inclinable hasta 20 grados
= Tope en fundicién de acero

FB 940

=> Potencia del motor 7,5 CV (5,5 kW)
-> Dimensiones de la mesa:
820 x 1.300 mm
= Altura de corte 560 mm
=> Ancho de corte: 910 mm
= Altura total 2.900 mm
- Velocidad de corte: 26 m/seg
= Inclinacién de la mesa hasta 20°
= Tope paralelo desmontable

FB 840

- Potencia del motor 5,5 CV (4,0 kW)
- Dimensiones de la mesa:
820 x 1.160 mm
= Altura de corte 520 mm
- Ancho de corte: 810 mm
= Altura total 2.650 mm
- Velocidad de corte: 27 m/seg
= Inclinacién de la mesa hasta 20°
- Tope paralelo desmontable

378 Las ilustraciones de la méquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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Para corfes a inglete con sierras de cinta, la regla se ajusta
en forma confinua de —45° a +45°. iEs lo ideal para
cortes a inglete con sierras de cinfal

Laser lineal universal para
todas las sierras de cinta

El laser lineal de Felder para
sierras de cinfa hace posible
proyectar los cortes de las
piezas y sirve de ayuda
opfica para fal fin. Por lo
tanto, la pieza de trabajo
puede ser calculada y con
ello se minimizan los residuos.
Cracios a la placa de
montaje, se puede monfar el
laser lineal en cualquier sierra

iDesplazamiento ligero v preciso de la regla de corte paralelo de Gu!o superior de la qnto de cinfa.
fundicion! Dos defalles convincentes: su posicionamiento a la derecha Cuia inferior de la cinra

y a la izquierda del disco de sierra y su sistema basculante complefo Recambio de rodillos

por debajo del nivel de la mesa. de apoyo.

iEl ajuste de la tension
depende del ancho de la
hoja de sierra sin fin! Es decir
la tension debe ser ajustada
segun cada ancho de hoja.

Mesa de sierra de cinfa en Ajustable en cualquier momento: dispositivo
fundicion de acero, inclinable  de lijado rebatible para sierra de cinta
de 0° hasta +20° con superficie  De serrar a lijar asf de facil, se bascula

Las sierras de cinta Felder llevan una liiada de gran precision. facilmente el dispositivo de lijado, incluso

guia de hoja superior e inferior con en el frabajo de corte en forma permanente.

rodillos laterales y traseros, y un Con este dispositivo se recortan bordes con

tornillo de ajuste del tope. diferentes almohadillas de lijado (planos y
redondos).
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3 Q40 RS
B /40 RS

Gran potencia, version maciza FB 940 RS

-> Potencia del motor 15 CV (11 kW)

y velocidades elevadas de alimentacion 35 °C

y de corte para una aplicacién industrial L 550500 o0

= Altura de corfe 550 mm

= Bastidor cerrado de la maquina de construccion sélida de acero > Ancho de corte: 910 mm
- Volantes pesados y abombados de fundicién = Velocidad de corte: 32 m/seg
= limpieza permanente de las hojas de sierra de cinta = Inclinacion de la mesa hasta 20°

= Soporte con rodillos delante de la mesa de maquina
- Grandes alturas de corte

= Resultado regular de corte gracias a una alimentacién aufomdtica FB 740 RS

= Aplicacién posible de 4 diferentes alimentadores - Potencia del motor 12,5 CV (9 kW)
- Velocidades de alimentacién de hasta 40 m/min - Dimensiones de la mesa:

= Inclinacion de la mesa de lijodo 20° 860 x 1.100 mm

=> Didmetro de volantes: 740 mm
= Altura de corte 450 mm

= Ancho de corte: 710 mm

- Velocidad de corte: 29 m/seg
= Inclinacién de la mesa hasta 20°

= Escala para el voltaje del disco de la sierra

380 las ilusiraciones de la mquina pueden mostrar equipamiento opcional. Consulte el precio del equipamiento respectivo de la méquina SPA
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Para cada tipo de aplicacién, el alimentador correcto

RA 200 CPM:

Velocidad de avance en forma contfinua hasta 35 m/min. Abertura del
alimentador con balanceo neumdtico, ideal para alturas de corte hasta 160 mm.

RAC 235:

Alimentador para tronzar las piezas al medio. Abertura del alimentador
con balanceo neumdtico, alimentacién en forma continua hasta 40 m/min

RA 21 CP RA 260 CPM:

Abertura del alimentador con balanceo
neumdtico, ideal para alturas de corte

de 160 a 230 mm.

RA 21 CP:

con 10 velocidades

RA 260 CPM:

Con velocidad continua hasta 35 m/min

Datos técnicos de los alimentadores RA 200 CPM RA 21 CP RA 260 CPM RAC 235
POS 13.2.021 13.2.020 13.2.022 13.2.023
Abertura con centrado automdtico (mm) - - - 240
Altura de corte (mm) 230 230 235 230
Abertura volante hacia disco de sierra (mm) 190 200 230 120
Abertura fope hacia disco de sierra {mm) 200 200 200 120
Altura de la regla (mm) 160 160 160 200
Altura de los rodillos de alimentacién (mm) 130 235 235 180
Potencia del motor (CV/kW) 0,5/0,37 0,4-0,7/0,3-0,5 0,7/0,5 0,5/0,37
Velocidad de avance (m/min) 3,5-35 2’5_4_36552:11%’5_] 4- 3,5-35 0-40
Presion de contacto sobre tope 4~6 bar 4-6 bar 4